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SURAT PERNYATAAN

' Yang bertanda tangan dibawah ini :

Nama : Mukhsin Kaharja
NIM : 31601200665
Judul Tugas Akhir : “Penerapan Metode SMED (Single Minute

Exchange Of Die) Dalam Perbaikan Waktu Setup
Pada Mesin Heildenberg Offset”

Dengan ini saya menyatakan bahwa judul dan isi Tugas Akhir saya buat dalam
rangka menyelesaikan Pendidikan Strata Satu (S1) Teknik Industri tersebut adalah
asli dan belum pernah diangkat, ditulis ataupun dipublikasikan oleh siapapun baik
keseluruhan maupun sebagaian, kecuali yang secara tertulis diacu dalam naskah ini
dan disebutkan dalam daftar pustaka. Dan apabila dikemudian hari ternyata terbukti
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Artinya: "Hai orang-orang beriman apabila dikatakan kepadamu (Berlapang-
lapanglah dalam majlis), maka lapangkanlah niscaya Allah akan memberi
kelapangan untukmu. Dan apabila dikatakan (Berdirilah kamu), maka berdirilah,
niscaya Allah akan meninggikan orang-orang yang beriman di antaramu dan
orang-orang yang diberi ilmu pengetahuan beberapa derajat. Dan Allah Maha

Mengetahui apa yang kamu kerjakan ”.
(Q.S Al-Mujadila: 11)
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