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DAFTAR ISTILAH 

 

Analysis : Penyelidikan terhadap suatu peristiwa 

Blade FDF : Sudu fan yang berfungsi menghasilkan udara sekunder 

(Secondary Air) yang akan dialirkan ke dalam boiler 

untuk mencampur udara dan bahan bakar pada tekanan 

tinggi sebagai udara pembakaran dalam boiler 

Boiler : alat untuk menghasilkan uap air yang akan digunakan 

untuk pemanasan atau tenaga gerak. 

Chip : Kepingan komponen sistem yang berguna untuk 

mendeteksi suatu informasi. 

CNC Milling (Frais) : Alat potong yang dioperasikan oleh mesin yang 

diprogram dan dikelola oleh sistem Computer 

Numerical Control (CNC) untuk 

menyingkirkan/memotong material dari benda kerja 

secara akurat 

CNC Turning : Mesin bubut otomatis dengan menggunakan perintah – 

perintah numerik yang berupa kode huruf dan angka 

oleh perangkat komputer. 

Computer Aided 

Design (CAD) 

: Software computer untuk membuat / merancang 

/menggambar sebuah benda atau bagian dari benda 

tersebut dalam bentuk 2 dimensi maupun 3 dimensi 

Computer Aided 

Manufacturing 

(CAM) 

: Software komputer untuk mengontrol tools mesin 

ataupun bagian mesin lain nya yang berhubungan 

dengan proses pemesinan 

Emergency : Keadaan darurat. 

Failure Mode and 

Effect Analysis 

(FMEA) 

: Suatu prosedur analisi untuk mengidentifikasi dan 

mencegah sebanyak mungkin mode kegagalan yang 

digunakan untuk mengidentifikasi sumber masalah 
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Metalurgi : Ilmu yang mempelajari sifat-sifat kimia dari logam dan 

cara memanfaatkan logam untuk kegunaan sehari-hari. 

Mesh  : Kumpulan titik, garis, dan bidang permukaan menjadi 

sebuah objek utuh pada gambar 3 dimensi 

PLTU : Pembangkit Listrik Tenaga Uap 

Prototipe : Model awal atau contoh yang dibuat untuk melakukan 

uji coba terhadap konsep yang sudah diperkenalkan 

Quality Control : Bagian yang bertugas dalam pengecekan suatu produk  

dengan menggunakan langkah-langkah yang ada 

Rekayasa : Penerapan kaidah-kaidah ilmu dalam pelaksanaan 

seperti perancangan, konstruksi, serta pengoperasian  

peralatan, dan sistem yang ekonomis dan efisien 

Repair : Memperbaiki pada benda yang rusak 

Reverse Engineering : Proses penemuan prinsip-prinsip teknologi dari suatu 

perangkat, objek, atau sistem melalui analisis 

strukturnya, fungsinya, dan cara kerjanya 

Software : Perangkat lunak, sistem dalam operasi 

Scanning : Proses pemindai data, gambar atau objek 

Spectrometer : Alat yang digunakan untuk pengujian komposisi kimia 

suatu logam 

Spare part : Onderdil, komponen dari mesin yang di cadangkan. 

2D : Gambar dimensi yang hanya terdapat panjang dan 

lebar (gambar 2 dimensi) 

3D : Gambar dimensi yang memiliki ruang (gambar 3 

dimensi) 

NACA : National Advisory Committee for Aeronautics 

Geomagic Design X : Software yang digunakan untuk proses 3D Modelling 

Standart Operating 

Procedure (SOP) 

: Panduan yang digunakan untuk memastikan kegiatan 

operasional  

 


