LAMPIRAN

Lampiran |
Data Reverse Engineering Blade FDF PLN Pusharlis

A. Blade FDF PLTU Pacitan

1. Kendala proses survey dan olah data RE
a. Alat terbatas : Cuma mengandalkan scanner 3D dan Vernier caliper saja, spektro
(belum punya saat itu), hardness (belum punya saat itu) material dan hardness
dikira-kira sesuai pengalaman saja.
b. Manual book yang tidak lengkap/tidak ada.
2. Ketidak sesuian hasil prototype dengan pasangan eksisting :
a. Perlu penyesuian lagi untuk daun blade karena beda unit pada saat pemasangan,
karena blade FDF tidak sama antar unit di PLTU Pacitan. Ujung blade bawah harus
dipotong 1 mm — 2 mm agar tidak bertabrakan dengan hub blade disebelahnya
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b. Perlakuan coating terlalu berlebihan sampai ke hub blade, seharusnya cukup daun
blade dan hub bagian atas, sehingga saat pemasangan di site perlu digerinda lagi
untuk membersihkan coating di sisi diameter hub.

B. Blade FDF PLTU Lontar

1. Kendala proses survey dan olah data RE

a. Data rotor Blade tidak ada

b. Manual book yang tidak lengkap/tidak ada.

¢. Berat dan deviasi berat antar Blade FDF belum ada ketentuan

2. Ketidak sesuian hasil prototype dengan pasangan eksisting :

- Lubang baut Hub pada drawing tidak simetris, setelah dilakukan pengecekan
ulang, lubang hub eksisting memang tidak simetris dan ada perbedaan juga
dengan drawing hasil survey sehingga prototipe tidak bisa terpasang (ukuran tidak
sesuai dengan pasangannya)
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Lokasi pemotongan
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Lubang baut hub tida sesuai,
baut tidak bisa masuk

- Perlu penyesuaian tinggi daun blade, dikarenakan daun Blade terlalu panjang
sehingga menabrak rotor Blade

C. Blade FDF PLTU Rembang
1. Kendala proses survey dan olah data RE
a. Data rotor Blade tidak ada
b. Manual book yang tidak lengkap/tidak ada.
c. Berat'dan deviasi berat antar Blade FDF belum ada ketentuan
d. Tidak ada drawing as built sebagai referensi

2. Ketidak sesuian hasil prototype dengan pasangan eksisting -
- Drawing lubang Hub tidak sesuai dengan eksisting, eksisting tapper sedangkan
prototipe flat sesuai drawing, sehingga perlu penyesuaian/modifikasi baut hub.

o -

Lubang baut hub tida sesuai,

baut tidak bisa masuk
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Lampiran ||

Contoh Formulir survey PLN Pusharlis awal

LAPORAN SURVEY
Pengambilan Data Komponen PLTU Paiton 9

I. LATAR BELAKANG
Menindaklanjuti Surat dari PJB No. AA301150 tanggal 19 Agustus 2019 perihal Permohonan
Pengambilan Data 3D Scanning dan Komposisi Material.

Il. PELAKSANAAN
1. Pelaksanaan survey dilaksanakan di PT PJB UBJOM PLTU PAITON pada tanggal 21 — 23
Agustus 2019,
2. Lingkup pekerjaan survey sebagai berikut :
a. Pengambilan data 3D Scanning
b. Pengambilan data komposisi material
c. Pengukuran manual (Geometri dan Dimensi)

Ill. HASIL SURVEY
Spare Part / Komponen yang telah discanning dan dilakukan pengambilan data adalah
sebagai berikut.

1. Daftar Part / Komponen yang telah disurvey
a. Inner Part Electrostatic Precipitator {ESP)
- Big Pin Wheel
- small Pin Wheel
- Big Emitting Rapping Hammer
- 5mall Emitting Rapping Hammer
- RDE
- Support Shaft ESP
b. Komponen Tiny Qil Burner
- Main Burner
- Aux. Burner
c. Komponen ID Fan
- Shaft Inlet Guide Vane (IGV) ID Fan

2. Uraian Hasil Survey

Tanggal Peralatan Komponen yang di survey

21 Agustus 2019 | 3D Scanner - Big Pin Wheel ESP

- Small Pin Wheel ESP

- Small Emitting Rapping Hammer ESP
- Main Burner (Tiny Oil Burner)

Caliper

o .
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22 Agustus 2019 | 3D Scanner
Spectrometer

Caliper

- Big Emitting Rapping Hammer ESP
- RDEESP
- Support Shaft ESP
- Aux. Burner (Tiny Oil Burner)
- ShaftInlet Guide Vane
Dilakukan Uji Komposisi
menggunakan Alat UP Paiton dengan sampel
sebagai berikut :
- Inner Part ESP
- Small Pin Wheel
- Big Emitting Rapping Hammer
- RDE
--Tiny Oil Burner
= . Nozzle Main Burner
- Main Pipe Burner

Material

23 Agustus 2019 | Lapiop

Pembahasan hasil survey

Catatan:

- _Komponen Turnion Shaft daniCoal Feeder belum dilakukan pembongkaran

DOKUMENTAS!
a. Inner Part ESP
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Lampiran 1l

Contoh Formulir survey PLN Pusharlis setelah revisi

PT PLN (PERSERO)
PUSAT PEMELIHARAAN KETENAGALISTRIKAN
JI_ Banten Mo. 10 Bandung 40272

Telp. (022) 5202020, 5223860 Faks (022} 5207146 e-mail : pusharlis@pin co.id

Nomor Dok Laporan
Survey (2)

LSPZ70000080001 (LSP270000 (kode induk) nomor urutsesuai nomor surat

Judul Laporan Survey

Laporan Survey PLTU Bengkayang
Investigasi dan Scanning Part CWP PLTU Bengkayang 3

. LATAR BELAKANG

Nomor Surat Tugas

0001/REN.00.01/270008/2019 Tgl 31 Desaniber 201§ (contoh)

Nama Surat tugas

Pemberitahuan Investigasi dan scanning Circulating Water Pump Parts PLTU
Bengkayang

Perihal Surat Permintaan

Investigasi dan scanning Circulafing Water Pumip Parts PLTU Bengkayang

Nomor Surat Permintaan

Surat PT PLN (Persero) UPDK Singkawang No 0075/KIT.01.04/570800/2019
30 Desember 2019

Nama Unit Induk

UIKL Kalimantan

Unit Penerima

PT'PLN (Persero) UPDK Singkawang

Il. PELAKSANAAN

1. Nama Lokasi PLTU Bengkayang (confc/)

2. Peralatan Survey HandySCAN 3D Portable scanner B YA O TIDAK
Manual caliper & Sketch K vA [] TIDAK
PMI spectro B YA [ TIDAK

O

3. Jangka Waktu 06 sfd 12 Januar 2020 (contoh)

4. Pelaksana Febrka Bayu Kurniawan
Azma Khoirusyubaani
Muhamad Ilham

5. Contact Person Nama H. M. Nur Chamid M. (contoh)

Lokasi survey Tlp 081345499551
Jabatan Manager Bagian Op-Har
Halaman 3

www.pln.co.id
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PT PLN (PERSERO)
ﬁ PUSAT PEMELIHARAAN KETENAGALISTRIKAN
JI. Banten No. 10 Bandung 40272

Telp. (022) 5202620, 5223860 Faks (022} 5207146 e-mail : pushariisgpin.co.id

6. Lingkup Survey 1. Pengambilan data 3D Scanning B ya [J TIDAK
2. Pengukuran manual (Geometri dan Dimensi) X va O TIDAK
3. Pengambilan data komposisi material onsite Bl ya [ TIDAK
4. Mengumpulkan data referensi manual & gambar B vA [ TIDAK
5. Sketsa Manual B YA O TIDAK
6. Pengiriman sampel ke PUSHARLIS O vA M TIDAK
7 O _______

7. Spesifikasi Unit 1. Daya pembangkit (kW)

Pembangkit 2. Tipe Boiler

3. Tahun Operasi
4. Jam operasi pembangkit terakhir (jam)
5 JSB (Jam Sejak Beroperasi)

6. JSO (Jam Sejak Overhaul)

8. Spesifikasi Unit 1. Nama Peralatan
Peralatan dan 2. Merk Peralatan
Equipment 3. Standar yang digunakan peralatan
4. Tahun Produksi
5. Daya (KW)
6. Rpm
7. Senal Number
8. Part Number
9. Informasi

Spesifikasi lainnya

Yang berhubungan

Dengan peralatan
atau pasangannya

www.pln.co,id

Halaman 4 //
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PT PLN (PERSERQ)
# PUSAT PEMELIHARAAN KETENAGALISTRIKAN
I Banten Mo. 10 Bandung 40272
Telp. (022) 5202028, 5223880 Faks (022) 5207146 e-mail : pusharlis@pin.co.id

. HASIL SURVEY

1. SAMPEL Shaft Circufating Water Pump -2A (Eksisting)
Jumlah Komponen 1 set atau 3 bh { upper, intermediate, lower)
Data PMI (Spectrometer) SUs 316

METODE SAMPEL Pembuatan Sketsa manual B Ya [ TIDAK
Scanning 3D (Creaform) B ya [] TIDAK

INDIKASI Deformasi korosi (4 Crack [
Bending [] Terkikis/ Gesekan [X] Patah [

DESKRIPSI KONDISI

1. shaft bending ternadap geometriideal
2. Shaft terdeformasi punter
3. Sisi guide beanng terkikis

4. Sisi remes packing terkikis

DOKUMENTASI

CATATAN

Halaman & //

WIS |'l| n.co.id
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Lampiran IV

Kuisioner FMEEA

Kuisioner FMEA proses Reverse Engineering Blade FDF PLN PUSHARLIS

Unit : UP2W 11l Bandung
Bagian : Engineering
Responden  : 1. Indro
2. Riki
Identifikasi Dampak | Frekuensi | Pengawasan
M| - e Aktifitas Kesalahan/Kegag [ § ) D
alan Proses (Severity) | (Occurance) | (Detection)
1. | Survey Pengumpulan Informasi tidak
Blade FDF | informasi data lengkapys
Eksisting | spesifikasi dan i
kondisi - ~ & d
‘manual book | -
Pengukuran dimensi A
secara manual 7
N -
i
o | - .-"
” =l
2. |3D Proscs ¢ !
Modelling | pada /
Design’, :c: i
Proses
3D pada G/ { 5
SolidW 4 i
3. | 3D- Proses 3D
Drawing | yang dilen of Fa 3
kontur
geometri dan
4. | Pembuatan | Proses : .
Shop 2D dengan detail tidak detai
drawing ukuran, toleransi, ; f S’
penampakan dari
berbagai sisi
5. | Analisa Proses penentuan Komposisi material
Metalurgi | jenis material yang | tidak tepat == 4 =3
sesuai
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Kuisioner FMEA proses Reverse Engineering Blade FDF PLN PUSHARLIS

Unit : UP2W 111 Bandung
Bagian : Workshop
Responden @ 1. Putu
2. Andri
e Identifikasi | Dampak | Frekuensi | Pengawasan
No| Fumg Aktifitas Kesalahan/Keg | S o D
agalan Proses | (Severify) | (Occurance) | (Detection)

. | Pembuatan | Proses pembuatan Gagal
Prototipe | program CNC mendapatkan

UN' Ssu I.A
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Kuisioner FMEA proses Reverse Engineering Blade FDF PLN PUSHARLIS

Unit : UP2W [l Bandung
Bagian : Quality Control
Responden  : Agung
Dampak | Frekuensi Pengawasan
No | Fungsi Aktifitas Identifikasi S 0 D
Proses Kesalahan/Kegag | (Severity) | (Occurance) | (Detection)
alan Proses
1. |QC Proses pengukuran | Terdapat
(Quality dan simulasi jan 9 1
Control) | prototype &
2. | Analisa Proses penilaian
Kesesuaian | penyesuaian E 1 5
Prototipe | produk -
)
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Kuisioner FMEA proses Reverse Engineering Blade FDF PLN PUSHARLIS

Unit : UP2W V Semarang
Bagian : Engineering
Responden  : 1. Azma
2. Fadli
Identifikasi Dampak | Frekuensi | Pengawasan
No| Dwes Aktifitas Kesalahan/ s ) D
Kegagalan Proses | (Severity) | (Occurance) | (Detection)
1. | Survey Pengumpulan Informasi tidak
Blade FDF | informasi data lengkap/detail
Eksisting | spesifikasi dan 4 8 7
kondisi
i/manual book
Pengukuran dimensi
| o 3 8 1
Proses IP‘H
£ L - 5
y .
I' s
2. |3D \
Modellin Jelasidan det 4
1 ,
/] -
3. |3D- drawing {,'
Drawing . 3
fi
4. | Pembuatan i /
Shop 2D d J'Ir
drawing uku = - / . )
5. | Analisa | Proses yefsi !
Metalurgi | jenis material yang | tidak tepat [ 4 4
sesuai
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Kuisioner FMEA proses Reverse Engineering Blade FDF PLN PUSHARLIS

Unit UPIW V Secnaring
Bagian —
Responden 1. Diez
ung: 2. Anra
Identifikasi Dampak | Frekuensi | Pengawasan
Kegagalan Proses | (Severity) | (Occurance) | (Detection)
1. | Pembuatan | Proses T
Prototipe | pembuatan i
program CNC yang benar untuk G 5 4
dengan CAM yang b
mesin milling
rass .
it :

mmm ‘}» i
CNC II'Iilhm .m

7 ?ﬂ'ﬂ.‘ @L

&
=
=
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** -hn
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Peellul)l £l lolinela
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Kuisioner FMEA proses Reverse Engineering Blade FDF PLN PUSHARLIS

Unit : UP2W V Semarang
Bagian : Quality Control
Responden  : 1. Rifat
Identifikasi Dampak | Frekuensi Pengawasan
No| Freed Aktifitas Kesalahan/ s o D
_ Kegagalan Proses | (Severity) | (Occurance) | (Detection)
1. |QC Proses Terdapat
(Quality dan | ketidaksesuaian 9 { 5
Control) simulasi prototype dengan
prototype standart
2. |Analisa | Proses penilaian | Prod
Kesesuaian | penyesuaian 5
Prototipe | antars produk {
dengan cksisti -
- |
LY
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Kuisioner FMEA proses Reverse Engineering Blade FDF PLN PUSHARLIS

Unit : UP2W VI Surabaya
Bagian : Engineering
Responden  : 1. Rian
2. Yanto
Identifikasi Dampak | Frekuensi | Pengawasan
No| Fused Aktifitas Kesalahan/ s o D
. Kegagalan Proses | (Severity) | (Occurance) | (Detection)
1| Survey Pengumpulan Informasi tidak
Biade FDF | informasi data lengkap/detail
Eksisting | spesifikasi dan 7 £ g
kondisi
operasi/manual book
Pengukuran dimensi |- ‘?“H
- -
‘ pros _,_LH
\ £
. ”
0~
2 |3D._ % L y
Modelling e J.I'IIF Y
) : =
3 [3D- . )
Drawing | 2 3
b /
4 | Pembuatan /i
drawing | uk / 2 4
pen;
5 | Analisa Proses penentuan Komposisi material
Metalurgi | jenis material yang | tidak tepat C 4 ¥
sesuai
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Kuisioner FMEA proses Reverse Engineering Blade FDF PLN PUSHARLIS

Unit : UP2W VI Surabaya
Bagian : Workshop
Responden  : 1. Ali
2. Zulvan
Identifikasi Dampak | Frekuensi | Pengawasan
No | Fungsi Aktifitas Kesalahan/ S 0 D
Proses Kegagalan (Severity) | (Occurance) | (Detection)
1. | Pembuatan | Proses pembuatan | Gagal
Prototipe | program CNC mendapatkan

,f N
2 WL Sy 15N
N nill }‘L !

UN'SSU LA
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Kuisioner FMEA proses Reverse Engineering Blade FDF PLN PUSHARLIS

Unit : UP2W VI Surabaya
Bagian : Quality Control
Responden  : Yanur
Identifikasi | Dampak | Frekuensi | Pengawasan
No 'm""' Aktifitas m s o D
v (Severity) | (Oceu )
g )| ( rance) | (Detection
1. 1QC Proses Terdapat
(Quality dan simulasi ketidaksesuaian
Control) prototype su:otyp 9 ' 9
ki
2. | Analisa Proses penilaian '
Kesesuaian | penyesuaian an! 1 5'
Prototipe | produk .
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Lampiran |

Kuisioner FMEA proses Reverse Engineering Blade FDF PLN PUSHARLIS

Tabel nilai (Rank)
Severity (Tingkat Keparahan)

Kriteria Efek Rank
Sangat Berbahaya | Cacat produk membahayakan operator 10
Berbahaya Cacat produk menimbulkan complain 9

pelanggan
Sangat Tinggi Cacat produk langsung menjadi waste 8
Tinggi Cacat produk mengakibatkan gangguan mayor 7
Sedang Cacat gangguan minor 6
prod .
Biasa Chi ke proses 5
Sangat Biasa _ 4
F == I..H.\.
» 3
2 I‘\ e
! - : J
Ham m
I.l
u [
= | Rank
Kemun f 10
Kem / 9
Kem 1 8
Kem i 7
Kem il 6
Kem 1 5
Kemun, jan 4
Kemungkinan terjadi Sangat T i ian 3
Kemungkinan terjadi Jarang 1 kali dalam 1000 kejadian 2
Kemungkinan terjadi Hampir Tidak | 1 kali dalam 5000 kejadian 1
ada
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Deteksi (Alat control atau deteksi)
Deteksi Kriteria Rank
Tidak Pasti Metode pengendalian akan selalu tidak mampu untuk | 10
mendeteksi penyebab kegagalan dan mode kegagalan
Sangat Sedikit | Metode pengendalian memiliki sangat sedikit | 9
kemungkinan untuk mendeteksi penyebab kegagalan
dan mode kegagalan
Sedikit Metode pengendalian memiliki sedikit kemungkinan 8
untuk mendeteksi penyebab kegagalandan mode
kegagalan
Sangat Rendah | Metode pengendalian memiliki kemungkinan sangat 7
rendah untuk ebab kegagalandan
mode ke, e,
Rendah M tgkinan rendah | 6
un b | mode
Sedang #;fx’ 2 5
" f
Tinggi’ m y l,l'll
\ == }__ f
Sangat tir n i (2
‘ ega
Hampir 1
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FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI
Univarsitas lslom Sullan Agung (UNISSULA| un'ssu

KEGIATAN ASISTENSI TAHAP |
(Pra Seminar Proposal)

Nama Mahasiswa : Pembimbing 1:
Judul TA : Pembimbing 2:

XXXiX



FAKULTAS TEKNOLOGI! INDUSTRI
Universitas Islom Sultan Agung (UNISSULAL — LINISSUIA

KEGIATAN ASISTENSI TAHAP |
(Pra Seminar Proposal)
Nama Mahasiswa : Pembimbing 1:
Judul TA g Pembimbing 2 :

AV R e e -

UNISSULA
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FAKULTAS TEKNOLOG! INDUSTRI
Universitas Isiam Sullan Agung (UNISSULA) ( £ ) /
A\ Rays ¥afigawe Km 4 Yo 06583584 Pew. 340 Faks, 024 558M55
Semarsng 50112 g Mwww UnsSURICH o)

PRODI TEKNIK .......oooconre

FAKULTAS TEKNOLOGI Wl

UNIVERSITAS ISLAM SULTAN AGUNG (UNISSULA)
SEMARANG

LEMBAR PERSETUJUAN

Laporan Tugas Akhir dengan Judul * - = W QF““ !“0"“““

. Hape .mca_,.m_ AN

LuisE

Wiwt: Ueng AFHMAD MEns-

Mengetahui:
Keordinator Tugas Akhir,
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FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI _?w*.-"'
\R

Universitas Islam Sultan Agung (UNISSULA) %
JI. Raya Kaligewe Km.4 Telp. 024-8583584 Pow. 340 Faks. 024-6582455 y
Semarang 50112 hitp-fwssw unissula.ac.id i

iy
UL
izmen

LEMBAR REVISI SEMINAR PROPOSAL TUGAS AKHIR

Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Tugas Akhir

Hari : Senin
Tanggal ;20 Juli 2020
Tampat : Teleconferance

Mamutuskan bahwa mahasiswa :

Mama 1 Aref Trilaksano

MM o 31601300849

Bidang Minat o Teknik IndustriTeknik Industri

Judul TA :  Pengendalian Mutu Proses Produksi Biade Force Draftfan (FDF) PLTU

Kapasitas 315 MW Dengan Metode Reverse Engeneering

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

1 Yang disampaikan dan saran dar penguji 1, Bu novi uth bs
direaliasasikan.

Fokus reverse engiinering

penulisan literatur review

Semarang. 20 Juli 2020
Penilai 2.

NIDN : 0816037601
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Lampiran 16

LEMBAR PERSETUJUAN SEMINAR KEMAJUAN TUGAS AKHIR

- . ARE TR LAESOND

NIM 2 21601200 849

Jurusan : Texrnke |npus TRI

Konsentrasi

Pembimbing 1 B
Pembimbing 2

Judul Tugas Akhir

&g
u “ l 5 SU 3_ prany / DECEMBER- 2020

, -. ' Date:

/ 2020.12.10
11:39:35
ALHMAD SRR §T, MBny Wi gk A 0"-5"3
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FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI -
Universitas Islam Sultan Agung (UNISSULA) 'f”?"‘q,

A Ry Baligewe Kmod Telp. 024-6583584 Paw. 380 Fais. 034-6582455 ) r \]
Samarang 50112 hitp-\awea unissula.ac.d

LEMBAR REVISI SEMINAR
KEMAJUAN TUGAS AKHIR

Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Progres Report Tugas Akhir

Hari Rabu
Tanggal : 23D ber 2020
Tempat : Teb "
Memutuskan bahwa mahasiswa :
Nama : Arif Tri Lakisono
MNIM @ 31601300849
Bidang Minat - Tekmik Industri
Judul TA ¢ Anabisis Proses Revarse Engineering Blade Force Draft Fan (FDF)

PLTU Kapasitas 315 MW Dengan Metode FMEA (Studi Kasus di
PT. PLN Pusharlis}

waji melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

NO. REVISI BATAS REVISI
Berikan penjelasan tentang data ketid aksesuaian produk yang MR o 20,12
terjadi, sehingga dapat memperkuat alasan permasalahan. M‘;";:l'l 29
Tambahkan tentang struktur organisasi. na ST, ;ﬂﬂ 1
Tambahkan lampiran terkait for isian FMEA. MT +O7'00"

Tambahkan analisa perbandingan dari perhitungan ke-3 FMEA

Semarang. 23 Desember 2020

Penguji 1,
Dr. Nowi
Marhyana 5T,
s
Dk\ 2020.12.23
13:57:19

NIF / NIK : D01S11 760D
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FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

Universitas Islam Sultan Agung (UMISSULA) | ;’F""‘a
JI. Ry Keligawe Kmod Telp. 024-6583584 Paw. 340 Faks, 0246582455 ) 1[‘2}: f
Semarang 50112 hitpowww unissula ac id t"., o
LEMBAR REVISI SEMINAR
KEMAJUAN TUGAS AKHIR

Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Progres Report Tugas Akhir

Hari ° Ral

Tanggal :

? 23 Desember 2020

Tempat  Taleconfersnoe
Memutuskan bahwa mahasiswa :

Mama : i Tri Laksono

MNIM : 31601300845

Bidang Minat :  Teknik Industri

Judul T& :  Analisis Proses Reverse Engineering Blade Force Draft Fan (FDF)

PLTU Kapasitas 315 MW Dengan Metode FMEA (Studi Kasus di
PT. PLN Pusharlis)
wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:
NO. REVISI BATAS REVISI
i Reverse engineering 7 tidak terkena HARI
2 BFDF PLTU 7
3 PLN Pusharlis ¥
4 Memiliki nilai yang lebih baik daripada produk yang ditiru
5 Insiden |
] Yang disurvai mesin milik sendir ?
T Yang memberikan pendapat tentang 500 siapa ¥
8 Corrective action perlu Uji coba untuk validasi ?
Semarang. 23 Desember 2020

Pepguji 2,

NP/ NIK : D01001 7601
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FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI .

Universitas |slam Sultan Agung (UMISSULAY iy

A Raya Kaligawe Kmd Teip, (24-6563504 Pow, 340 Faks. (24-6552455 ",‘{.( j‘f
Semarang 50112 hifp:fwaw, unissula acid | it |

LEMBAR REVISI SEMINAR
KEMAJUAN TUGAS AKHIR

Bardasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Progres Report Tugas Akhir

Hari

Rabu

Tanggal 5 23 Desember 2020

Tempat " Teleconference

Memutuskan bahwa mahasiswa :

MNama ¢ Akl Trl Laksong

MM ;31601300845

Bidang Minat : Taknik Industri

Judul T4 : Analisis Prosas Reverse Engineering Blada Force Draft Fan (FDF)
FLTU Kapasitas 315 MW Dengan Metode FMEA (Studi Kasus di
FT. PLN Pusharlis)

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

MO, REVISI BATAS REVISI
1 Istilah Teknik dijelaskan di daftar istilah
2 Ketidaksesualan di latar belakang
3 Perumusan masalah diperbalki a C C
4 Fish Bone dipindahkan setelah FMEA
5 Dilampirkan Kuisionsr FMEA

Nl BATIE

NI ; B0 08800

HIP
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ANALISIS PROSES REVERSE
ENGINEERING BLADE FORCE
DRAFT FAN (FDF) PLTU
KAPASITAS 315 MW DENGAN
METODE FMEA ( Studi Kasus di
PT PLN Pusharis )

by Arif Tri Laksono

Submission date: 23-Dec-2020.09:51FPM {JTC+D800%
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ANALISIS PROSES REVERSE ENGINEERING BLADE FORCE
DRAFT FAN (FDF) PLTU KAPASITAS 315 MW DENGAN
METODE FMEA ( Studi Kasus di PT PLN Pusharis )
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