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LAMPIRAN
1. Manual book

BUKU PANDUAN PENGGUNAAN ALAT
DAN
PANDUAN PERAWATAN

: Tombol Kursor
2. Tomboel Ok untuk masuk menu yang 2da pada tampilan display pada LCD
1622

g Tombel Start untuk memulai prozes pelilitan

4 Tombel saklar untuk menzaktifican microconmoiier dan power supply
LCD 1632 untuk menampilkan menu ~ jumlah * wntuk mengatar jumizh

6. Drii untuk peletakan dar pemutar keranska solepoid untuk kemudian

dilakukan palilitan

Roller digunakan s=bagai jalanya kawat untuk prosss pelilitan

8. Tempat kawata enamel sebelum memulai pelilitann terhadap kerangka
solenowd

9. Ascenter drill digunakan sebagai pengzunct untuk kerangka solenord
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Eerangka solenoid, yang digunakan sebazai solenoid untuk penendang pada
robot
Center driil untuk memeberikan posisi center pada kerangka solenoid

Prosedur Penggunaan Alat

Menghidupkan sakiar pada microkontroler yang sudah terzmbung ke power
supply selanjumya 2kan menampilkan tampilan utama pada LCD untuk
kemudian dilaloskan penzolahan yang se:uai denzan menskan bebarapa
tombol yang ada
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Gambar 1. Tombs] Sskdar

Mengatur jalanya alat dengan tombol vang tersedia, tombol biru untuk
memindahkan kurzor dari menu vang ada, tombol memnh untok masuk
kedalam menu dan tombol kuming wntuk menjalankan setelah diatunya
prozes pelilitan kawat

Gsmbar 2. Tombel Pezganaran



90

Menyiapkan kawat yang merupakan bagian utamanya ke tampat kawat
enamel pada alat, dengan a: 4rill vang digunakan ssbagai pengunci agar
udak lepa: saat prozes pelilitan

Gambar 3. Paeyizpan Kanat
Kawat dijulurkan denzan melewati roler kawat yang bertujuan umtuk
mengzerakan kawat pada prose: berjalanya lilitan.

I .~ SO



Kerangka solenocid yang dibuat dimasukan aqr cenrer drill dengan tujuan
keranzka dapat diputar menggunakan grili dengan center

:

Gambar 5. Pamasangan Karazgla Solsaoid
Eemudian untuk mengatar batas pergeseran dam  roler dengan
memposisikan [Imitnwit sesuai dan batasan kerangka solenoid

Gambar 6. Zimitswit
Setelah itu julurkan kawat dan kecangkanr pada kerangka solenoid dengan
posisi yang pas 3ga kawat dapat tarionsl pada kerangka solenoid
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Gambar 7. Paegirosizn Eaazt Pada Keeangia Solenoad
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Setelah prozes perziapan diselesaikan kemudian difalokan pelilitan kawas,
prozes beralanya pelilitan kawat yaitu :ecra otomatiz dengan indkator
melalui display untuk mensstabul apakah pelilitan kawat yang sedang
berlangzung :udah terselesaikan

Gazabar 8. Tampilen Displey
Setelah prozes selesal barulah solenoid digunakan zebazai bahan risst
perendang atau penendang pada robot serta cadangan ketika konte: robot

Panduan Perawatan

Memberkan cairan WD/'otl pada ratair pemutar dan pada center aril
Mengecek kondizl motor jika motor yang digumakan sudah terlalu panas
untuk dizstirahatican beberapa saat

Pastikan power supply atau aliran listrik pada alat terputus pada =22t szlesai
melakukan prose: pelilitan,

Pada :zaat prozes pelilifan selesai untuk menonaktifcan sakdar terlebih
dakulu
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