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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1  

Tabel 4.20 Perhitungan beban panel Gedung Perakitan Daya 345.kVa 

 

SDP 2 ( lokasi Dep. R & d ) 
Cos  

Daya 

 ( watt )  
Energi ( kWh )  

R S T rata rata  

30,3 24,5 26,6 27 0,99 17.659 35,3181576 

29,1 34,7 25,5 30 0,99 19.373 38,7458412 

28,6 33,3 24,9 29 0,99 18.831 37,6611312 

25,4 33 33 30 0,99 19.828 39,6569976 

SDP 3 ( Lokasi R. Iso )  Total 75.691 151,3821276 

R S T rata - rata  Cos  Daya ( watt ) Energi ( kWh )  

20,7 27,8 43,6 31 0,99 19.980 39,9607164 

30,2 41,4 42,2 38 0,99 24.688 49,3759992 

30,4 46,8 48,6 42 0,99 27.291 54,5826072 

24,5 34,1 41,4 33 0,99 21.694 43,3884 

SDP 1 ( Lokasi Dep.Line D) Total 93.654 187,3077228 

R S T rata - rata  Cos  Daya ( watt ) Energi ( kWh )  

177 166 156 166 0,99 108.254 216,508116 

166.4 149,9 126,8 138 0,99 90.042 180,0835542 

205 191 230 209 0,99 135.806 271,611384 

132,7 178,8 161,1 158 0,99 102.527 205,0535784 

        Total 436.628 873,2566326 
 

Tabel 4.21 Perhitungan Energi Listrik Gedung perakitan 

 

Lokasi  Energi / kWh  Biaya 

SDP 1   873,256  Rp                        904.501  

SDP 2 151,382  Rp                        156.798  

SDP 3  187,307  Rp                        194.009  

Total pemakaian selama 8 jam kerja  1211,945  Rp                    1.255.308  

Total pemakaian dalam satu bulan  26662,79  Rp                  27.616.785  

Total Pemakaian dalam satu tahun  319953,48  Rp                331.401.416  

Tarif dari PLN Golongan I3  Rp 1.035,78 
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Tabel 4.22 Perhitungan beban panel Gedung Painting Daya 240 kVa 

 

SDP 1 ( Lokasi PH 2 )  
rata - rata  Cos  Daya ( watt )  Energi ( kWh )  

R S T 

172 138 129 146 0,99 95.238 190,475076 

135,3 100,7 116,6 118 0,99 76.494 152,9874984 

113 124,2 98,4 112 0,99 72.806 145,6114704 

133,4 109,9 113,9 119 0,99 77.492 154,9833648 

SDP 2 ( Lokasi PH 2 )  Total 322.029 644,0574096 

R S T rata - rata  Cos  Daya ( watt )  Energi ( kWh )  

53,6 52,8 70,7 59 0,99 38.420 76,8408564 

51,8 52,7 67,5 57 0,99 37.314 74,628048 

53,7 55,3 66,7 59 0,99 38.117 76,2334188 

51,7 54,7 68,4 58 0,99 37.921 75,8429232 

Total 151.773 303,5452464 
 

Tabel 4.23 Perhitungan Energi Listrik Gedung Painting 

 

Lokasi  Energi / kWh  Biaya 

SDP 1  644,057  Rp               667.101  

SDP 2 303,545  Rp               314.406  

Total Pemakaian selama 8 jam kerja  947,602  Rp               981.507  

Total pemakaian Selama satu bulan  20847,244  Rp         21.593.158  

Total pemakaian selama satu tahun  250166,928  Rp       259.117.901  

Tarif PLN golongan I3  Rp 1.035,78 
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Lampiran 2  
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Lampiran 3 
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Lampiran 4  
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Lampiran 5 
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Lampiran 10  

 

 


