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LAMPIRAN 1 

Perhitungan Uji Keseragaman Data Proses Operasi 

1. Join Edge Panel Collar 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 18 18,41 -0,41 0,17 

2. 20 18,41 1,59 2,53 

3. 16,8 18,41 -1,61 2,59 

4. 20,8 18,41 2,39 5,71 

5. 21,6 18,41 3,19 10,18 

6. 19,7 18,41 1,29 1,66 

7. 18,2 18,41 -0,21 0,04 

8. 17,9 18,41 -0,51 0,26 

9. 19 18,41 0,59 0,35 

10. 20,4 18,41 1,99 3,96 

11. 18,7 18,41 0,29 0,08 

12. 17,5 18,41 -0,91 0,83 

13. 16,6 18,41 -1,81 3,28 

14. 17,2 18,41 -1,21 1,46 

15. 18 18,41 -0,41 0,17 

16. 17,7 18,41 -0,71 0,50 

17. 17 18,41 -1,41 1,99 

18. 16,8 18,41 -1,61 2,59 

19. 17 18,41 -1,41 1,99 

20. 18,2 18,41 -0,21 0,04 

21. 19 18,41 0,59 0,35 

22. 20,7 18,41 2,29 5,24 

23. 19,6 18,41 1,19 1,42 

24. 20,6 18,41 2,19 4,80 

25. 19 18,41 0,59 0,35 

26. 16,4 18,41 -2,01 4,04 

27. 18 18,41 -0,41 0,17 

28. 16 18,41 -2,41 5,81 

29. 17 18,41 -1,41 1,99 

30. 19 18,41 0,59 0,35 

Jumlah 552,4   64,90 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
64,90

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 1,49 

BKA = 18,41 + 3(1,49) = 22,90 

BKB = 18,41 - 3(1,49) = 13,93 



183 
 

 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

2. Lock Fold Panel Collar  

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 10,4 10,51 -0,11 0,01 

2. 10,8 10,51 0,29 0,08 

3. 10 10,51 -0,51 0,26 

4. 11,2 10,51 0,69 0,48 

5. 9,2 10,51 -1,31 1,72 

6. 9,7 10,51 -0,81 0,66 

7. 10,3 10,51 -0,21 0,04 

8. 10,5 10,51 -0,01 0,00 

9. 11,3 10,51 0,79 0,62 

10. 10,7 10,51 0,19 0,04 

11. 11,4 10,51 0,89 0,79 

12. 10,8 10,51 0,29 0,08 

13. 11,7 10,51 1,19 1,42 

14. 10,4 10,51 -0,11 0,01 

15. 10,7 10,51 0,19 0,04 

16. 9,1 10,51 -1,41 1,99 

17. 9,7 10,51 -0,81 0,66 

18. 11,7 10,51 1,19 1,42 

19. 10,4 10,51 -0,11 0,01 

20. 8,6 10,51 -1,91 3,65 

21. 9,3 10,51 -1,21 1,46 

22. 9,2 10,51 -1,31 1,72 

23. 11,2 10,51 0,69 0,48 

24. 9,8 10,51 -0,71 0,50 

25. 10 10,51 -0,51 0,26 

26. 11,6 10,51 1,09 1,19 

27. 10,7 10,51 0,19 0,04 

28. 11,8 10,51 1,29 1,66 

29. 11,6 10,51 1,09 1,19 

30. 11,5 10,51 0,99 0,98 

Jumlah 315,3   23,45 
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Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
23,45

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 0,89 

BKA = 10,51 + 3(0,89) = 13,21 

BKB = 10,51 - 3(0,89) = 7,81 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

3. OL Join Shoulder 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 30,2 30,44 -0,24 0,06 

2. 31,4 30,44 0,96 0,92 

3. 32,2 30,44 1,76 3,10 

4. 30,1 30,44 -0,34 0,12 

5. 29,8 30,44 -0,64 0,41 

6. 30,7 30,44 0,26 0,07 

7. 29,7 30,44 -0,74 0,55 

8. 29,6 30,44 -0,84 0,71 

9. 30,8 30,44 0,36 0,13 

10. 32,4 30,44 1,96 3,84 

11. 29,7 30,44 -0,74 0,55 

12. 28,6 30,44 -1,84 3,39 

13. 31,5 30,44 1,06 1,12 

14. 30,9 30,44 0,46 0,21 

15. 30,6 30,44 0,16 0,03 
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16. 29,6 30,44 -0,84 0,71 

17. 31,4 30,44 0,96 0,92 

18. 32,1 30,44 1,66 2,76 

19. 31,9 30,44 1,46 2,13 

20. 30,2 30,44 -0,24 0,06 

21. 28,6 30,44 -1,84 3,39 

22. 29,1 30,44 -1,34 1,80 

23. 32,5 30,44 2,06 4,24 

24. 31,5 30,44 1,06 1,12 

25. 30,2 30,44 -0,24 0,06 

26. 28,6 30,44 -1,84 3,39 

27. 29,8 30,44 -0,64 0,41 

28. 28,3 30,44 -2,14 4,58 

29. 30,1 30,44 -0,34 0,12 

30. 31,2 30,44 0,76 0,58 

Jumlah 913,3   41,43 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
41,43

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 1,19 

BKA = 30,44 + 3(1,19) = 34,03 

BKB = 30,44 - 3(1,19) = 26,86 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 
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4. Kansai 3 S Shoulder 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 33,4 33,16 0,24 0,06 

2. 32,7 33,16 -0,46 0,21 

3. 32,8 33,16 -0,36 0,13 

4. 33,7 33,16 0,54 0,29 

5. 34,1 33,16 0,94 0,88 

6. 32,7 33,16 -0,46 0,21 

7. 31,9 33,16 -1,26 1,59 

8. 32,8 33,16 -0,36 0,13 

9. 33,5 33,16 0,34 0,12 

10. 33,9 33,16 0,74 0,55 

11. 34,2 33,16 1,04 1,08 

12. 31,6 33,16 -1,56 2,43 

13. 33,8 33,16 0,64 0,41 

14. 33,2 33,16 0,04 0,00 

15. 33,5 33,16 0,34 0,12 

16. 32,3 33,16 -0,86 0,74 

17. 31,8 33,16 -1,36 1,85 

18. 32,1 33,16 -1,06 1,12 

19. 33,9 33,16 0,74 0,55 

20. 34,1 33,16 0,94 0,88 

21. 31,2 33,16 -1,96 3,84 

22. 33,5 33,16 0,34 0,12 

23. 31,8 33,16 -1,36 1,85 

24. 34,6 33,16 1,44 2,07 

25. 32,7 33,16 -0,46 0,21 

26. 33,9 33,16 0,74 0,55 

27. 32,5 33,16 -0,66 0,44 

28. 34,3 33,16 1,14 1,30 

29. 33,8 33,16 0,64 0,41 

30. 34,6 33,16 1,44 2,07 

Jumlah 994,9   26,21 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
26,21

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 0,95 

BKA = 33,16 + 3(0,95) = 36,02 

BKB = 33,16 - 3(0,95) = 30,31 
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Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

5. Attach Label Ataca 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 14,4 14,88 -0,48 0,23 

2. 15,7 14,88 0,82 0,67 

3. 16,4 14,88 1,52 2,31 

4. 16,1 14,88 1,22 1,49 

5. 16,5 14,88 1,62 2,62 

6. 15,2 14,88 0,32 0,10 

7. 14,9 14,88 0,02 0,00 

8. 14,8 14,88 -0,08 0,01 

9. 15,6 14,88 0,72 0,52 

10. 14,2 14,88 -0,68 0,46 

11. 15,5 14,88 0,62 0,38 

12. 14,3 14,88 -0,58 0,34 

13. 14,2 14,88 -0,68 0,46 

14. 13,9 14,88 -0,98 0,96 

15. 14,7 14,88 -0,18 0,03 

16. 13,4 14,88 -1,48 2,19 

17. 14,7 14,88 -0,18 0,03 

18. 13,8 14,88 -1,08 1,17 

19. 13,2 14,88 -1,68 2,82 

20. 14,1 14,88 -0,78 0,61 

21. 15,2 14,88 0,32 0,10 

22. 14,4 14,88 -0,48 0,23 

23. 14,3 14,88 -0,58 0,34 

24. 15,1 14,88 0,22 0,05 

25. 14,5 14,88 -0,38 0,14 

26. 14,9 14,88 0,02 0,00 

27. 16,1 14,88 1,22 1,49 

28. 16,7 14,88 1,82 3,31 

29. 15,8 14,88 0,92 0,85 

30. 13,8 14,88 -1,08 1,17 

Jumlah 446,4   25,09 
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Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
25,09

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 0,93 

BKA = 14,88 + 3(0,93) = 17,67 

BKB = 14,88 - 3(0,93) = 12,09 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

6. Attach Care Label Side Body 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 9,2 9,42 -0,22 0,05 

2. 11,6 9,42 2,18 4,75 

3. 8,6 9,42 -0,82 0,67 

4. 8,9 9,42 -0,52 0,27 

5. 10,2 9,42 0,78 0,61 

6. 11,4 9,42 1,98 3,92 

7. 9,2 9,42 -0,22 0,05 

8. 9,8 9,42 0,38 0,14 

9. 8,6 9,42 -0,82 0,67 

10. 8,4 9,42 -1,02 1,04 

11. 9,3 9,42 -0,12 0,01 

12. 8,1 9,42 -1,32 1,74 

13. 10,5 9,42 1,08 1,17 

14. 8,3 9,42 -1,12 1,25 

15. 8,6 9,42 -0,82 0,67 
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16. 8,8 9,42 -0,62 0,38 

17. 10,4 9,42 0,98 0,96 

18. 11,2 9,42 1,78 3,17 

19. 9,3 9,42 -0,12 0,01 

20. 10,6 9,42 1,18 1,39 

21. 9,6 9,42 0,18 0,03 

22. 9,1 9,42 -0,32 0,10 

23. 8,7 9,42 -0,72 0,52 

24. 9,4 9,42 -0,02 0,00 

25. 8,9 9,42 -0,52 0,27 

26. 9,4 9,42 -0,02 0,00 

27. 8,8 9,42 -0,62 0,38 

28. 8,5 9,42 -0,92 0,85 

29. 10,1 9,42 0,68 0,46 

30. 9,3 9,42 -0,12 0,01 

Jumlah 282,8   25,58 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
25,58

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 0,93 

BKA = 9,42 + 3(0,93) = 12,24 

BKB = 9,42 - 3(0,93) = 6,61 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 
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7. OL Join Collar 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 36 36,51 -0,51 0,26 

2. 37,9 36,51 1,39 1,93 

3. 36,8 36,51 0,29 0,08 

4. 35,7 36,51 -0,81 0,66 

5. 36,1 36,51 -0,41 0,17 

6. 37,2 36,51 0,69 0,48 

7. 37,8 36,51 1,29 1,66 

8. 37,7 36,51 1,19 1,42 

9. 36,9 36,51 0,39 0,15 

10. 35,8 36,51 -0,71 0,50 

11. 37,3 36,51 0,79 0,62 

12. 35,5 36,51 -1,01 1,02 

13. 36,6 36,51 0,09 0,01 

14. 35,2 36,51 -1,31 1,72 

15. 37,3 36,51 0,79 0,62 

16. 37,1 36,51 0,59 0,35 

17. 36,9 36,51 0,39 0,15 

18. 36,3 36,51 -0,21 0,04 

19. 36,7 36,51 0,19 0,04 

20. 34,8 36,51 -1,71 2,92 

21. 35,3 36,51 -1,21 1,46 

22. 35,8 36,51 -0,71 0,50 

23. 37,6 36,51 1,09 1,19 

24. 35,9 36,51 -0,61 0,37 

25. 36,7 36,51 0,19 0,04 

26. 36,2 36,51 -0,31 0,10 

27. 35,4 36,51 -1,11 1,23 

28. 37,3 36,51 0,79 0,62 

29. 36,5 36,51 -0,01 0,00 

30. 37,1 36,51 0,59 0,35 

Jumlah 1095,4   20,68 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
20,68

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 0,84 

BKA = 36,51 + 3(0,85) = 39,05 

BKB = 36,51 - 3(0,85) = 33,98 
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Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

8. Attach Binding Neck Back 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 33,6 33,64 -0,04 0,00 

2. 32,6 33,64 -1,04 1,08 

3. 34,3 33,64 0,66 0,44 

4. 35,8 33,64 2,16 4,67 

5. 32,3 33,64 -1,34 1,80 

6. 34 33,64 0,36 0,13 

7. 35,2 33,64 1,56 2,43 

8. 34 33,64 0,36 0,13 

9. 33,7 33,64 0,06 0,00 

10. 33,2 33,64 -0,44 0,19 

11. 32,9 33,64 -0,74 0,55 

12. 33,5 33,64 -0,14 0,02 

13. 35 33,64 1,36 1,85 

14. 35,3 33,64 1,66 2,76 

15. 34,8 33,64 1,16 1,35 

16. 32 33,64 -1,64 2,69 

17. 32,3 33,64 -1,34 1,80 

18. 32,7 33,64 -0,94 0,88 

19. 32 33,64 -1,64 2,69 

20. 33,5 33,64 -0,14 0,02 

21. 32,6 33,64 -1,04 1,08 

22. 33 33,64 -0,64 0,41 

23. 33,1 33,64 -0,54 0,29 

24. 32,6 33,64 -1,04 1,08 

25. 33,5 33,64 -0,14 0,02 

26. 35 33,64 1,36 1,85 

27. 34,5 33,64 0,86 0,74 

28. 33,7 33,64 0,06 0,00 

29. 33,6 33,64 -0,04 0,00 

30. 35 33,64 1,36 1,85 

Jumlah 1009,3   32,79 
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Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
32,79

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 1,06 

BKA = 33,64 + 3(1,06) = 36,83 

BKB = 33,64 - 3(1,06) = 30,45 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

9. Lock Edge Binding Neck 2x 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 21 21,4 -0,4 0,16 

2. 23,4 21,4 2 4,00 

3. 22 21,4 0,6 0,36 

4. 21,2 21,4 -0,2 0,04 

5. 20,9 21,4 -0,5 0,25 

6. 21,8 21,4 0,4 0,16 

7. 22,9 21,4 1,5 2,25 

8. 23,1 21,4 1,7 2,89 

9. 20,5 21,4 -0,9 0,81 

10. 21 21,4 -0,4 0,16 

11. 20,4 21,4 -1 1,00 

12. 21,8 21,4 0,4 0,16 

13. 23,3 21,4 1,9 3,61 

14. 20,4 21,4 -1 1,00 

15. 21,2 21,4 -0,2 0,04 
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16. 21,9 21,4 0,5 0,25 

17. 20,6 21,4 -0,8 0,64 

18. 20,1 21,4 -1,3 1,69 

19. 21,5 21,4 0,1 0,01 

20. 20,5 21,4 -0,9 0,81 

21. 21,2 21,4 -0,2 0,04 

22. 21,4 21,4 0 0,00 

23. 22,2 21,4 0,8 0,64 

24. 23,5 21,4 2,1 4,41 

25. 21,6 21,4 0,2 0,04 

26. 20 21,4 -1,4 1,96 

27. 20,5 21,4 -0,9 0,81 

28. 20,1 21,4 -1,3 1,69 

29. 21,6 21,4 0,2 0,04 

30. 20,4 21,4 -1 1,00 

Jumlah 642   30,92 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
30,92

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 1,03 

BKA = 21,4 + 3(1,03) = 24,50 

BKB = 21,4 - 3(1,03) = 18,30 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 
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10. Close Binding Neck Back 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 33,1 33,3 -0,2 0,04 

2. 32 33,3 -1,3 1,69 

3. 34,5 33,3 1,2 1,44 

4. 34,2 33,3 0,9 0,81 

5. 33 33,3 -0,3 0,09 

6. 31,6 33,3 -1,7 2,89 

7. 32,6 33,3 -0,7 0,49 

8. 33,1 33,3 -0,2 0,04 

9. 32,6 33,3 -0,7 0,49 

10. 34,2 33,3 0,9 0,81 

11. 30,8 33,3 -2,5 6,25 

12. 32 33,3 -1,3 1,69 

13. 31,3 33,3 -2 4 

14. 34 33,3 0,7 0,49 

15. 35,2 33,3 1,9 3,61 

16. 35,5 33,3 2,2 4,84 

17. 34,7 33,3 1,4 1,96 

18. 32,3 33,3 -1 1 

19. 31,8 33,3 -1,5 2,25 

20. 31,2 33,3 -2,1 4,41 

21. 34,7 33,3 1,4 1,96 

22. 32,8 33,3 -0,5 0,25 

23. 31,9 33,3 -1,4 1,96 

24. 32,8 33,3 -0,5 0,25 

25. 35,6 33,3 2,3 5,29 

26. 34,6 33,3 1,3 1,69 

27. 33,8 33,3 0,5 0,25 

28. 33,1 33,3 -0,2 0,04 

29. 35,3 33,3 2 4 

30. 34,7 33,3 1,4 1,96 

Jumlah 999   56,94 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
56,94

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 1,40 

BKA = 33,3 + 3(1,40) = 37,50 

BKB = 33,3 - 3(1,40) = 29,10 
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Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

11. OL Join Sleeve 2x 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 60,2 61,05 -0,85 0,72 

2. 58,7 61,05 -2,35 5,52 

3. 61,2 61,05 0,15 0,02 

4. 59,3 61,05 -1,75 3,06 

5. 63 61,05 1,95 3,80 

6. 62,8 61,05 1,75 3,06 

7. 65,2 61,05 4,15 17,22 

8. 60,4 61,05 -0,65 0,42 

9. 61,4 61,05 0,35 0,12 

10. 59,2 61,05 -1,85 3,42 

11. 60,2 61,05 -0,85 0,72 

12. 61,5 61,05 0,45 0,20 

13. 59 61,05 -2,05 4,20 

14. 59,7 61,05 -1,35 1,82 

15. 63,9 61,05 2,85 8,12 

16. 60,2 61,05 -0,85 0,72 

17. 61,2 61,05 0,15 0,02 

18. 60,8 61,05 -0,25 0,06 

19. 63,2 61,05 2,15 4,62 

20. 60,2 61,05 -0,85 0,72 

21. 61,9 61,05 0,85 0,72 

22. 59,4 61,05 -1,65 2,72 

23. 64,2 61,05 3,15 9,92 

24. 62,6 61,05 1,55 2,40 

25. 60,4 61,05 -0,65 0,42 

26. 58,9 61,05 -2,15 4,62 

27. 59,1 61,05 -1,95 3,80 

28. 58,7 61,05 -2,35 5,52 

29. 61,3 61,05 0,25 0,06 

30. 63,8 61,05 2,75 7,56 

Jumlah 1831,6   96,38 
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Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
96,38

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 1,82 

BKA = 61,05 + 3(1,82) = 66,52 

BKB = 61,05 - 3(1,82) = 55,58 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

12. OL Join Side Seam 2x 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 51,2 52,01 -0,81 0,66 

2. 51,8 52,01 -0,21 0,04 

3. 53,6 52,01 1,59 2,53 

4. 53,3 52,01 1,29 1,66 

5. 50,8 52,01 -1,21 1,46 

6. 51,9 52,01 -0,11 0,01 

7. 52,1 52,01 0,09 0,01 

8. 52,1 52,01 0,09 0,01 

9. 53,8 52,01 1,79 3,20 

10. 50,2 52,01 -1,81 3,28 

11. 50,9 52,01 -1,11 1,23 

12. 51,5 52,01 -0,51 0,26 

13. 52,7 52,01 0,69 0,48 

14. 53,1 52,01 1,09 1,19 

15. 52,3 52,01 0,29 0,08 
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16. 53,5 52,01 1,49 2,22 

17. 51,8 52,01 -0,21 0,04 

18. 49,7 52,01 -2,31 5,34 

19. 50,5 52,01 -1,51 2,28 

20. 51,6 52,01 -0,41 0,17 

21. 49,8 52,01 -2,21 4,88 

22. 53,2 52,01 1,19 1,42 

23. 52,4 52,01 0,39 0,15 

24. 53,9 52,01 1,89 3,57 

25. 52,3 52,01 0,29 0,08 

26. 52,8 52,01 0,79 0,62 

27. 53,5 52,01 1,49 2,22 

28. 49,9 52,01 -2,11 4,45 

29. 51,8 52,01 -0,21 0,04 

30. 52,4 52,01 0,39 0,15 

Jumlah 1560,4  total 43,76 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
43,76

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 1,22 

BKA = 52,01 + 3(1,22) = 55,70 

BKB = 52,01 - 3(1,22) = 48,33 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 
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13. Hemming Bottom  

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 42,4 43,01 -0,61 0,37 

2. 42,1 43,01 -0,91 0,83 

3. 41,8 43,01 -1,21 1,46 

4. 41,5 43,01 -1,51 2,28 

5. 40,7 43,01 -2,31 5,34 

6. 42,6 43,01 -0,41 0,17 

7. 42,5 43,01 -0,51 0,26 

8. 41,8 43,01 -1,21 1,46 

9. 40,9 43,01 -2,11 4,45 

10. 43,6 43,01 0,59 0,35 

11. 43,2 43,01 0,19 0,04 

12. 42,9 43,01 -0,11 0,01 

13. 43,4 43,01 0,39 0,15 

14. 41,2 43,01 -1,81 3,28 

15. 40,4 43,01 -2,61 6,81 

16. 42,8 43,01 -0,21 0,04 

17. 40,2 43,01 -2,81 7,90 

18. 44,2 43,01 1,19 1,42 

19. 46,3 43,01 3,29 10,82 

20. 44,2 43,01 1,19 1,42 

21. 43,8 43,01 0,79 0,62 

22. 46,7 43,01 3,69 13,62 

23. 45,8 43,01 2,79 7,78 

24. 42,5 43,01 -0,51 0,26 

25. 45,2 43,01 2,19 4,80 

26. 45,7 43,01 2,69 7,24 

27. 42,8 43,01 -0,21 0,04 

28. 43,1 43,01 0,09 0,01 

29. 43,5 43,01 0,49 0,24 

30. 42,7 43,01 -0,31 0,10 

Jumlah 1290,5   83,56 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
83,56

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 1,69 

BKA = 43,01 + 3(1,69) = 48,11 

BKB = 43,01 - 3(1,69) = 37,92 
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Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

14. Hemming Sleeve 2x  

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 51,6 52,01 -0,41 0,17 

2. 53,4 52,01 1,39 1,93 

3. 52,2 52,01 0,19 0,04 

4. 50,1 52,01 -1,91 3,65 

5. 49,2 52,01 -2,81 7,90 

6. 53,8 52,01 1,79 3,20 

7. 52,9 52,01 0,89 0,79 

8. 50,1 52,01 -1,91 3,65 

9. 52,3 52,01 0,29 0,08 

10. 51,7 52,01 -0,31 0,10 

11. 54,3 52,01 2,29 5,24 

12. 49,8 52,01 -2,21 4,88 

13. 49,5 52,01 -2,51 6,30 

14. 53,7 52,01 1,69 2,86 

15. 54,1 52,01 2,09 4,37 

16. 53,1 52,01 1,09 1,19 

17. 51,5 52,01 -0,51 0,26 

18. 52,8 52,01 0,79 0,62 

19. 52,5 52,01 0,49 0,24 

20. 51,7 52,01 -0,31 0,10 

21. 52,3 52,01 0,29 0,08 

22. 50,8 52,01 -1,21 1,46 

23. 49,6 52,01 -2,41 5,81 

24. 52,2 52,01 0,19 0,04 

25. 52,6 52,01 0,59 0,35 

26. 54,2 52,01 2,19 4,80 

27. 53,4 52,01 1,39 1,93 

28. 53,2 52,01 1,19 1,42 

29. 52,7 52,01 0,69 0,48 

30. 49,2 52,01 -2,81 7,90 

Jumlah 1560,5   71,82 
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Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
71,82

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 1,57 

BKA = 52,01 + 3(1,57) = 56,74 

BKB = 52,01 - 3(1,57) = 47,30 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

15. Bartack Bottom  

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 8,7 8,7 0 0 

2. 9,5 8,7 0,8 0,64 

3. 9,2 8,7 0,5 0,25 

4. 7,9 8,7 -0,8 0,64 

5. 7,8 8,7 -0,9 0,81 

6. 9,3 8,7 0,6 0,36 

7. 7,6 8,7 -1,1 1,21 

8. 8,5 8,7 -0,2 0,04 

9. 8,1 8,7 -0,6 0,36 

10. 8,6 8,7 -0,1 0,01 

11. 9,2 8,7 0,5 0,25 

12. 9,5 8,7 0,8 0,64 

13. 8,2 8,7 -0,5 0,25 

14. 7,7 8,7 -1 1 

15. 9,4 8,7 0,7 0,49 
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16. 8,7 8,7 0 0 

17. 8,3 8,7 -0,4 0,16 

18. 8,5 8,7 -0,2 0,04 

19. 7,9 8,7 -0,8 0,64 

20. 8,9 8,7 0,2 0,04 

21. 9,8 8,7 1,1 1,21 

22. 8,3 8,7 -0,4 0,16 

23. 9,2 8,7 0,5 0,25 

24. 10,2 8,7 1,5 2,25 

25. 8,4 8,7 -0,3 0,09 

26. 7,8 8,7 -0,9 0,81 

27. 8,7 8,7 0 0 

28. 9,6 8,7 0,9 0,81 

29. 8,9 8,7 0,2 0,04 

30. 8,6 8,7 -0,1 0,01 

Jumlah 261   13,46 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
13,46

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 0,68 

BKA = 8,7 + 3(0,68) = 10,74 

BKB = 8,7 - 3(0,68) = 6,66 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 
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16. Bartack Sleeve 2x  

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 12,4 12,74 -0,34 0,12 

2. 14,1 12,74 1,36 1,85 

3. 13,6 12,74 0,86 0,74 

4. 13,6 12,74 0,86 0,74 

5. 12,9 12,74 0,16 0,03 

6. 12,1 12,74 -0,64 0,41 

7. 11,8 12,74 -0,94 0,88 

8. 12,4 12,74 -0,34 0,12 

9. 13,6 12,74 0,86 0,74 

10. 12,5 12,74 -0,24 0,06 

11. 12,2 12,74 -0,54 0,29 

12. 11,6 12,74 -1,14 1,30 

13. 14,4 12,74 1,66 2,76 

14. 13,7 12,74 0,96 0,92 

15. 12,4 12,74 -0,34 0,12 

16. 12,7 12,74 -0,04 0,00 

17. 13,3 12,74 0,56 0,31 

18. 12,1 12,74 -0,64 0,41 

19. 12,6 12,74 -0,14 0,02 

20. 13,2 12,74 0,46 0,21 

21. 11,8 12,74 -0,94 0,88 

22. 12,1 12,74 -0,64 0,41 

23. 11,9 12,74 -0,84 0,71 

24. 12,8 12,74 0,06 0,00 

25. 11,9 12,74 -0,84 0,71 

26. 12,8 12,74 0,06 0,00 

27. 13,4 12,74 0,66 0,44 

28. 13,2 12,74 0,46 0,21 

29. 11,9 12,74 -0,84 0,71 

30. 13,3 12,74 0,56 0,31 

Jumlah 382,3   16,39 

Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
16,39

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 0,75 

BKA = 12,74 + 3(0,75) = 15,00 

BKB = 12,74 - 3(0,75) = 10,49 
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Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 

17. Proses pengendalian kualitas 

No. Xi X̅ (Xi- X̅) (Xi- X̅)2 

1. 47,1 48,96 -1,86 3,46 

2. 48,2 48,96 -0,76 0,58 

3. 49,8 48,96 0,84 0,71 

4. 50,2 48,96 1,24 1,54 

5. 49,4 48,96 0,44 0,19 

6. 50,1 48,96 1,14 1,30 

7. 46,3 48,96 -2,66 7,08 

8. 52,6 48,96 3,64 13,25 

9. 52,3 48,96 3,34 11,16 

10. 46,8 48,96 -2,16 4,67 

11. 46,7 48,96 -2,26 5,11 

12. 45,7 48,96 -3,26 10,63 

13. 46,1 48,96 -2,86 8,18 

14. 52,2 48,96 3,24 10,50 

15. 48,2 48,96 -0,76 0,58 

16. 51,5 48,96 2,54 6,45 

17. 51,5 48,96 2,54 6,45 

18. 49,2 48,96 0,24 0,06 

19. 50,2 48,96 1,24 1,54 

20. 53,8 48,96 4,84 23,43 

21. 48,7 48,96 -0,26 0,07 

22. 47,9 48,96 -1,06 1,12 

23. 45,5 48,96 -3,46 11,97 

24. 50,4 48,96 1,44 2,07 

25. 47,9 48,96 -1,06 1,12 

26. 48,1 48,96 -0,86 0,74 

27. 49,8 48,96 0,84 0,71 

28. 46,7 48,96 -2,26 5,11 

29. 47,9 48,96 -1,06 1,12 

30. 48,2 48,96 -0,76 0,58 

Jumlah 1469   141,45 
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Keterangan: Xi = Data waktu yang dibaca oleh stopwatch tiap pengamatan 

  X̅ = Nilai Rata-rata (atau waktu siklus) 

  N = Jumlah Data, dengan N = 30 data 

Standar Deviasi (σ) = √
∑(Xi- X̅)2

N-1
  BKA = 𝑋̅ + 3 𝜎 

        = √
141,45

30 - 1
       BKB = 𝑋̅ – 3 𝜎   

       = 2,21 

BKA = 48,96 + 3(2,21) = 55,59 

BKB = 48,96 - 3(2,21) = 42,34 

 

Kesimpulan: Data pengamatan dinyatakan seragam, karena sebaran data 

pengamatan berada diantara BKA dan BKB. 
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LAMPIRAN 2 

Perhitungan Uji Kecukupan Data Proses Operasi 

1. Join Edge Panel Collar  

No. Xi Xi2 

1. 18 324 

2. 20 400 

3. 16,8 282,24 

4. 20,8 432,64 

5. 21,6 466,56 

6. 19,7 388,09 

7. 18,2 331,24 

8. 17,9 320,41 

9. 19 361 

10. 20,4 416,16 

11. 18,7 349,69 

12. 17,5 306,25 

13. 16,6 275,56 

14. 17,2 295,84 

15. 18 324 

16. 17,7 313,29 

17. 17 289 

18. 16,8 282,24 

19. 17 289 

20. 18,2 331,24 

21. 19 361 

22. 20,7 428,49 

23. 19,6 384,16 

24. 20,6 424,36 

25. 19 361 

26. 16,4 268,96 

27. 18 324 

28. 16 256 

29. 17 289 

30. 19 361 

Jumlah 552,4 10236,42 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(10236,42)-(552,4)2

552,4
]

2

 

N’ = 10,21 = 11 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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2. Lock Fold Panel Collar  

No. Xi Xi2 

1. 10,4 108,16 

2. 10,8 116,64 

3. 10 100 

4. 11,2 125,44 

5. 9,2 84,64 

6. 9,7 94,09 

7. 10,3 106,09 

8. 10,5 110,25 

9. 11,3 127,69 

10. 10,7 114,49 

11. 11,4 129,96 

12. 10,8 116,64 

13. 11,7 136,89 

14. 10,4 108,16 

15. 10,7 114,49 

16. 9,1 82,81 

17. 9,7 94,09 

18. 11,7 136,89 

19. 10,4 108,16 

20. 8,6 73,96 

21. 9,3 86,49 

22. 9,2 84,64 

23. 11,2 125,44 

24. 9,8 96,04 

25. 10 100 

26. 11,6 134,56 

27. 10,7 114,49 

28. 11,8 139,24 

29. 11,6 134,56 

30. 11,5 132,25 

Jumlah 315,3 3337,25 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(3337,25)-(315,3)2

315,3
]

2

 

N’ = 11,32 = 12 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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3. OL Join Shoulder  

No. Xi Xi2 

1. 30,2 912,04 

2. 31,4 985,96 

3. 32,2 1036,84 

4. 30,1 906,01 

5. 29,8 888,04 

6. 30,7 942,49 

7. 29,7 882,09 

8. 29,6 876,16 

9. 30,8 948,64 

10. 32,4 1049,76 

11. 29,7 882,09 

12. 28,6 817,96 

13. 31,5 992,25 

14. 30,9 954,81 

15. 30,6 936,36 

16. 29,6 876,16 

17. 31,4 985,96 

18. 32,1 1030,41 

19. 31,9 1017,61 

20. 30,2 912,04 

21. 28,6 817,96 

22. 29,1 846,81 

23. 32,5 1056,25 

24. 31,5 992,25 

25. 30,2 912,04 

26. 28,6 817,96 

27. 29,8 888,04 

28. 28,3 800,89 

29. 30,1 906,01 

30. 31,2 973,44 

Jumlah 913,3 27845,33 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(27845,33)-(913,3)2

913,3
]

2

 

N’ = 2,38 = 3 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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4. Kansai 3 S Shoulder  

No. Xi Xi2 

1. 33,4 1115,56 

2. 32,7 1069,29 

3. 32,8 1075,84 

4. 33,7 1135,69 

5. 34,1 1162,81 

6. 32,7 1069,29 

7. 31,9 1017,61 

8. 32,8 1075,84 

9. 33,5 1122,25 

10. 33,9 1149,21 

11. 34,2 1169,64 

12. 31,6 998,56 

13. 33,8 1142,44 

14. 33,2 1102,24 

15. 33,5 1122,25 

16. 32,3 1043,29 

17. 31,8 1011,24 

18. 32,1 1030,41 

19. 33,9 1149,21 

20. 34,1 1162,81 

21. 31,2 973,44 

22. 33,5 1122,25 

23. 31,8 1011,24 

24. 34,6 1197,16 

25. 32,7 1069,29 

26. 33,9 1149,21 

27. 32,5 1056,25 

28. 34,3 1176,49 

29. 33,8 1142,44 

30. 34,6 1197,16 

Jumlah 994,9 33020,41 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(33020,41)-(994,9)2

994,9
]

2

 

N’ = 1,27 = 2 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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5. Attach Label Ataca  

No. Xi Xi2 

1. 14,4 207,36 

2. 15,7 246,49 

3. 16,4 268,96 

4. 16,1 259,21 

5. 16,5 272,25 

6. 15,2 231,04 

7. 14,9 222,01 

8. 14,8 219,04 

9. 15,6 243,36 

10. 14,2 201,64 

11. 15,5 240,25 

12. 14,3 204,49 

13. 14,2 201,64 

14. 13,9 193,21 

15. 14,7 216,09 

16. 13,4 179,56 

17. 14,7 216,09 

18. 13,8 190,44 

19. 13,2 174,24 

20. 14,1 198,81 

21. 15,2 231,04 

22. 14,4 207,36 

23. 14,3 204,49 

24. 15,1 228,01 

25. 14,5 210,25 

26. 14,9 222,01 

27. 16,1 259,21 

28. 16,7 278,89 

29. 15,8 249,64 

30. 13,8 190,44 

Jumlah 446,4 6667,52 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(6667,52)-(446,4)2

446,4
]

2

 

N’ = 6,04 = 7 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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6. Attach Care Label Side Body  

No. Xi Xi2 

1. 9,2 84,64 

2. 11,6 134,56 

3. 8,6 73,96 

4. 8,9 79,21 

5. 10,2 104,04 

6. 11,4 129,96 

7. 9,2 84,64 

8. 9,8 96,04 

9. 8,6 73,96 

10. 8,4 70,56 

11. 9,3 86,49 

12. 8,1 65,61 

13. 10,5 110,25 

14. 8,3 68,89 

15. 8,6 73,96 

16. 8,8 77,44 

17. 10,4 108,16 

18. 11,2 125,44 

19. 9,3 86,49 

20. 10,6 112,36 

21. 9,6 92,16 

22. 9,1 82,81 

23. 8,7 75,69 

24. 9,4 88,36 

25. 8,9 79,21 

26. 9,4 88,36 

27. 8,8 77,44 

28. 8,5 72,25 

29. 10,1 102,01 

30. 9,3 86,49 

Jumlah 282,8 2691,44 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(2691,44)-(282,8)2

282,8
]

2

 

N’ = 15,35 = 16 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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7. OL Join Collar  

No. Xi Xi2 

1. 36 1296 

2. 37,9 1436,41 

3. 36,8 1354,24 

4. 35,7 1274,49 

5. 36,1 1303,21 

6. 37,2 1383,84 

7. 37,8 1428,84 

8. 37,7 1421,29 

9. 36,9 1361,61 

10. 35,8 1281,64 

11. 37,3 1391,29 

12. 35,5 1260,25 

13. 36,6 1339,56 

14. 35,2 1239,04 

15. 37,3 1391,29 

16. 37,1 1376,41 

17. 36,9 1361,61 

18. 36,3 1317,69 

19. 36,7 1346,89 

20. 34,8 1211,04 

21. 35,3 1246,09 

22. 35,8 1281,64 

23. 37,6 1413,76 

24. 35,9 1288,81 

25. 36,7 1346,89 

26. 36,2 1310,44 

27. 35,4 1253,16 

28. 37,3 1391,29 

29. 36,5 1332,25 

30. 37,1 1376,41 

Jumlah 1095,4 40017,38 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(40017,38)-(1095,4)2

1095,4
]

2

 

N’ = 0,83 = 1 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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8. Attach Binding Neck Back  

No. Xi Xi2 

1. 33,6 1128,96 

2. 32,6 1062,76 

3. 34,3 1176,49 

4. 35,8 1281,64 

5. 32,3 1043,29 

6. 34 1156 

7. 35,2 1239,04 

8. 34 1156 

9. 33,7 1135,69 

10. 33,2 1102,24 

11. 32,9 1082,41 

12. 33,5 1122,25 

13. 35 1225 

14. 35,3 1246,09 

15. 34,8 1211,04 

16. 32 1024 

17. 32,3 1043,29 

18. 32,7 1069,29 

19. 32 1024 

20. 33,5 1122,25 

21. 32,6 1062,76 

22. 33 1089 

23. 33,1 1095,61 

24. 32,6 1062,76 

25. 33,5 1122,25 

26. 35 1225 

27. 34,5 1190,25 

28. 33,7 1135,69 

29. 33,6 1128,96 

30. 35 1225 

Jumlah 1009,3 33989,01 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(33989,01)-(1009,3)2

1009,3
]

2

 

N’ = 1,55 = 2 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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9. Lock Edge Binding Neck 2x 

No. Xi Xi2 

1. 21 441 

2. 23,4 547,56 

3. 22 484 

4. 21,2 449,44 

5. 20,9 436,81 

6. 21,8 475,24 

7. 22,9 524,41 

8. 23,1 533,61 

9. 20,5 420,25 

10. 21 441 

11. 20,4 416,16 

12. 21,8 475,24 

13. 23,3 542,89 

14. 20,4 416,16 

15. 21,2 449,44 

16. 21,9 479,61 

17. 20,6 424,36 

18. 20,1 404,01 

19. 21,5 462,25 

20. 20,5 420,25 

21. 21,2 449,44 

22. 21,4 457,96 

23. 22,2 492,84 

24. 23,5 552,25 

25. 21,6 466,56 

26. 20 400 

27. 20,5 420,25 

28. 20,1 404,01 

29. 21,6 466,56 

30. 20,4 416,16 

Jumlah 642 13769,72 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(13769,72)-(642)2

642
]

2

 

N’ = 3,60 = 4 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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10. Close Binding Neck Back  

No. Xi Xi2 

1. 33,1 1095,61 

2. 32 1024 

3. 34,5 1190,25 

4. 34,2 1169,64 

5. 33 1089 

6. 31,6 998,56 

7. 32,6 1062,76 

8. 33,1 1095,61 

9. 32,6 1062,76 

10. 34,2 1169,64 

11. 30,8 948,64 

12. 32 1024 

13. 31,3 979,69 

14. 34 1156 

15. 35,2 1239,04 

16. 35,5 1260,25 

17. 34,7 1204,09 

18. 32,3 1043,29 

19. 31,8 1011,24 

20. 31,2 973,44 

21. 34,7 1204,09 

22. 32,8 1075,84 

23. 31,9 1017,61 

24. 32,8 1075,84 

25. 35,6 1267,36 

26. 34,6 1197,16 

27. 33,8 1142,44 

28. 33,1 1095,61 

29. 35,3 1246,09 

30. 34,7 1204,09 

Jumlah 999 33323,64 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(33323,64)-(999)2

999
]

2

 

N’ = 2,74 = 3 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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11. OL Join Sleeve 2x  

No. Xi Xi2 

1. 60,2 3624,04 

2. 58,7 3445,69 

3. 61,2 3745,44 

4. 59,3 3516,49 

5. 63 3969 

6. 62,8 3943,84 

7. 65,2 4251,04 

8. 60,4 3648,16 

9. 61,4 3769,96 

10. 59,2 3504,64 

11. 60,2 3624,04 

12. 61,5 3782,25 

13. 59 3481 

14. 59,7 3564,09 

15. 63,9 4083,21 

16. 60,2 3624,04 

17. 61,2 3745,44 

18. 60,8 3696,64 

19. 63,2 3994,24 

20. 60,2 3624,04 

21. 61,9 3831,61 

22. 59,4 3528,36 

23. 64,2 4121,64 

24. 62,6 3918,76 

25. 60,4 3648,16 

26. 58,9 3469,21 

27. 59,1 3492,81 

28. 58,7 3445,69 

29. 61,3 3757,69 

30. 63,8 4070,44 

Jumlah 1831,6 111921,66 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(111921,66)-(1831,6)2

1831,6
]

2

 

N’ = 1,38 = 2 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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12. OL Join Side Seam 2x  

No. Xi Xi2 

1. 51,2 2621,44 

2. 51,8 2683,24 

3. 53,6 2872,96 

4. 53,3 2840,89 

5. 50,8 2580,64 

6. 51,9 2693,61 

7. 52,1 2714,41 

8. 52,1 2714,41 

9. 53,8 2894,44 

10. 50,2 2520,04 

11. 50,9 2590,81 

12. 51,5 2652,25 

13. 52,7 2777,29 

14. 53,1 2819,61 

15. 52,3 2735,29 

16. 53,5 2862,25 

17. 51,8 2683,24 

18. 49,7 2470,09 

19. 50,5 2550,25 

20. 51,6 2662,56 

21. 49,8 2480,04 

22. 53,2 2830,24 

23. 52,4 2745,76 

24. 53,9 2905,21 

25. 52,3 2735,29 

26. 52,8 2787,84 

27. 53,5 2862,25 

28. 49,9 2490,01 

29. 51,8 2683,24 

30. 52,4 2745,76 

Jumlah 1560,4 81205,36 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(81205,36)-(1560,4)2

1560,4
]

2

 

N’ = 0,86 = 1 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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13. Hemming Bottom  

No. Xi Xi2 

1. 42,4 1797,76 

2. 42,1 1772,41 

3. 41,8 1747,24 

4. 41,5 1722,25 

5. 40,7 1656,49 

6. 42,6 1814,76 

7. 42,5 1806,25 

8. 41,8 1747,24 

9. 40,9 1672,81 

10. 43,6 1900,96 

11. 43,2 1866,24 

12. 42,9 1840,41 

13. 43,4 1883,56 

14. 41,2 1697,44 

15. 40,4 1632,16 

16. 42,8 1831,84 

17. 40,2 1616,04 

18. 44,2 1953,64 

19. 46,3 2143,69 

20. 44,2 1953,64 

21. 43,8 1918,44 

22. 46,7 2180,89 

23. 45,8 2097,64 

24. 42,5 1806,25 

25. 45,2 2043,04 

26. 45,7 2088,49 

27. 42,8 1831,84 

28. 43,1 1857,61 

29. 43,5 1892,25 

30. 42,7 1823,29 

Jumlah 1290,5 55596,57 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(55596,57)-(1290,5)2

1290,5
]

2

 

N’ = 2,41 = 3 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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14. Hemming Sleeve 2x  

No. Xi Xi2 

1. 51,6 2662,56 

2. 53,4 2851,56 

3. 52,2 2724,84 

4. 50,1 2510,01 

5. 49,2 2420,64 

6. 53,8 2894,44 

7. 52,9 2798,41 

8. 50,1 2510,01 

9. 52,3 2735,29 

10. 51,7 2672,89 

11. 54,3 2948,49 

12. 49,8 2480,04 

13. 49,5 2450,25 

14. 53,7 2883,69 

15. 54,1 2926,81 

16. 53,1 2819,61 

17. 51,5 2652,25 

18. 52,8 2787,84 

19. 52,5 2756,25 

20. 51,7 2672,89 

21. 52,3 2735,29 

22. 50,8 2580,64 

23. 49,6 2460,16 

24. 52,2 2724,84 

25. 52,6 2766,76 

26. 54,2 2937,64 

27. 53,4 2851,56 

28. 53,2 2830,24 

29. 52,7 2777,29 

30. 49,2 2420,64 

Jumlah 1560,5 81243,83 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(81243,83)-(1560,5)2

1560,5
]

2

 

N’ = 1,42 = 2 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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15. Bartack Bottom  

No. Xi Xi2 

1. 8,7 75,69 

2. 9,5 90,25 

3. 9,2 84,64 

4. 7,9 62,41 

5. 7,8 60,84 

6. 9,3 86,49 

7. 7,6 57,76 

8. 8,5 72,25 

9. 8,1 65,61 

10. 8,6 73,96 

11. 9,2 84,64 

12. 9,5 90,25 

13. 8,2 67,24 

14. 7,7 59,29 

15. 9,4 88,36 

16. 8,7 75,69 

17. 8,3 68,89 

18. 8,5 72,25 

19. 7,9 62,41 

20. 8,9 79,21 

21. 9,8 96,04 

22. 8,3 68,89 

23. 9,2 84,64 

24. 10,2 104,04 

25. 8,4 70,56 

26. 7,8 60,84 

27. 8,7 75,69 

28. 9,6 92,16 

29. 8,9 79,21 

30. 8,6 73,96 

Jumlah 261 2284,16 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(2284,16)-(261)2

261
]

2

 

N’ = 9,48 = 10 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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16. Bartack Sleeve 2x  

No. Xi Xi2 

1. 12,4 153,76 

2. 14,1 198,81 

3. 13,6 184,96 

4. 13,6 184,96 

5. 12,9 166,41 

6. 12,1 146,41 

7. 11,8 139,24 

8. 12,4 153,76 

9. 13,6 184,96 

10. 12,5 156,25 

11. 12,2 148,84 

12. 11,6 134,56 

13. 14,4 207,36 

14. 13,7 187,69 

15. 12,4 153,76 

16. 12,7 161,29 

17. 13,3 176,89 

18. 12,1 146,41 

19. 12,6 158,76 

20. 13,2 174,24 

21. 11,8 139,24 

22. 12,1 146,41 

23. 11,9 141,61 

24. 12,8 163,84 

25. 11,9 141,61 

26. 12,8 163,84 

27. 13,4 179,56 

28. 13,2 174,24 

29. 11,9 141,61 

30. 13,3 176,89 

Jumlah 382,3 4888,17 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(4888,17)-(382)2

382
]

2

 

N’ = 5,38 = 6 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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17. Proses pengendalian kualitas 

No. Xi Xi2 

1. 47,1 2218,41 

2. 48,2 2323,24 

3. 49,8 2480,04 

4. 50,2 2520,04 

5. 49,4 2440,36 

6. 50,1 2510,01 

7. 46,3 2143,69 

8. 52,6 2766,76 

9. 52,3 2735,29 

10. 46,8 2190,24 

11. 46,7 2180,89 

12. 45,7 2088,49 

13. 46,1 2125,21 

14. 52,2 2724,84 

15. 48,2 2323,24 

16. 51,5 2652,25 

17. 51,5 2652,25 

18. 49,2 2420,64 

19. 50,2 2520,04 

20. 53,8 2894,44 

21. 48,7 2371,69 

22. 47,9 2294,41 

23. 45,5 2070,25 

24. 50,4 2540,16 

25. 47,9 2294,41 

26. 48,1 2313,61 

27. 49,8 2480,04 

28. 46,7 2180,89 

29. 47,9 2294,41 

30. 48,2 2323,24 

Jumlah 1469 72073,48 

Keterangan: Xi = Data yang diambil dengan stopwatch tiap pengamatan 

  N = Jumlah data pengamatan 

  N’ = Jumlah data pengamatan yang seharusnya dilakukan 

N'=

[
 
 
 k
s
√N ∑ Xi

2
- (∑ Xi)2

∑ Xi

]
 
 
 
2

  

N'= [

2
0,05

√30(72073,48)-(1469)2

1469
]

2

 

N’ = 3,15 = 4 

Kesimpulan: N’ < N, maka disimpulkan data sudah mencukupi. 
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LAMPIRAN 3 

Berilah tanda (√ ) pada salah satu jawaban yang sesuai dengan kondisi yang 

ada di perusahaan. 

Tabel 1  Hubungan Pemborosan Overproduction Terhadap Pemborosan Inventory 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah  Overproduction   

mengakibatkan Inventory? 

d. Selalu 

e. Kadang-kadang 

f. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Overproduction dengan Inventory ? 

d. Jika Overproduction naik, maka 

Inventory naik 

e. Jika Overproduction naik, maka 

Inventory tetap 

f. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Overproduction ? 

d. Tampak secara langsung, dan jelas 

e. Butuh waktu agar terlihat 

f. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Overproduction terhadap 

Inventory 

d. Melalui metode engineering 

e. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

f. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Overproduction, berpengaruh pada 

h. Kualitas produk 

i. Produktivitas sumber daya 

j. Lead time 

k. Kualitas dan produktivitas 

l. Kualitas dan lead time 

m. Produktivitas dan lead time 

n. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Overproduction 

berdampak pada Inventory dalam 

meningkatkan durasi lead time 

d. Tingkat tinggi 

e. Tingkat menengah 

f. Tingkat rendah 
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Tabel 2  Hubungan Pemborosan Overproduction Terhadap Pemborosan Defect 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Overproduction 

mengakibatkan Defect ? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Overproduction dengan Defect 

a. Jika Overproduction naik, maka 

Defect naik 

b. Jika Overproduction naik, maka 

Defect tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Overproduction  ? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Overproduction terhadap 

Defect 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Overproduction , berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Overproduction 

berdampak pada Defect dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 3  Hubungan Pemborosan Overproduction Terhadap Pemborosan Motion 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Overproduction 

mengakibatkan  Motion? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Overproduction dengan Motion 

a. Jika Overproduction naik, maka 

Motion naik 

b. Jika Overproduction naik, maka 

Motion tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Motion dikarenakan oleh 

Overproduction? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Overproduction terhadap 

Motion 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Motion dikarenakan oleh 

Overproduction, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Overproduction 

berdampak pada Motion dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



225 
 

 

Tabel 4  Hubungan Pemborosan Overproduction Terhadap Pemborosan Transportation 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Overproduction 

mengakibatkan Transportation? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Overproduction dengan 

Transportation 

a. Jika Overproduction naik, maka 

Transportation naik 

b. Jika Overproduction naik, maka 

Transportation tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Transportation dikarenakan 

oleh Overproduction? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Overproduction terhadap 

Transportation 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Transportation dikarenakan 

oleh Overproduction, berpengaruh 

pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Overproduction 

berdampak pada Transportation 

dalam meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 5  Hubungan Pemborosan Overproduction Terhadap Pemborosan Waiting 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Overproduction 

mengakibatkan Waiting? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Overproduction dengan Waiting 

a. Jika Overproduction naik, maka 

Waiting naik 

b. Jika Overproduction naik, maka 

Waiting tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Waiting dikarenakan oleh 

Overproduction? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Overproduction terhadap 

Waiting 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Waiting dikarenakan oleh 

Overproduction, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Overproduction 

berdampak pada Waiting dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 6  Hubungan Pemborosan Inventory Terhadap Pemborosan Overproduction 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Inventory mengakibatkan 

Overproduction? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Inventory dengan Overproduction 

a. Jika Inventory naik, maka 

Overproduction naik 

b. Jika Inventory naik, maka 

Overproduction  tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Overproduction 

dikarenakan oleh Inventory? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Inventory terhadap 

Overproduction 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Overproduction 

dikarenakan oleh Inventory, 

berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Inventory 

berdampak pada Overproduction 

dalam meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 

 

 

 

 

 

 

 

 



228 
 

 

Tabel 7  Hubungan Pemborosan Inventory Terhadap Pemborosan Defect 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah i mengakibatkan Defect? a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Inventory dengan Defect 

a. Jika Inventory naik, maka Defect naik 

b. Jika Inventory naik, maka Defect 

tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Inventory? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Inventory terhadap Defect 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Inventory, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Inventory 

berdampak pada Defect dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 8  Hubungan Pemborosan Inventory Terhadap Pemborosan Motion 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Inventory mengakibatkan 

Motion? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Inventory dengan Motion 

a. Jika Inventory naik, maka Motion 

naik 

b. Jika Inventory naik, maka Motion 

tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Motion dikarenakan oleh 

Inventory? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Inventory terhadap Motion 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Motion dikarenakan oleh 

Inventory, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Inventory 

berdampak pada Motion dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 9  Hubungan Pemborosan Inventory Terhadap Pemborosan Transportation 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Inventory mengakibatkan 

Transportation? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Inventory dengan Transportation 

a. Jika Inventory naik, maka 

Transportation naik 

b. Jika Inventory naik, maka 

Transportation  tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Transportation dikarenakan 

oleh Inventory? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Inventory terhadap 

Transportation 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Transportation dikarenakan 

oleh Inventory, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Inventory 

berdampak pada Transportation 

dalam meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 10  Hubungan Pemborosan Defect Terhadap Pemborosan Overproduction 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Defect mengakibatkan 

Overproduction? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Defect dengan Overproduction 

a. Jika Defect naik, maka 

Overproduction naik 

b. Jika Defect naik, maka 

Overproduction tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Overproduction 

dikarenakan oleh Defect? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Defect terhadap 

Overproduction 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Overproduction 

dikarenakan oleh Defect, 

berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Defect berdampak 

pada Overproduction dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 11  Hubungan Pemborosan Defect Terhadap Pemborosan Inventory 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Defect mengakibatkan 

Inventory? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Defect dengan Inventory 

a. Jika Defect naik, maka Inventory naik 

b. Jika Defect naik, maka Inventory 

tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Defect? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Defect terhadap Inventory 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Defect, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Defect berdampak 

pada Inventory dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



233 
 

 

Tabel 12  Hubungan Pemborosan Defect Terhadap Pemborosan Motion 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Defect mengakibatkan 

Motion? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Defect dengan Motion 

a. Jika Defect naik, maka Motion naik 

b. Jika Defect naik, maka Motion tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Motion dikarenakan oleh 

Defect? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Defect terhadap Motion 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Motion dikarenakan oleh 

Defect, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Defect berdampak 

pada Motion dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 13  Hubungan Pemborosan Defect Terhadap Pemborosan Transportation 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Defect mengakibatkan 

Transportation? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Defect dengan Transportation 

a. Jika Defect naik, maka 

Transportation naik 

b. Jika Defect naik, maka 

Transportation  tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Transportation dikarenakan 

oleh Defect? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Defect terhadap 

Transportation 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Transportation dikarenakan 

oleh Defect, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Defect berdampak 

pada Transportation dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 14  Hubungan Pemborosan Defect Terhadap Pemborosan Waiting 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Defect mengakibatkan 

Waiting? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Defect dengan Waiting 

a. Jika Defect naik, maka Waiting naik 

b. Jika Defect naik, maka Waiting tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Waiting dikarenakan oleh 

Defect? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Defect terhadap Waiting 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Waiting dikarenakan oleh 

Defect, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Defect berdampak 

pada Waiting dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 15  Hubungan Pemborosan Motion Terhadap Pemborosan Inventory 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Motion mengakibatkan 

Inventory? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Motion dengan Inventory 

a. Jika Motion naik, maka Inventory 

naik 

b. Jika Motion naik, maka Inventory 

tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Motion? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Motion terhadap Inventory 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Motion, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Motion berdampak 

pada Inventory dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 16  Hubungan Pemborosan Motion Terhadap Pemborosan Defect 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Motion mengakibatkan 

Defect? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Motion dengan Defect 

a. Jika Motion naik, maka Defect naik 

b. Jika Motion naik, maka Defect tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Motion? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Motion terhadap Defect 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Motion, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Motion berdampak 

pada Defect dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 17  Hubungan Pemborosan Motion Terhadap Pemborosan Process 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Motion mengakibatkan 

Process? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Motion dengan Process 

a. Jika Motion naik, maka Process 

naik 

b. Jika Motion naik, maka Process 

tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Process dikarenakan oleh 

Motion? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Motion terhadap Process 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Process dikarenakan oleh 

Motion, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Motion berdampak 

pada Process dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 18  Hubungan Pemborosan Motion Terhadap Pemborosan Waiting 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Motion mengakibatkan 

Waiting? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Motion dengan Waiting 

a. Jika Motion naik, maka Waiting naik 

b. Jika Motion naik, maka Waiting tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Waiting dikarenakan oleh 

Motion? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Motion terhadap Waiting 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Waiting dikarenakan oleh 

Motion, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Motion berdampak 

pada Waiting dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 19  Hubungan Pemborosan Transportation Terhadap Pemborosan Overproduction 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Transportation 

mengakibatkan Overproduction? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Transportation dengan 

Overproduction 

a. Jika Transportation naik, maka 

Overproduction naik 

b. Jika Transportation naik, maka 

Overproduction tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Overproduction 

dikarenakan oleh Transportation? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Transportation terhadap 

Overproduction 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Overproduction 

dikarenakan oleh Transportation, 

berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Transportation 

berdampak pada Overproduction 

dalam meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 20  Hubungan Pemborosan Transportation Terhadap Pemborosan Inventory 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Transportation 

mengakibatkan Inventory? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Transportation dengan Inventory 

a. Jika Transportation naik, maka 

Inventory naik 

b. Jika Transportation naik, maka 

Inventory tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Transportation? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Transportation terhadap 

Inventory 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Transportation, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Transportation 

berdampak pada Inventory dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 21  Hubungan Pemborosan Transportation Terhadap Pemborosan Defect 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Transportation 

mengakibatkan Defect? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Transportation dengan Defect 

a. Jika Transportation naik, maka 

Defect naik 

b. Jika Transportation naik, maka 

Defect tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Transportation? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Transportation terhadap 

Defect 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Transportation, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Transportation 

berdampak pada Defect dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 22  Hubungan Pemborosan Transportation Terhadap Pemborosan Motion 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Transportation 

mengakibatkan Motion? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Transportation dengan Motion 

a. Jika Transportation naik, maka 

Motion naik 

b. Jika Transportation naik, maka 

Motion tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Motion dikarenakan oleh 

Transportation? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Transportation terhadap 

Motion 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Motion dikarenakan oleh 

Transportation, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Transportation 

berdampak pada Motion dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 23  Hubungan Pemborosan Transportation Terhadap Pemborosan Waiting 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Transportation 

mengakibatkan Waiting? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Transportation dengan Waiting 

a. Jika Transportation naik, maka 

Waiting naik 

b. Jika Transportation naik, maka 

Waiting tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Waiting dikarenakan oleh 

Transportation? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Transportation terhadap 

Waiting 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Waiting dikarenakan oleh 

Transportation, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Transportation 

berdampak pada Waiting dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 24  Hubungan Pemborosan Process Terhadap Pemborosan Overproduction 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Process mengakibatkan 

Overproduction? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Process dengan Overproduction 

a. Jika Process naik, maka 

Overproduction naik 

b. Jika Process naik, maka 

Overproduction  tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Overproduction 

dikarenakan oleh Process? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Process terhadap 

Overproduction 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Overproduction 

dikarenakan oleh Process, 

berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Process berdampak 

pada Overproduction dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 

 

 

 

 

 

 

 

 



246 
 

 

Tabel 25  Hubungan Pemborosan Process Terhadap Pemborosan Inventory 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Process mengakibatkan 

Inventory? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Process dengan Inventory 

a. Jika Process naik, maka Inventory 

naik 

b. Jika Process naik, maka Inventory 

tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Process? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Process terhadap Inventory 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Process, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Process berdampak 

pada Inventory dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 26  Hubungan Pemborosan Process Terhadap Pemborosan Defect 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Process mengakibatkan 

Defect? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Process dengan Defect 

a. Jika Process naik, maka Defect naik 

b. Jika Process naik, maka Defect 

tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Process? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Process terhadap Defect 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Process, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Process berdampak 

pada Defect dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 27  Hubungan Pemborosan Process Terhadap Pemborosan Motion 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Process mengakibatkan 

Motion? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Process dengan Motion 

a. Jika Process naik, maka Motion 

naik 

b. Jika Process naik, maka Motion 

tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Motion dikarenakan oleh 

Process? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Process terhadap Motion 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Motion dikarenakan oleh 

Process, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Process berdampak 

pada Motion dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 28  Hubungan Pemborosan Process Terhadap Pemborosan Waiting 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Process mengakibatkan 

Waiting? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Process dengan Waiting 

a. Jika Process naik, maka Waiting naik 

b. Jika Process naik, maka Waiting tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung keadaan 

3. 

Dampak Waiting dikarenakan oleh 

Process? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Process terhadap Waiting 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Waiting dikarenakan oleh 

Process, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead time 

6. 

Pada tingkat apa Process berdampak 

pada Waiting dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 29  Hubungan Pemborosan Waiting Terhadap Pemborosan Overproduction 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Waiting mengakibatkan 

Overproduction? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Waiting dengan Overproduction 

a. Jika Waiting naik, maka 

Overproduction naik 

b. Jika Waiting naik, maka 

Overproduction  tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Overproduction 

dikarenakan oleh Waiting? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Waiting terhadap 

Overproduction 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Overproduction 

dikarenakan oleh Waiting, 

berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Waiting berdampak 

pada Overproduction dalam 

meningkatkan durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 30  Hubungan Pemborosan Waiting Terhadap Pemborosan Inventory 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Waiting mengakibatkan 

Inventory? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Waiting dengan Inventory 

a. Jika Waiting naik, maka Inventory 

naik 

b. Jika Waiting naik, maka Inventory 

tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Waiting? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Waiting terhadap Inventory 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Inventory dikarenakan oleh 

Waiting, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Waiting berdampak 

pada Inventory dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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Tabel 31  Hubungan Pemborosan Waiting Terhadap Pemborosan Defect 

No. Pertanyaan Pilihan Jawaban 

1. 

Apakah Waiting mengakibatkan 

Defect? 

a. Selalu 

b. Kadang-kadang 

c. Jarang 

2. 

Bagaimana tipe hubungan antara 

Waiting dengan Defect 

a. Jika Waiting naik, maka Defect naik 

b. Jika Waiting naik, maka Defect 

tetap 

c. Acak, tidak tentu tergantung 

keadaan 

3. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Waiting? 

a. Tampak secara langsung, dan jelas 

b. Butuh waktu agar terlihat 

c. Tidak terlihat 

4. 

Bagaimana cara menghilangkan 

akibat Waiting terhadap Defect 

a. Melalui metode engineering 

b. Melalui metode sederhana dan 

langsung 

c. Melalui solusi instruksional 

5. 

Dampak Defect dikarenakan oleh 

Waiting, berpengaruh pada 

a. Kualitas produk 

b. Produktivitas sumber daya 

c. Lead time 

d. Kualitas dan produktivitas 

e. Kualitas dan lead time 

f. Produktivitas dan lead time 

g. Kualitas, produktivitas dan lead 

time 

6. 

Pada tingkat apa Waiting berdampak 

pada Defect dalam meningkatkan 

durasi lead time 

a. Tingkat tinggi 

b. Tingkat menengah 

c. Tingkat rendah 
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