LAMPIRAN



FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI m

KEGIATAN LEMBAR ASISTENSI TUGAS AKHIR

(6 Bulan)

Tanggal : s/d tanggal :

No Tanggal Paraf Dosen

Catatan

Watow| (o

Bipas e

ll/s— 2018 %\/ “

U UHp 8 A Vg hbade -
2,0u8 T = Ty dot, Wiprles LD, KT,
% 8L - 4L, -ﬂ‘qq«?" Alr > pealtv-

- Teorric e
Z. bantorn Ter 05 ditandibr
?. [pSolist—

(Zc_m St d)/u(«xaﬁ !




Tanggal :

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTR! %
Wiraraings, Kt Sltars Ko one TUINIBSU U

KEGIATAN LEMBAR ASISTENSI TUGAS AKHIR

(6 Bulan)

s/d tanggal :

Tanggal

Paraf Dosen

Catatan

& )oo‘“"’\
e QM\JW\SVW Vu&\'dw

M. X) U\U\W

=

- w[b& ?rvo\\/‘k—b\ 7Y

poroled oh b U

—

WY,/(/'L )




Nama Mahasiswa : TIARA OETAVIANI

KEGIATAN ASISTENSI TAHAP 11
(Pra Seminar Kemajuan)

51 INDUSTR Ii!!
’ unissu

g 1 : Irwan Suk

dar ST., M.T.

Judul TA * ANALLE (ENJADWALA Peecin Pembimhing 2 : Andre Sugiyono, ST., MM., Ph.D.
- \A9 BLowW fespueny LOTOL (LAET
PENCAN METODE €05 WITWE. MENEVEANE! VRTEPLAABATANY TAELET PPUpuesy
No Tanggal Catatan Paraf Dosen

51019 1
;{2 18 ¢

Lk

!7& thele
‘\} @

k.

] 3?/‘( /20 g d-ih«aﬁ((w

(r.

N

l}/,u,(? L Lok f(‘( ‘
. % fedid — P andng

L/‘Xofw ahkere Rﬂ-\iu“\_/sd,eor(\
A Sesu e \9)4")‘1""'4——

T

. %ﬂ%@

~

ATk
. pé/'??a.ﬂu

- bk encle alah

150 Aorendic $eaiinees
¥

,')




KEGIATAN ASISTENSI TAHAP I
(Pra Seminar Kemajuan)
Nama Mahasiswa : T\RN OFTAVRN Pembimbing 1 : Irwan Sukendar ST., M.T.

Judul TA ;RS ALELT e WALNY MBRNhing 2 : Andre Sugiy
A0 BUW  PEoMent ROTOL PLATTIK PENEAN METHOE CDF
WV MERN KM RANTL KRTERLAMRAVAN TAFEET (POOUEs)

No Tanggal Catatan

|L/3'1o\5 — (Ohenb clor g awel
— Olww N

, ST., MM., Ph.D.

Paraf Dosen

2,119, -0 "ML 1 gl %

LN proy ™

17 Bt aves




LOG BOOK : BIMBINGAN PRA SIDANG TUGAS AKHIR

Nama Mahasiswa DOTWRA DETAVIAN)
{

NIM 1 \bo\qous ga

Judul TA ©ANAUSS  PenvJAPWALAN MEFIV RO BLOW Prouert Botol Praitiv MEN CEUNAEAN

MELODE ChMPRELE PMOECE SMiTH LCOr) UVTME Men bugantl \CeTEELA L BATA
TRAET Peukg) L ITT™MO KBRS = MErn B8 094, Tona b DAN) Egnavva) PADA
CV IORPAN fLAST\CY

Pembimbing 1 DO\RwhAN SMgen0AE, ST, MT
Pembimbing 2 D0k - ANVEE  BMEWYOND | ST, MM " 3
NO| TANGGAL CATATAN Iggrs{?fi
.z =
5/2 0 ‘7 dA l]k!} Wlx\» !
‘./S._/

84119««7 NS 90;&« $idan, le.

Panduan Tugas Akhir Program Studi Teknik Industri



anissula

LOG BOOK : BIMBINGAN PRA SIDANG TUGAS AKHIR

Nama Mahasiswa DORAREA DeTAVIAN]
NIM T 3Ue a9 s !
Judul TA §ANAURS TENJAJWKUM MESIH 10 BLbv) EPopuis) BYoL (LaTTie gentan

Mo Trell oETE TMTHLLY £ wvTwe MENTARANE YT RLAmE AT
AMERET_ (POt L FudL VAT 2 MESIN) T0kA D04, EBM OV PAN ThEA 00 (A DA O 1080y

Pembimbing 1 D\PNAN MERNIAR, T, IT T )

Pembimbing 2 DOPR-W ANVOLE MEWINY, T, MM

NO| TANGGAL CATATAN Iglo\gérfl
KTe

w Fakultas Teknologi Industri — Universitas Islam Sultan Agung




FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

Universitas Islam Sultan Agung (UNISSULA)

JI. Raya Kaligawe Km.4 Telp 024-6583584 Psw. 340 Faks. 024-6582455
Semarang 50112 hitp:/www.unissula ac.id

LEMBAR REVISI SEMINAR PROPOSAL TUGAS AKHIR

Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Tugas Akhir

Hari : Jum'at
Tanggal : 13 Juli 2018
Tempat : R.202

Memutuskan bahwa mahasiswa :

Nama :  Tiara Oktaviani

NIM : 31601400982

Bidang Minat : Teknik Industri

Judul TA . Analisis Penjadwalan Mesin HD Blow Produksi Botol Plastik Dengan
Metode

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

NO. REVISI ‘ BATAS REVISI

5 'Plve’mlc\ Pml—vvl"w > [ealdon T\l _"'T“‘— e
152 G sl & (/».m'ywv«

5 fup- @LW\WQA‘: Goprn -

gl 00 bng Bebt

e ‘”wx’) |

A ]

Semarang, 13 Juli 2018
Penilai 1,

AN

Nuzulia Khoiriyah, ST, MT
NIDN 06-2405-7901

\




Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Tugas Akhir

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

Universitas Islam Sultan Agung (UNISSULA)

JI. Raya Kaligawe Km.4 Telp. 024-6583584 Psw. 340 Faks. 024-6582455
Semarang 50112 http://www.unissula.ac.id

LEMBAR REVISI SEMINAR PROPOSAL TUGAS AKHIR

Hari : Jum'at
Tanggal : 13 Juli 2018
Tempat : R.202

Memutuskan bahwa mahasiswa :

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

Nama :  Tiara Oktaviani

NIM ;31601400982

Bidang Minat : Teknik IndustriTeknik Industri

Judul TA : Analisis Penjadwalan Mesin HD Blow Produksi Botol Plastik Dengan
Metode

'gf{/R'\,Jra'/ .
b don Panlilsan ]

HFGLUA

NO. REVISI BATAS REVISI
s (
L. Mininnani M&wgo«\ Casalche ptagel. )

Voodde ) ;
7. [frtentny Jnfuzk el (Ppurgarr) .|
Z(- e N"e"-/‘/&”\-éh ’ %
SRR Chad diaplea fake

|

a2 N

Q@ (2~
45
M a’) (7 s Semarang, 13 Juli 2018

I brelia Seci i

Penilai 2,

ndar,ST, MT
NIDN 00-1001-7601




FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

Universitas Islam Sultan Agung (UNISSULA)

JI. Raya Kaligawe Km.4 Telp. 024-6583584 Psw. 340 Faks. 024-6582455
Semarang 50112 http:/iwww.unissula.ac.id

DAFTAR HADIR PESERTA SEMINAR PROPOSAL TA

Nama :  Tiara Oktaviani
NIM 1 31601400982
Tanggal : 13 Juli 2018
No Nama NIM

Tanda Tangan

Reont Ruswawaty  [sicoiqwoR| & /., /

ﬁ[& Hidyodut Zahme 3 Gotqrgy M

Mo\;\qvl\ 3\(6\4006}0; %\‘:j;‘
feta © @ 21C31420 1

i
P M C6\98 TU) R
b Chiyabes Soadave | 216000082 %ﬂ . Tt

11 Sugans 3160'a 0098 Ll

g, | M Pushivosur: Bbowm 8} e

9. Loake Otoyi Metra | 3oraew 89 B

0 [Zawz Sabnna 25 | 204 | ANl

I | Mosgngo ¢ . I I
R Naeiz 2. N. | Sloodovgdy] ke . f
| $Phdang u e i

| Snka Fey 5 26 014072 )/L'Wf'\ :

5| Maoga Chugan AL N
NB. Peserta seminak minimal 10 orang

Semarang, 13 Juli 2018
Ketua Tim Penilai,

Ny

Nuzulia Khoiriyah, ST. MT
NIDN 06-2405-7901

\




FAKULTAS TEKNOLOGI INDUS -~ 5

Universitas Islam Sultan Agung (UNISSU
JI. Raya Kaligawe Km 4 Telp 024-6583584 Psw. 340 Faks. 024-658
Semarang 50112 http:/fwww.unissula,

" LEMBAR REVISI SEMINAR
KEMAJUAN TUGAS AKHIR

Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Progres Report Tugas Akhir

Hari

Rabu
Tanggal 24 April 2019
Jsiogst R.Seminar
M iskan bahwa
Nama : Tiara Oktaviani
NIM : 31601400982
Bidang Minat : Teknik Industri
Judul TA :  Analisis Penjadwalan Mesin HD Blow Produksi Botol Plastik

Dengan Metode
wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

|
NO. REVISI | BATAS REVISI {
| |
N | |

L [Bb 1 59 qm 59 Selejan . o i
2| b o 5 Lifinr Perow, e
/_[\cv/fxw  Saps , reforig !

f: mw:p~a~ 0+ Fald b/ !
g VN{" NWA/Q)JV Pvz—{/g ¥ mn ')Miu [ \/,W\(|/{
ferseyann ¢

7
Semarang, 24 April 2019
Penguji 1,

v

Nuzulia Khoiriyah, ST, MT
NIP /NIDN : 06-2405-7901




FAKULTAS TEKNOLOGI INDUS' .

Universitas Islam Sultan Agung (UNISSU ' 5 Lsm

JI. Raya Kaligawe Km.4 Telp. 024-6583584 Psw. 340 Faks. 024-658
Semarang 50112 http://www.unissula

LEMBAR REVISI SEMINAR
KEMAJUAN TUGAS AKHIR

Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Progres Report Tugas Akhir

Hari Rabu
Tanesal 24 April 2019 i
iempst R.Seminar

Memutuskan bahwa mahasiswa :

Nama :  Tiara Oktaviani
NIM : 31601400982
Bidang Minat : Teknik Industri
Judul TA

Analisis Penjadwalan Mesin HD Blow Produksi Botol Plastik
Dengan Metode

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

NO. REVISI ‘ BATAS REVISI

gk i AbSaLs V ‘ . t o
Al oy {kmbdh«sm maghafy hesy @, /w//
| TRE M (prRyrapa) v Foeg g

- Sppilt fbA SR [iheke,

Sl Ll e
- ! bleley L bty :
hbabe= i ) s U

- R Gw.vvlo\r 41 \/v

I}

Semarang,. 24 April 2019

NIP / NIK : 06-1603-7601




FAKULTAS TEKNOLOGI INDUS /;?S““
Universitas Isiam Sultan Agung (UNISSU\ 3imm

JI Raya Kaligawe Km 4 Telp. 024-6583584 Psw. 340 Faks. 024-658. Y uwiseoua
Semarang 50112 http:/fwww.unissula N

&

snage Y

i

4

%

LEMBAR REVISI SEMINAR
KEMAJUAN TUGAS AKHIR

Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Progres Report Tugas Akhir

Hari
Tanggal
Tempat

Rabu
24 April 2019

R.Seminar

Men

bahwa r
Nama
NIM
Bidang Minat
Judul TA

Tiara Oktaviani
31601400982
Teknik Industri

Dengan Metode

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

. Analisis Penjadwalan Mesin HD Blow Produksi Botol Plastik

NO.

REVISI

|

!

BATAS REVISI

i

|
|
|
|

(AL /%;Lc(ﬁl

Semarang, 24 April 2019
Penguji

N

Z—

Ir. Hj. Eli Mas’idah, M.T.
NIP / NIK : 06-1506-6601




FAKULTAS TEKNOLOGI INDUS' -~ #~y

Universitas Islam Sultan Agung (UNISSU

JI. Raya Kaligawe Km.4 Telp. 024-6583584 Psw. 340 Faks 024-658
Semarang 50112 hitp://www.unissula.

N
e

DAFTAR HADIR PESERTA
KEMAJUAN TUGAS AKHIR
Nama :  Tiara Oktaviani
NIM : 31601400982
Tanggal : 24 April 2019
No Nama NIM I | Tanda Tangan 1

! _M\lll\omma& F’nlrb A 1;’5\%0\“{0&7)5’} ‘/AUL/—\(-

2. | Ridha Quisa T | Bouge2 \ @‘r’%

3. | Arig  Hanyanto | 2ib01 501 03§ @4 / |
A | Boops  Selupuon- | sleaeoizss i ﬁe ‘1
$ | Ahrod Momary e “ 71bol 60243 !//(u}a 1
6. | Ahmad Headea Dwi S ‘[ 2101601 24) vﬁ /1%

7 o Cxna & | Tbovo0s|

& Dila Nu-Aiskg izléowooye ¢ 7‘*» G

o |1 Wetis mbertle. [ntbore093y | SUBES

Tt

Semarang, 24 April 2019
Ketua Tim Penilai,

S

Nuzulia Khoiriyah, ST. MT
NIP/NIDN.:06-2405-7901




FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

Universitas islam Sultan Agung (UNISSULA)

JI. Raya Kaligawe Km.4 Telp. 024-6583584 Psw. 340 Faks. 024-6582455
Semarang 50112 http://www.unissula.ac.id

LEMBAR REVISI dan TUGAS UJIAN SARJANA

Berdasarkan Rapat Tim Penguji Ujian Sarjana

Hari : Kamis
Tanggal : 08 Agustus 2019
Tempat : R.Seminar
Memutuskan bahwa mahasiswa :
Nama : Tiara Oktaviani
NIM : 31601400982
Judul TA : Analisis Penjadwalan Mesin HD Blow Produksi Botol

Plastik Dengan Metode Campbell Dedeck Smith (CDS)
Untuk Mengurangi Keterlambatan Target Produksi (Studi
Kasus : Mesin EBM 004,EBM 006 Dan EBM 007 Pada
CV.Jordan Plastics)

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

NO. REVISI BATAS REVISI

l
Gl [owr por Tty , PC, |
(- hpakr Yo el )Mﬁ

NO. TUGAS

Semarang, 08 Agustus 2019
Mengetahui, Penguiji,
Ketua Tim Penguiji

i,

Nuzulia Khoiriyah, ST, MT Nuzulia Khoiriyah, ST, MT
NIDN 06-2405-7901 NIDN 06-2405-7901




FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI _&"m:':.%".
Universitas Islam Sultan Agung (UNISSULA) ' 3i&7E/
JI. Raya Kaligawe Km 4 Telp. 024-6583584 Psw. 340 Faks. 024-6582455 /

Semarang 50112 hitp /iwww.unissula.ac.id

LEMBAR REVISI dan TUGAS UJIAN SARJANA

Berdasarkan Rapat Tim Penguji Ujian Sarjana

Hari : Kamis
Tanggal : 08 Agustus 2019
Tempat : R.Seminar
Memutuskan bahwa mahasiswa :
Nama : Tiara Oktaviani
NIM : 31601400982
Judul TA :  Analisis Penjadwalan Mesin HD Blow Produksi Botol

Plastik Dengan Metode Campbell Dedeck Smith (CDS)
Untuk Mengurangi Keterlambatan Target Produksi (Studi
Kasus : Mesin EBM 004,EBM 006 Dan EBM 007 Pada
CV.Jordan Plastics)

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

NO. REVISI BATAS REVISI
R S o by '
Sefnal ‘\'f" W ’\9«\\0(\w\ ( \the Pes cLuch)\

U [ Moho Ww.‘og%'n v ‘/,\
5 Rass el 8 1/ e &
Y| Lebr WOy o pepriet Jedeis J/{

NO. TUGAS

Semarang, 08 Agustus 2019
Mengetahui, Penguiji,
Ketua Tim Penguiji

Nuzulia iriyah, ST, MT Akhmad Syakhroni, ST, M.Eng
NIDN 06-2405-7901 NIDN 06-1603-7601



FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

Universitas Islam Sultan Agung (UNISSULA)

JI. Raya Kaligawe Km.4 Telp. 024-6583584 Psw. 340 Faks. 024-6582455
Semarang 50112 http:/fwww unissula.ac id

LEMBAR REVISI dan TUGAS UJIAN SARJANA

Berdasarkan Rapat Tim Penguji Ujian Sarjana

Hari : Kamis
Tanggal : 08 Agustus 2019
Tempat :  R.Seminar
Memutuskan bahwa mahasmwa
Nama :  Tiara Oktaviani
NIM : 31601400982
Judul TA . Analisis Penjadwalan Mesin HD Blow Produksi Botol

Plastik Dengan Metode Campbell Dedeck Smith (CDS)
Untuk Mengurangi Keterlambatan Target Produksi (Studi
Kasus : Mesin EBM 004,EBM 006 Dan EBM 007 Pada
CV.Jordan Plastics)

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

NO. REVISI BATAS REV;‘
O ore # EWoerthy 2 =
& b et /(X‘Jo MH 3 é o/
=
A

)

Uekpony A g% ‘&wé"

NO. TUGAS

Semarang, 08 Agustus 2019
Mengetahui, Penguji,
Ketua Tim Penguiji

Nuzulia Khoiriyah, ST, MT
NIDN 06-2405-7901 NIDN 06-1506-6601




110

ANALISIS PENJADWALAN
MESIN HD BLOW PRODUKSI
BOTOL PLASTIK DENGAN
METODE CAMPBELL DUDECK
SMITH (CDS) UNTUK
MENGURANGI

KETERLAMBATAN TARGET
PRODUKSI (Studi Kasus : Mesin

Submission date: 08-Jul-2019 12:11P| T C+0800)

-w-EV-004, EBM 006, dan EBM
File name: (13.85M) I ]

Word count: 27386

Character count: 149466 007 Pa




111

ANALISIS PENJADWALAN MESIN HD BLOW PRODUKSI
BOTOL PLASTIK DENGAN METODE CAMPBELL DUDECK
SMITH (CDS) UNTUK MENGURANGI KETERLAMBATAN
TARGET PRODUKSI (Studi Kasus : Mesin EBM 004, EBM 006,
dan EBM 007 Pa

ORIGINALITY REPORT

29, 21, 2 15y

SIMILARITY INDEX INTERNET SOURCES  PUBLICATIONS STUDENT PAPERS

PRIMARY SOURCES

- media.neliti.com 6
Internet Source %
Submitted to Sultan Agung Islamic University 3
o Student Paper %
Ml tede.mackenzie.br 4
3 %
Internet Source o

eprints.uny.ac.id T
Internet Source %

&

Submitted to Universitas 17 Agustus 1945 5

Surabaya
Student Paper

&

%

www.coursehero.com
< |l

Internet Source

eprints.upnjatim.ac.id <1 ”

Internet Source

H




www.scribd.com

Internet Source

<1%

&

Tahara Dilla Santi. "Uji Toksisitas Akut dan
Efek Antiinflamasi Ekstrak Metanol dan
Ekstrak n-Heksana Daun Pepaya (Carica
papaya L)", Pharmaceutical Sciences and
Research, 2015

Publication

<1%

repository.library.uksw.edu

Internet Source

<T%

.

N

thesis.binus.ac.id

Internet Source

<7%

N

.

jurnal.untan.ac.id

Internet Source

-

docplayer.info

Internet Source

Submitted to Universitas Brawijaya
Student Paper

www.aeunike.lecture.ub.ac.id

Internet Source

ejournal.umm.ac.id

Internet Source

www.thaiscience.info

Internet Source




ol <1%
oy <1
Ll;terr:\e?lstil:?ik.janabadra.ac.id <T ”
s <1v
m.i?urgean-plastics.com <T 4%
ki <14
s <1%
25 ﬁtggzzulifejaﬁ'b|098p0t'com <1 %
e <14
i <1%
{'nrgnii.;tulrjcgentjournal.ub.ac.id <1 %

N
O

Submitted to Sriwijaya University
Student Paper



<1«
et <1
ﬁl?r(:e(t:.giﬂfe <T %
oo <1y
iii)?;::gd to President University <1 %
siordo g <19
Hgi?;ﬁ,scgaﬁ'blogsmt'com 1
i <1%
st ral <1
S <1y
Jj ecteckem s
ﬁtt;nciesrzggurnal.petra.ac.id <1 %




teorisingkat.blogspot.com

Internet Soug:e g p <T %
www.assignmentpoint.com

Internet Sourceg p < 1 %

eprints.uns.ac.id <1
Internet Source %

Wl arpnjournals.com

ImeFr)nt'etJ Source < T %
zombiedoc.com

Internet Source < T %
Submitted to Universitas Putera Batam

Student Paper < T %

; www.pro-edukasi.com

Internet g)urce < 1 %

P Vivek, R Saravanan, M Chandrasekaran, R <1 i
Pugazhenthi. "Critical Machine Based /°
Scheduling -A Review", IOP Conference Series:
Materials Science and Engineering, 2017
Publication

N  www.unisbank.ac.id

49 Internet Source < 1 %
mukhtigrouptradding.blogspot.com

50 Internet Sogce P g g p <1 %

belajar-industri.blogspot.com



H
N

Internet Source

<1 %
Submitted to Fakultas Ekonomi Universitas
. <1
Indonesia
Student Paper
es.scribd.com
Internet Source <T %
anzdoc.com A
Internet Source < %
aimos.ugm.ac.id
Internet Sourga <T %
Submitted to Universitas Muria Kudus
Student Paper <T %
A. Azadeh, M. Hosseinabadi Farahani, S. S. <1 .
Kalantari, M. Zarrin. "Solving a multi-objective %
open shop problem for multi-processors under
preventive maintenance", The International
Journal of Advanced Manufacturing
Technology, 2014
Publication
molgen.de
Imernegt Source <1 %
Avinoam Borowsky, Tal Oron-Gilad, Yisrael <1 %

Parmet. "Age and skill differences in classifying
hazardous traffic scenes", Transportation



Research Part F: Traffic Psychology and
Behaviour, 2009

Publication
::;gr;nz(os.itriff.uns.ac.id <1 o%
Si?nrppi::eerd to Trisakti University <1 %
gig?;:::d to Universitas Diponegoro <1 %
gim'}:ﬁd to Universitas Terbuka <1 %
I\r:~1/;/:.'r)\;s{.S<1iugrqci:ib.its.ac.id <T %
by o <19
m gii)?;:‘fgd to Universitas Islam Indonesia <1 %
et <1
ﬁ?ir‘\:;\:::ia.files.wordpress.com <1 %
e b <14

repository.usu.ac.id



\1
E

Internet Source

<1
Jl':‘)::nrer(\goliaerumanagara.ac.id <T %
gi??piﬁjd to Universitas Merdeka Malang <T %
73 guudte)?pi::gd to iGroup <1 %
74 m.ssoliggshare.net <1 %
st <1
T <1%
ey T <14
- v <1%
Wi <19
| T e <14
IInct)':/rvn(e)tnsgguzrlcr;kerjasidoarjo1.blogspot.com <1 %



oo
N

Submitted to Syiah Kuala University

Student Paper %
e <%
s e <1
Jj - <1y
——_— <19
emvoumaseiosl <1y
Submitted to STIE Perbanas Surabaya <1 i

Student Paper (]
Ty <1
i <1
[l &g <14
g [[oldesharenet <1«

93

elib.unikom.ac.id



Internet Source

<l%
text-id.123dok.com
Internet Source <T %
; repository.maranatha.edu
95 Imerr)net Sour[ey < T %
ediss.uni-goettingen.de
Internet Sourceg g <T %
Chang Sup Sung, Young Hwan Kim. <T 2
- W 2l Fupd /O
Minimizing due date related performance
measures on two batch processing machines”,
European Journal of Operational Research,
2003
Publication
ojs.uajy.ac.id
IntJernet S‘L{rce <1 %
Submitted to Universitas Pendidikan Indonesia <1
X, Student Paper %
Submitted to Universitas Negeri Jakarta
100 Student Paper g <1 %
a-research.upi.edu
101 Internet Source p <1 %
jurnal.umk.ac.id
102 Internet Source <1 %




103 R?r)r:el‘tll 01ug:>.wordpress.oom <T %
i Ll‘i?ng%:urlteuksemua.blogspot.com <1
i e <1x
= Si?::y::gd to Universitas Dian Nuswantoro <j %
T Itn?:rante)(e;!iarlleeyourself.blogspot.com <j %
i F— <1%
i s <Tw
7F Li?ngssizgg.radenintan.ac.id <1
112 I;ﬂ)j{rniesaoE;mr:a»en.wordpress.com <ﬂ %
113 Itfzfr)ﬁgs;zL(J)mrey.wima.ac.id <T %




Exciude quotes Off Exclude matches Off
Exclude bibliography  Off



Lampiran 4. 1 Uji Kecukupan Data (Botol HDPE Type M 500 ml, Berat 60 gr)

Mesin Crushing (1) Mesin Mixing (1) Mesin EBM 004 (1) Mesin EBM 006 (1) Mesin EBM 007 (1)

No X X X2 X X

1 0,67 0,45 0,65 0,43 0,85 0,73 0,89 0,79 0,93 0,86
2 0,68 0,47 0,64 0,41 0,86 0,73 0,90 0,81 0,92 0,85
3 0,68 0,47 0,65 0,43 0,87 0,76 0,91 0,82 0,92 0,85
4 0,67 0,45 0,63 0,40 0,84 0,71 0,90 0,82 0,92 0,86
5 0,69 0,47 0,63 0,40 0,87 0,75 0,89 0,79 0,93 0,86
6 0,69 0,48 0,64 0,41 0,87 0,75 0,90 0,81 0,92 0,86
7 0,66 0,43 0,66 0,43 0,86 0,74 0,91 0,83 0,91 0,83
8 0,69 0,47 0,65 0,43 0,85 0,73 0,91 0,82 0,91 0,82
9 0,66 0,43 0,64 0,41 0,86 0,73 0,92 0,84 0,90 0,82
10 0,67 0,45 0,65 0,42 0,87 0,76 0,89 0,78 0,92 0,85
11 0,66 0,44 0,66 0,43 0,87 0,75 0,88 0,78 0,92 0,85
12 0,67 0,45 0,65 0,43 0,85 0,73 0,90 0,81 0,92 0,85
13 0,69 0,47 0,65 0,43 0,86 0,74 0,91 0,82 0,92 0,85
14 0,70 0,49 0,64 0,40 0,87 0,76 0,90 0,81 0,92 0,86
15 0,67 0,45 0,65 0,43 0,86 0,74 0,90 0,81 0,92 0,85
16 0,70 0,49 0,65 0,43 0,86 0,74 0,91 0,83 0,90 0,81
17 0,67 0,45 0,65 0,42 0,85 0,72 0,89 0,78 0,91 0,82
18 0,67 0,45 0,64 0,41 0,88 0,78 0,89 0,79 0,92 0,85
19 0,69 0,48 0,65 0,43 0,85 0,73 0,90 0,81 0,92 0,85
20 0,69 0,47 0,65 0,43 0,85 0,73 0,89 0,79 0,92 0,85
21 0,67 0,45 0,66 0,43 0,88 0,77 0,90 0,82 0,90 0,82
22 0,67 0,45 0,65 0,43 0,86 0,73 0,89 0,79 0,90 0,82
23 0,67 0,45 0,65 0,42 0,86 0,73 0,90 0,82 0,92 0,85
24 0,67 0,45 0,65 0,43 0,86 0,74 0,89 0,79 0,90 0,82
25 0,69 0,47 0,64 0,41 0,86 0,74 0,89 0,78 0,92 0,85
26 0,65 0,43 0,65 0,42 0,86 0,74 0,92 0,84 0,92 0,85
27 0,67 0,45 0,66 0,43 0,87 0,76 0,91 0,82 0,90 0,82
28 0,66 0,43 0,66 0,43 0,87 0,75 0,92 0,85 0,92 0,85
29 0,67 0,45 0,66 0,43 0,85 0,73 0,89 0,78 0,94 0,88

123



Mesin Crushing (1) Mesin Mixing (1) Mesin EBM 004 (1) Mesin EBM 006 (1) Mesin EBM 007 (1)
No X X X X X
30 0,67 0,45 0,65 0,43 0,87 0,75 0,89 0,79 0,90 0,81
31 0,69 0,47 0,64 0,40 0,87 0,76 0,90 0,82 0,94 0,87
32 0,68 0,47 0,66 0,43 0,86 0,74 0,89 0,80 0,92 0,85
33 0,67 0,45 0,64 0,40 0,87 0,75 0,89 0,79 0,92 0,85
34 0,67 0,45 0,65 0,42 0,87 0,76 0,90 0,81 0,90 0,81
35 0,67 0,44 0,65 0,42 0,87 0,76 0,90 0,81 0,94 0,88
36 0,66 0,43 0,66 0,43 0,84 0,70 0,90 0,81 0,91 0,83
37 0,68 0,46 0,65 0,43 0,87 0,76 0,91 0,82 0,90 0,82
38 0,67 0,45 0,66 0,43 0,87 0,76 0,88 0,78 0,92 0,84
39 0,67 0,45 0,64 0,41 0,88 0,78 0,90 0,81 0,94 0,87

0,69 0,48 0,66 0,88 0,78 0,89 0,79 0,93 0,87

|
KUADRAT | 72812 | | 675,00 | 1o1e2 | | 129105 | | 134931
] - I -
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Lampiran 4.1 Uji Kecukupan Data (Botol HDPE Type Ice Pack Biru 70 gr)

No Mesin Crushing §2) Mesin Mixing (2) , Mesin EBM 0042(2) Mesin EBM 0062(2) Mesin EBM 0072(2)
X X X X X
1 0,63 0,39 0,65 0,43 0,85 0,73 0,93 0,86 0,89 0,79
2 0,64 0,41 0,64 0,41 0,86 0,73 0,92 0,85 0,90 0,81
3 0,64 0,41 0,65 0,43 0,87 0,76 0,92 0,85 0,91 0,82
4 0,65 0,42 0,63 0,40 0,84 0,71 0,92 0,86 0,90 0,82
5 0,64 0,41 0,63 0,40 0,87 0,75 0,93 0,86 0,89 0,79
6 0,64 0,41 0,64 0,41 0,87 0,75 0,92 0,86 0,90 0,81
7 0,65 0,42 0,66 0,43 0,86 0,74 0,91 0,83 0,91 0,83
8 0,64 0,41 0,65 0,43 0,85 0,73 0,91 0,82 0,91 0,82
9 0,64 0,41 0,64 0,41 0,86 0,73 0,90 0,82 0,92 0,84
10 0,63 0,40 0,65 0,42 0,87 0,76 0,92 0,85 0,89 0,78
11 0,64 0,41 0,66 0,43 0,87 0,75 0,92 0,85 0,88 0,78
12 0,66 0,43 0,65 0,43 0,85 0,73 0,92 0,85 0,90 0,81
13 0,65 0,43 0,65 0,43 0,86 0,74 0,92 0,85 0,91 0,82
14 0,62 0,39 0,64 0,40 0,87 0,76 0,92 0,86 0,90 0,81
15 0,62 0,39 0,65 0,43 0,86 0,74 0,92 0,85 0,90 0,81
16 0,65 0,43 0,65 0,43 0,86 0,74 0,90 0,81 0,91 0,83
17 0,64 0,41 0,65 0,42 0,85 0,72 0,91 0,82 0,89 0,78
18 0,64 0,41 0,64 0,41 0,88 0,78 0,92 0,85 0,89 0,79
19 0,65 0,42 0,65 0,43 0,85 0,73 0,92 0,85 0,90 0,81
20 0,64 0,41 0,65 0,43 0,85 0,73 0,92 0,85 0,89 0,79
21 0,64 0,41 0,66 0,43 0,88 0,77 0,90 0,82 0,90 0,82
22 0,65 0,42 0,65 0,43 0,86 0,73 0,90 0,82 0,89 0,79
23 0,65 0,43 0,65 0,42 0,86 0,73 0,92 0,85 0,90 0,82
24 0,64 0,41 0,65 0,43 0,86 0,74 0,90 0,82 0,89 0,79
25 0,65 0,42 0,64 0,41 0,86 0,74 0,92 0,85 0,89 0,78
26 0,66 0,43 0,65 0,42 0,86 0,74 0,92 0,85 0,92 0,84
27 0,64 0,41 0,66 0,43 0,87 0,76 0,90 0,82 0,91 0,82
28 0,65 0,43 0,66 0,43 0,87 0,75 0,92 0,85 0,92 0,85
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No Mesin Crushing §2) Mesin Mixing (2) , Mesin EBM 0042(2) Mesin EBM 0062(2) Mesin EBM 0072(2)
X X X X X
29 0,62 0,39 0,66 0,43 0,85 0,73 0,94 0,88 0,89 0,78
30 0,65 0,42 0,65 0,43 0,87 0,75 0,90 0,81 0,89 0,79
31 0,64 0,41 0,64 0,40 0,87 0,76 0,94 0,87 0,90 0,82
32 0,64 0,41 0,66 0,43 0,86 0,74 0,92 0,85 0,89 0,80
33 0,65 0,42 0,64 0,40 0,87 0,75 0,92 0,85 0,89 0,79
34 0,65 0,42 0,65 0,42 0,87 0,76 0,90 0,81 0,90 0,81
35 0,64 0,41 0,65 0,42 0,87 0,76 0,94 0,88 0,90 0,81
36 0,64 0,41 0,66 0,43 0,84 0,70 0,91 0,83 0,90 0,81
37 0,65 0,43 0,65 0,43 0,87 0,76 0,90 0,82 0,91 0,82
38 0,64 0,40 0,66 0,43 0,87 0,76 0,92 0,84 0,88 0,78
39 0,64 0,41 0,64 0,41 0,88 0,78 0,94 0,87 0,90 0,81
0,65 0,43 0,66 0,43 0,88 0,78 0,93 0,87 0,89 0,79
KUADRAT | 66163 | [ 67500 | | 119162 | | 134931 | [ 1291,05
] I ] I
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Lampiran 4.1 Uji Kecukupan Data( Botol HDPE Type Kreolin Segel 950 ml/53 gr)

No Mesin Crushing §3) Mesin Mixing (3)2 Mesin EBM 0042 (3) Mesin EBM 006 2(3) Mesin EBM 007 2(3)
X X X X X
1 0,58 0,34 0,65 0,43 0,48 0,23 0,93 0,86 0,93 0,86
2 0,58 0,34 0,64 0,41 0,45 0,21 0,92 0,85 0,92 0,85
3 0,57 0,32 0,65 0,43 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
4 0,57 0,32 0,63 0,40 0,48 0,23 0,92 0,86 0,92 0,86
5 0,58 0,34 0,63 0,40 0,47 0,22 0,93 0,86 0,93 0,86
6 0,57 0,32 0,64 0,41 0,48 0,23 0,92 0,86 0,92 0,86
7 0,58 0,34 0,66 0,43 0,47 0,22 0,91 0,83 0,91 0,83
8 0,57 0,32 0,65 0,43 0,47 0,22 0,91 0,82 0,91 0,82
9 0,57 0,32 0,64 0,41 0,47 0,22 0,90 0,82 0,90 0,82
10 0,57 0,32 0,65 0,42 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
11 0,57 0,32 0,66 0,43 0,49 0,24 0,92 0,85 0,92 0,85
12 0,58 0,34 0,65 0,43 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
13 0,57 0,32 0,65 0,43 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
14 0,58 0,34 0,64 0,40 0,47 0,22 0,92 0,86 0,92 0,86
15 0,58 0,34 0,65 0,43 0,49 0,24 0,92 0,85 0,92 0,85
16 0,58 0,34 0,65 0,43 0,47 0,22 0,90 0,81 0,90 0,81
17 0,58 0,34 0,65 0,42 0,45 0,20 0,91 0,82 0,91 0,82
18 0,58 0,34 0,64 0,41 0,49 0,24 0,92 0,85 0,92 0,85
19 0,58 0,34 0,65 0,43 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
20 0,58 0,34 0,65 0,43 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
21 0,57 0,32 0,66 0,43 0,47 0,22 0,90 0,82 0,90 0,82
22 0,57 0,32 0,65 0,43 0,48 0,23 0,90 0,82 0,90 0,82
23 0,58 0,34 0,65 0,42 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
24 0,57 0,32 0,65 0,43 0,45 0,21 0,90 0,82 0,90 0,82
25 0,58 0,34 0,64 0,41 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
26 0,58 0,34 0,65 0,42 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
27 0,58 0,34 0,66 0,43 0,47 0,22 0,90 0,82 0,90 0,82
28 0,58 0,34 0,66 0,43 0,49 0,24 0,92 0,85 0,92 0,85
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Mesin crushing (3) Mesin mixing (3) Mesin EBM 004 (3) Mesin EBM 006 (3) Mesin EBM 007 (3)

No X X X X X
29 0,58 0,34 0,66 0,43 0,47 0,22 0,94 0,88 0,94 0,88
30 0,58 0,34 0,65 0,43 0,47 0,22 0,90 0,81 0,90 0,81
31 0,58 0,34 0,64 0,40 0,47 0,22 0,94 0,87 0,94 0,87
32 0,57 0,32 0,66 0,43 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
33 0,57 0,32 0,64 0,40 0,47 0,22 0,92 0,85 0,92 0,85
34 0,58 0,34 0,65 0,42 0,47 0,22 0,90 0,81 0,90 0,81
35 0,58 0,34 0,65 0,42 0,48 0,23 0,94 0,88 0,94 0,88
36 0,57 0,32 0,66 0,43 0,47 0,22 0,91 0,83 0,91 0,83
37 0,58 0,34 0,65 0,43 0,47 0,22 0,90 0,82 0,90 0,82
38 0,58 0,34 0,66 0,43 0,48 0,23 0,92 0,84 0,92 0,84
39 0,58 0,34 0,64 0,41 0,47 0,22 0,94 0,87 0,94 0,87

0,57 0,32 0,66 0,43 0,47 0,22 0,93 0,87 0,93 0,87

 KUADRAT | 53284 | | 67500 | | 3505 | | 134931 | | 134931 |
I I L I
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Lampiran 4.1 Uji Kecukupan Data (Botol HDPE Type HD 950 ml Hitase)

No Mesin Crushing §4) Mesin Mixing (4)2 Mesin EBM 0042 (4 Mesin EBM 006 2(4) Mesin EBM 007 2(4)
X X X X X
1 0,60 0,36 0,65 0,43 0,92 0,85 0,93 0,86 0,89 0,79
2 0,62 0,38 0,64 0,41 0,92 0,85 0,92 0,85 0,90 0,81
3 0,62 0,38 0,65 0,43 0,92 0,85 0,92 0,85 0,91 0,82
4 0,60 0,36 0,63 0,40 0,92 0,84 0,92 0,86 0,90 0,82
5 0,60 0,36 0,63 0,40 0,92 0,85 0,93 0,86 0,89 0,79
6 0,62 0,38 0,64 0,41 0,92 0,84 0,92 0,86 0,90 0,81
7 0,60 0,36 0,66 0,43 0,91 0,83 0,91 0,83 0,91 0,83
8 0,58 0,34 0,65 0,43 0,94 0,88 0,91 0,82 0,91 0,82
9 0,58 0,34 0,64 0,41 0,92 0,86 0,90 0,82 0,92 0,84
10 0,58 0,34 0,65 0,42 0,92 0,85 0,92 0,85 0,89 0,78
11 0,60 0,36 0,66 0,43 0,95 0,91 0,92 0,85 0,88 0,78
12 0,60 0,36 0,65 0,43 0,89 0,79 0,92 0,85 0,90 0,81
13 0,62 0,38 0,65 0,43 0,90 0,81 0,92 0,85 0,91 0,82
14 0,60 0,36 0,64 0,40 0,92 0,84 0,92 0,86 0,90 0,81
15 0,62 0,38 0,65 0,43 0,93 0,86 0,92 0,85 0,90 0,81
16 0,60 0,36 0,65 0,43 0,92 0,85 0,90 0,81 0,91 0,83
17 0,58 0,34 0,65 0,42 0,92 0,84 0,91 0,82 0,89 0,78
18 0,58 0,34 0,64 0,41 0,91 0,83 0,92 0,85 0,89 0,79
19 0,58 0,34 0,65 0,43 0,93 0,87 0,92 0,85 0,90 0,81
20 0,58 0,34 0,65 0,43 0,94 0,88 0,92 0,85 0,89 0,79
21 0,60 0,36 0,66 0,43 0,94 0,88 0,90 0,82 0,90 0,82
22 0,60 0,36 0,65 0,43 0,92 0,85 0,90 0,82 0,89 0,79
23 0,60 0,36 0,65 0,42 0,92 0,84 0,92 0,85 0,90 0,82
24 0,62 0,38 0,65 0,43 0,93 0,87 0,90 0,82 0,89 0,79
25 0,62 0,38 0,64 0,41 0,92 0,85 0,92 0,85 0,89 0,78
26 0,60 0,36 0,65 0,42 0,92 0,85 0,92 0,85 0,92 0,84
27 0,60 0,36 0,66 0,43 0,94 0,88 0,90 0,82 0,91 0,82
28 0,62 0,38 0,66 0,43 0,92 0,84 0,92 0,85 0,92 0,85
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No Mesin Crushing §4) Mesin Mixing (4)2 Mesin EBM 0042 (4 Mesin EBM 006 2(4) Mesin EBM 007 2(4)
X X X X X
29 0,60 0,36 0,66 0,43 0,95 0,90 0,94 0,88 0,89 0,78
30 0,58 0,34 0,65 0,43 0,89 0,79 0,90 0,81 0,89 0,79
31 0,58 0,34 0,64 0,40 0,94 0,88 0,94 0,87 0,90 0,82
32 0,60 0,36 0,66 0,43 0,91 0,83 0,92 0,85 0,89 0,80
33 0,62 0,38 0,64 0,40 0,94 0,88 0,92 0,85 0,89 0,79
34 0,60 0,36 0,65 0,42 0,92 0,85 0,90 0,81 0,90 0,81
35 0,60 0,36 0,65 0,42 0,92 0,85 0,94 0,88 0,90 0,81
36 0,58 0,34 0,66 0,43 0,92 0,85 0,91 0,83 0,90 0,81
37 0,60 0,36 0,65 0,43 0,92 0,85 0,90 0,82 0,91 0,82
38 0,62 0,38 0,66 0,43 0,92 0,85 0,92 0,84 0,88 0,78
39 0,60 0,36 0,64 0,41 0,92 0,85 0,94 0,87 0,90 0,81
0,60 0,36 0,66 0,43 0,92 0,85 0,93 0,87 0,89 0,79
KUADRAT | 57600 | | 67500 | | 136264 | | 134931 | | 129105 |
I I _ ]
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Lampiran 4. 2

Uji SPSS dan Grafik Keseragaman Data
1) Mesin Crushing (1)

One-Sample Statistics

131

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_Crushing 1 40 ,68 ,012 ,002
One-Sample Test
Test Value =0
95% Confidence Interval of the
. . Mean ]
t df Sig. (2-tailed) . Difference
Difference
Lower Upper
Mesin_Crushing_1 356,476 39 ,000 ,675 ,67 ,68

Control Chart: Mesin_Crushing_1

0,707

0,68

—Mesin_Crushing_1
-~.UCL =71

= =Average = 63
~".LCL = B4

0,66

0,64

08 T
1 3

2) Mesin Mixing (1)

Sigma level:

3

One-Sample Statistics

— 1T r 1 1. 1 1 r r 1 1 r° 1 & 1 & 1.1
S 7T 9 M3 1517 19 M 23 25 27 28 31 33 35 37 38

Mean Std.

Deviation

Std. Error Mean

Mesin_Mixing

40

,65

,008

,001




One-Sample Test
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0,67

0,66

0,65+

0,64+

0,63

Test Value =0
95% Confidence Interval of the
T Df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin_Mixing | 495,575 39 ,000 ,649 ,65 ,65
Control Chart: Mesin_Mixing

= Mesin_Mixing

- UI_CL = ,s?_
o591 e

0& T

3) Mesin EBM 004 (1)

1 1 1 1 1 1 r 1 1 1 1 T 11
11 13 1517 15 21 23 25 27 25 31 33 35 37 38

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin EBM 004 1 40 ,86 ,010 ,002
One-Sample Test
Test Value =0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin EBM 004 1 | 523,468 39 ,000 ,863 ,86 87




Control Chart: Mesin_EBM_004_1
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— Mesin_EEM_004_1
1:-UCL=,89

0,50 :_'- ﬁgfr:agllae; 86

od oo

0,88

" A ﬁT‘W@TJ

0,86 v v N u &eeeé y)

0,85

0,84

S —

4) Mesin EBM 006 (1)

1 17 1T 1T T 1T T 1T T T T T T 1T
11 13 15 17 18 21 23 25 27 289 31 33 35 37 39

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin EBM_006 40 ,90 ,010 ,002
One-Sample Test
Test Value = 0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin EBM 006 | 558,657 39 ,000 ,899 ,90 ,90
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Control Chart: Mesin_EBM_006

—— Mesin_EEM_006
~=.UCL = 93
- =Average = 90
______________________________ =".LCL = &7
0,92 A F ﬂ
0,90 jAv MUQV Q\[’u ijueej @X}
0,88
D.‘-"-' | | | I I I I I 1 I I I I 1 Ll 1 1 1 Ll 1
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 349
Sigma level: 3
5) Mesin EBM 007 (1)
One-Sample Statistics
N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_ EBM_007 40 ,92 ,012 ,002

One-Sample Test

Test Value =0

95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference

Lower Upper

Mesin_EBM_007 | 484,231 39 ,000 917 91 ,92




Control Chart: Mesin_EBM_007

0,969

0,949

0,929

0,904

1 1 1. 1 r 1 11115711711
11 13 15 17 19 21 23 25 27 20 31 33 35 37 38

6) Mesin Crushing (2)

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

— Mesin_EBM_007
-~-UCL= 95

=" =Average = 92
~~-LCL =88
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N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_Crushing 2 40 ,64 ,009 ,001
One-Sample Test
Test Value = 0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) |Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin Crushing 2 | 438,443 39 ,000 ,643 ,64 ,65
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Control Chart: Mesin_Crushing_2

— Mesin_Crushing_2
—-_'-UCL=,6?

ose] i

0877 _ o o o L

0,66

1 A /\T T\MAMMT

054 & &6 & & &

0,637

0,627

0,81 T

7) Mesin Mixing (2)

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

—r 1 1 T 1 1 1 r 1 7§ 1 T 1T T1
9 11 13 1517 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 38

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_Mixing 40 ,65 ,008 ,001
One-Sample Test
Test Value =0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin_Mixing | 495,575 39 ,000 ,649 ,65 ,65




Control Chart: Mesin_Mixing

0,68

0,67

0,667

0,655

0,64+

0,63

08 T

1 1 1 1 T T T T 1T 1 1T T T 1T
1113 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 38

8) Mesin EBM 004 (2)

Sigma level:

3

One-Sample Statistics

— Mesin_Mixing
~7.UCL = &7
=" =Average = G3
~~.LCL= B3
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N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin EBM 004 2 40 ,86 ,010 ,002
One-Sample Test
Test Value =0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin EBM 004 2 | 523,468 39 ,000 ,863 ,86 87




Control Chart: Mesin_EBM_004_2

0,909
0,89

0 88

0,87

0,56 soood |[ &

0,857

0,54

1 r 1 1 r 1t 11 1r1r 117171171
9 11 13 15 17 189 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39

Sigma level: 3

9) Mesin EBM 006 (2)

One-Sample Statistics

— Mesin_EBM_004_2
~~-UCL= 189

-~ =Average = 86
~"-LCL= 83

138

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin EBM_006 40 ,90 ,010 ,002
One-Sample Test
Test Value = 0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin EBM 006 | 558,657 39 ,000 ,899 ,90 ,90




10) Mesin EBM 007 (2)

Control Chart: Mesin_EBM_006
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— Mesin_EBM_006
=~.UCL= 93
=~ =Average = 90
______________________________ =T.LCL= 87
] dz?gz\ fﬂg?\
0,90 jAV MUQ\Z\Z Qu LJPUJ <1
0,88+
0,86 T T

1T T 1 1T 1T 1T T T 1T T T 1
15 17 185 21 23 25 27 29 31 33 35 37 38

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_ EBM_007 40 ,92 ,012 ,002
One-Sample Test
Test Value = 0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin EBM 007 | 484,231 39 ,000 ,917 ,91 ,92




Control Chart: Mesin_EBM_007
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0,969

0949

0929

0,904

— Mesin_EBM_007
—~-UCL = 95

= =Average = 92
~"-LCL = B8

1 1 1 1 r 1. 1.1 &1 r°r 11711
9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39

11) Mesin Crushing (3)

Sigma

level: 3

One-Sample Statistics

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_Crushing 3 40 ,58 ,005 ,001
One-Sample Test
Test Value = 0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) |Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin_Crushing 3 743,340 39 ,000 ,576 ,57 ,58
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Control Chart: Mesin_Crushing_3

0,59

0,56

— Mesin_Crushing_3
~~-UCL= 259

= =Average = 58
="-LCL= 56

0,574

0,56 T

12) Mesin Mixing (3)

—1r 1 T 1 r r 1115 &1 1&71
1113 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_Mixing 40 ,65 ,008 ,001
One-Sample Test
Test Value = 0
95% Confidence Interval of the
t Df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin_Mixing | 495,575 39 ,000 ,649 ,65 ,65




Control Chart: Mesin_Mixing

0,68

0,67

0,667

0,655

0,64+

0,63

08 T

1 1 1 1 T T T T 1T 1 1T T T 1T
1113 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 38

13) Mesin EBM 004 (3)

Sigma level:

3

One-Sample Statistics

— Mesin_Mixing
~7.UCL = &7
=" =Average = G3
~~.LCL= B3
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N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_ EBM 004 3 40 AT ,009 ,001
One-Sample Test
Test Value =0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin EBM 004 3 | 327,515 39 ,000 AT2 A7 A7




14) Mesin EBM 006 (3)
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Control Chart: Mesin_EBM_004_3

= Mesin_EBM_004_3
~"-UCL = 50
= =Average = 47
LT.LCL= 45

050 o o o o o o o o o e o

N T Z\A ﬁ ;R ZR

& dood ded Sod de000d o bo
0,46+
044 T 1

1 1 1 1 T 1T 1T T 1T T T T T T T 1
7 08 1113 1517 19 21 23 25 27 29 3 33 35 37 39

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin EBM_006 40 ,90 ,010 ,002
One-Sample Test
Test Value = 0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin EBM 006 | 558,657 39 ,000 ,899 ,90 ,90




15) Mesin EBM 007 (4)

Control Chart: Mesin_EBM_006
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— Mesin_EBM_006
=~.UCL= 93
=~ =Average = 90
______________________________ =T.LCL= 87
] dz?gz\ fﬂg?\
0,90 jAV MUQ\Z\Z Qu LJPUJ <1
0,88+
0,86 T T

1T T 1 1T 1T 1T T T 1T T T 1
15 17 185 21 23 25 27 29 31 33 35 37 38

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_ EBM_007 40 ,92 ,012 ,002
One-Sample Test
Test Value = 0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin EBM 007 | 484,231 39 ,000 ,917 ,91 ,92




Control Chart: Mesin_EBM_007
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0,969

0949

0929

0,904

— Mesin_EBM_007
—~-UCL = 95

= =Average = 92
~"-LCL = B8

1 1 1 1 r 1. 1.1 &1 r°r 11711
9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39

16) Mesin Crushing (4)

Sigma

level: 3

One-Sample Statistics

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_Crushing 4 40 ,60 ,014 ,002
One-Sample Test
Test Value = 0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) |Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin_Crushing 4 | 264,953 39 ,000 ,600 ,60 ,60
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Control Chart: Mesin_Crushing_4

— Mesin_Crushing_4
~~-UCL = B3
| = =Average = B0

064 ~".LCL= 57

0,62

0,607

0,58

0f=—TT"T T T T T T T T T T T

1 3 5 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39

17) Mesin Mixing (4)

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_Mixing 40 ,65 ,008 ,001
One-Sample Test
Test Value = 0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin_Mixing | 495,575 39 ,000 ,649 ,65 ,65




Control Chart: Mesin_Mixing

0,687

0,679

0,669

0,659

0 54|

0,63

— Mesin_Mixing
~T.UCL = E&7
= =Average = 65
~7-LCL= B3

0g

18) Mesin EBM 004 (4)

LI A N N SR A S N SN N S R |
1 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

37 39
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N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin EBM 004 4 40 ,92 ,013 ,002
One-Sample Test
Test Value =0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin EBM 004 4 | 443,483 39 ,000 ,923 ,92 ,93




19) Mesin EBM 006 (4)

Control Chart: Mesin_EBM_004_4

0987

0,96

0,94

0929

0,90

LI [ A N S SR N S (N A N S |
11 13 15 17 19 21 23 25 27 28 31 33 35 37 38

Sigma level: 3

One-Sample Statistics

— Mesin_EBM_004_4
~7-UCL = 96

=" =Average = 92
~7.LCL =89
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N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin EBM_006 40 ,90 ,010 ,002
One-Sample Test
Test Value =0
95% Confidence Interval of the
t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference
Lower Upper
Mesin EBM 006 | 558,657 39 ,000 ,899 ,90 ,90
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Control Chart: Mesin_EBM_006

— Mesin_EBM_006
S~UCL = 93
=~ =Average = 90
______________________________ =T.LCL= 87
] A M
0,90 jAV MUQ\Z\Z Qu LJPUJ <1
0,88
U.‘-'U | | | | I | I I I 1 I I I 1 T T 1 1 Ll 1
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 34
Sigma level: 3
20) Mesin EBM 007 (4)
One-Sample Statistics
N Mean Std. Deviation | Std. Error Mean
Mesin_ EBM_007 40 ,92 ,012 ,002

One-Sample Test

Test Value =0

t df Sig. (2-tailed) [Mean Difference Difference

95% Confidence Interval of the

Mesin_EBM_007 | 484,231 39 ,000 917 91 ,92

Lower Upper




Control Chart: Mesin_EBM_007

0,967

0,949

0,929

0,904

| I N [ B AN IR (N N N S (R S N NN S S S B |
1 3 5 7 9 1113 1517 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 29

Sigma level: 3
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— Mesin_EBM_007
~~.UCL= 95

= = Ayerage = 92
~~-LCL =588



Lampiran 4. 3 Data Waktu Proses (Botol HDPE Type M 500 ml, Berat 60 gr)

Mesin Crushing (1) Mesin Mixing (1) Mesin EBM 004 (1) Mesin EBM 006 (1) Mesin EBM 007 (1)

No. : . - . -
(jam) (jam) (jam) (jam) (jam)
1 0:29:03 | 0:29:03 0,67 0:38:23 | 0:38:23 0,65 0:54:30 | 0:54:30 0,91 0:53:22 | 0:53:22 0,89 0:55:56 | 0:55:56 0,93
2 1:10:04 | 0:41:01 0,68 1:13:25 | 0:38:42 0,64 1:48:39 | 0:54:09 0,90 1:47:32 | 0:54:10 0,90 1:50:45 | 0:55:29 0,92
3 1:48:06 | 0:38:02 0,68 1:53:06 | 0:39:21 0,65 2:42:50 | 0:54:11 0,90 2:41:30 | 0:54:38 0,91 2:45:28 | 0:55:23 0,92
4 2:28:28 | 0:40:22 0,67 2:29:12 | 0:42:06 0,63 3:35:05 | 0:52:15 0,90 3:35:09 | 0:54:19 0,90 3:41:16 | 0:55:48 0,92
5 3:09:13 | 0:41:25 0,69 3:13:14 | 0:40:02 0,63 4:30:16 | 0:55:51 0,91 4:28:36 | 0:53:27 0,89 4:36:31 | 0:55:55 0,93
6 3:50:24 | 0:41:51 0,69 3:52:08 | 0:39:34 0,64 5:24:41 | 0:54:25 0,90 5:22:01 | 0:54:05 0,90 5:32:20 | 0:55:49 0,92
7 4:28:02 | 0:37:38 0,66 4:31:06 | 0:39:38 0,66 6:18:50 | 0:54:09 0,90 6:12:14 | 0:50:53 0,91 6:26:35 | 0:54:55 0,91
8 5:09:17 | 0:41:15 0,69 5:11:32 | 0:40:26 0,65 7:12:34 | 0:54:24 0,90 7:08:54 | 0:56:40 0,91 7:25:11 | 0:58:36 0,91
9 5:48:20 | 0:39:43 0,66 5:49:27 | 0:38:35 0,64 8:06:29 | 0:54:35 0,91 8:03:29 | 0:55:15 0,92 8:17:00 | 0:52:29 0,90
10 6:28:27 | 0:40:07 0,67 6:29:35 | 0:40:08 0,65 9:01:35 | 0:55:06 0,90 8:56:39 | 0:53:10 0,89 9:11:55 | 0:55:35 0,92
11 7:08:25 | 0:39:58 0,66 7:08:49 | 0:39:54 0,66 0:54:22 | 0:53:27 0,90 9:49:04 | 0:53:05 0,88 10:07:21 | 0:55:26 0,92
12 7:47:58 | 0:40:13 0,67 7:48:29 | 0:40:20 0,65 10:48:50 | 0:55:08 0,90 10:46:14 | 0:57:10 0,90 11:02:08 | 0:55:27 0,92
13 8:28:53 | 0:41:35 0,69 8:27:51 | 0:39:22 0,65 11:42:22 | 0:54:12 0,90 11:36:11 | 0:50:37 0,91 11:57:05 | 0:55:37 0,92
14 9:10:22 | 0:42:09 0,70 9:07:26 | 0:40:15 0,64 12:36:41 | 0:54:19 0,90 12:30:20 | 0:54:09 0,90 12:52:54 | 0:55:49 0,92
15 9:47:59 | 0:37:37 0,67 9:46:47 | 0:39:21 0,65 13:30:38 | 0:54:37 0,91 13:23:40 | 0:54:00 0,90 13:47:51 | 0:55:37 0,92
16 10:30:14 | 0:42:15 0,70 10:25:36 | 0:39:29 0,65 14:24:03 | 0:54:05 0,90 14:18:30 | 0:54:50 0,91 14:44:04 | 0:56:13 0,90
17 11:07:40 | 0:38:06 0,67 11:05:36 | 0:40:00 0,65 15:18:09 | 0:54:06 0,90 15:11:02 | 0:53:12 0,89 15:38:36 | 0:54:32 0,91
18 11:48:10 | 0:40:30 0,67 11:45:52 | 0:40:56 0,64 16:12:14 | 0:54:05 0,90 16:04:23 | 0:53:23 0,89 16:33:29 | 0:55:33 0,92
19 12:29:14 | 0:41:44 0,69 12:24:36 | 0:39:24 0,65 17:06:04 | 0:54:30 0,91 16:58:25 | 0:54:00 0,90 17:28:56 | 0:55:27 0,92
20 13:07:28 | 0:38:14 0,69 13:03:55 | 0:39:19 0,65 18:00:00 | 0:54:36 0,91 17:51:32 | 0:53:47 0,89 18:25:34 | 0:57:18 0,92
21 13:47:00 | 0:40:12 0,67 13:43:29 | 0:39:34 0,66 18:54:10 | 0:54:10 0,90 18:45:11 | 0:54:19 0,90 19:23:59 | 0:58:28 0,90
22 14:27:12 | 0:40:12 0,67 14:22:05 | 0:39:16 0,65 19:48:31 | 0:54:21 0,90 19:38:35 | 0:53:24 0,89 20:13:48 | 0:50:29 0,90
23 15:07:22 | 0:40:10 0,67 15:01:31 | 0:40:06 0,65 20:42:25 | 0:54:34 0,91 20:32:57 | 0:54:22 0,90 21:08:32 | 0:55:24 0,92
24 15:47:21 | 0:40:39 0,67 15:40:53 | 0:39:22 0,65 21:36:03 | 0:54:18 0,90 21:26:04 | 0:53:47 0,89 22:03:57 | 0:55:25 0,90
25 16:28:41 | 0:41:20 0,69 16:20:42 | 0:40:29 0,64 22:30:18 | 0:54:15 0,90 22:19:14 | 0:53:10 0,89 22:59:14 | 0:55:17 0,92
26 17:07:29 | 0:39:28 0,65 17:00:10 | 0:40:08 0,65 23:24:29 | 0:54:11 0,90 23:19:19 | 0:55:05 0,92 23:56:15 | 0:57:41 0,92
27 17:47:02 | 0:40:13 0,67 17:39:44 | 0:39:34 0,66 0:18:32 | 0:54:43 0,91 24:06:26 | 0:52:47 0,91 24:49:41 | 0:53:26 0,90
28 18:26:57 | 0:39:55 0,66 18:18:43 | 0:39:39 0,66 25.12.63 | 0:54:31 0,91 25:01:16 | 0:55:30 0,92 25:44:33 | 0:55:32 0,92
29 19:07:03 | 0:40:06 0,67 18:58:31 | 0:39:48 0,66 25.59.85 | 0:47:22 0,90 25.53.91 | 0:53:15 0,89 26.40.63 | 0:56:30 0,94
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Mesin Crushing (1) Mesin Mixing (1) Mesin EBM 004 (1) Mesin EBM 006 (1) Mesin EBM 007 (1)
No. . . - £ -
(jam) (jam) (jam) (jam) (jam)
30 19:47:23 | 0:40:20 0,67 19:37:07 | 0:39:16 0,65 26.53.77 | 0:54:32 0,91 26.46.77 | 0:53:26 0,89 27.34.74 | 0:54:11 0,90
31 20:28:37 | 0:41:14 0,69 20:17:18 | 0:40:11 0,64 27:48:19 | 0:54:42 0,91 27.40.61 | 0:54:24 0,90 28:30:44 | 0:56:10 0,94
32 21:06:57 | 0:39:00 0,68 20:56:10 | 0:39:32 0,66 28:42:05 | 0:54:26 0,90 28:34:15 | 0:53:54 0,89 29.25.89 | 0:55:45 0,92
33 21:47:24 | 0:40:27 0,67 21:36:22 | 0:40:12 0,64 29:36:15 | 0:54:10 0,90 29.27.64 | 0:53:49 0,89 30.27.81 | 1:02:32 0,92
34 22:27:27 | 0:40:03 0,67 22:15:33 | 0:39:11 0,65 30.29.99 | 0:54:24 0,90 30:21:28 | 0:54:04 0,90 31:17:44 | 0:50:03 0,90
35 23:07:29 | 0:40:02 0,67 22:54:02 | 0:39:09 0,65 31:24:15 | 0:54:16 0,90 31.14.88 | 0:54:00 0,90 32:14:37 | 0:57:33 0,94
36 23:46:33 | 0:39:44 0,66 23:33:45 | 0:39:43 0,66 32:19:00 | 0:55:25 0,90 32:08:56 | 0:54:08 0,90 33.07.96 | 0:53:59 0,91
37 24.26.83 | 0:40:50 0,68 24.12.64 | 0:39:19 0,65 33.11.79 | 0:53:19 0,90 33:02:49 | 0:54:33 0,91 34:02:23 | 0:54:27 0,90
38 25:06:54 | 0:40:11 0,67 24.52.08 | 0:39:44 0,66 34:06:11 | 0:54:32 0,91 33:55:58 | 0:53:09 0,88 34:57:24 | 0:55:01 0,92
39 25:46:44 | 0:40:30 0,67 25.31.87 | 0:40:19 0,64 35:00:15 | 0:54:04 0,90 34:49:18 | 0:54:00 0,90 35.52.95 | 0:56:11 0,94
40 26:27:42 | 0:41:38 0,69 26.10.89 | 0:39:37 0,66 35.53.86 | 0:54:11 0,90 35:42:47 | 0:53:29 0,89 36:48:55 | 0:56:00 0,93
Waktu
Proses 0,67 0,65 0,90 0,90 0,92
(Ws)
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Lampiran 4.3 Data Waktu Proses (Botol HDPE Type Ice Pack Biru 70 gr)

Mesin Crushing (2) Mesin Mixing (2) Mesin EBM 004 (2) Mesin EBM 006 (2) Mesin EBM 007 (2)

No. - . . ~ -
(jam) (jam) (jam) (jam) (jam)
1 0:34:59 | 0:34:59 0,63 0:38:23 | 0:38:23 0,65 0:51:12 | 0:51:12 0,85 0:55:56 | 0:55:56 0,93 0:53:22 | 0:53:22 0,89
2 1:09:18 | 0:34:59 0,64 1:13:25 | 0:38:42 0,64 1:42:55 | 0:51:43 0,86 1:50:45 | 0:55:29 0,92 1:47:32 | 0:54:10 0,90
3 1:48:09 | 0:38:51 0,64 1:53:06 | 0:39:21 0,65 2:35:23 | 0:53:28 0,87 2:45:28 | 0:55:23 0,92 2:41:30 | 0:54:38 0,91
4 2:26:37 | 0:39:08 0,65 2:29:12 | 0:42:06 0,63 3:25:21 | 0:50:38 0,84 3:41:16 | 0:55:48 0,92 3:35:09 | 0:54:19 0,90
5 3:05:16 | 0:38:39 0,64 3:13:14 | 0:40:02 0,63 4:17:26 | 0:52:05 0,87 4:36:31 | 0:55:55 0,93 4:28:36 | 0:53:27 0,89
6 3:43:32 | 0:38:56 0,64 3:52:08 | 0:39:34 0,64 5:09:30 | 0:52:04 0,87 5:32:20 | 0:55:49 0,92 5:22:01 | 0:54:05 0,90
7 4:22:32 | 0:39:00 0,65 4:31:06 | 0:39:38 0,66 6:00:45 | 0:51:55 0,86 6:26:35 | 0:54:55 0,91 6:12:14 | 0:50:53 0,91
8 5:00:24 | 0:38:32 0,64 5:11:32 | 0:40:26 0,65 6:52:08 | 0:51:23 0,85 7:25:11 | 0:58:36 0,91 7:08:54 | 0:56:40 0,91
9 5:40:45 | 0:40:21 0,64 5:49:27 | 0:38:35 0,64 7:43:03 | 0:51:38 0,86 8:17:00 | 0:52:29 0,90 8:03:29 | 0:55:15 0,92
10 6:17:48 | 0:37:03 0,63 6:29:35 | 0:40:08 0,65 8:34:49 | 0:52:26 0,87 9:11:55 | 0:55:35 0,92 8:56:39 | 0:53:10 0,89
11 6:56:23 | 0:38:41 0,64 7:08:49 | 0:39:54 0,66 9:26:15 | 0:52:06 0,87 10:07:21 | 0:55:26 0,92 9:49:04 | 0:53:05 0,88
12 7:35:28 | 0:39:39 0,66 7:48:29 | 0:40:20 0,65 10:17:04 | 0:51:29 0,85 11:02:08 | 0:55:27 0,92 10:46:14 | 0:57:10 0,90
13 8:15:02 | 0:40:14 0,65 8:27:51 | 0:39:22 0,65 11:08:56 | 0:51:52 0,86 11:57:05 | 0:55:37 0,92 11:36:11 | 0:50:37 0,91
14 8:52:05 | 0:37:43 0,62 9:07:26 | 0:40:15 0,64 12:00:42 | 0:52:26 0,87 12:52:54 | 0:55:49 0,92 12:30:20 | 0:54:09 0,90
15 9:30:04 | 0:37:43 0,62 9:46:47 | 0:39:21 0,65 12:52:32 | 0:51:50 0,86 13:47:51 | 0:55:37 0,92 13:23:40 | 0:54:00 0,90
16 10:09:29 | 0:39:25 0,65 10:25:36 | 0:39:29 0,65 13:43:37 | 0:51:45 0,86 14:44:04 | 0:56:13 0,90 14:18:30 | 0:54:50 0,91
17 10:47:10 | 0:38:21 0,64 11:05:36 | 0:40:00 0,65 14:34:38 | 0:51:01 0,85 15:38:36 | 0:54:32 0,91 15:11:02 | 0:53:12 0,89
18 11:25:59 | 0:38:49 0,64 11:45:52 | 0:40:56 0,64 15:27:41 | 0:53:03 0,88 16:33:29 | 0:55:33 0,92 16:04:23 | 0:53:23 0,89
19 12:04:26 | 0:39:07 0,65 12:24:36 | 0:39:24 0,65 16:19:03 | 0:51:22 0,85 17:28:56 | 0:55:27 0,92 16:58:25 | 0:54:00 0,90
20 12:43:05 | 0:38:39 0,64 13:03:55 | 0:39:19 0,65 17:09:51 | 0:51:28 0,85 18:25:34 | 0:57:18 0,92 17:51:32 | 0:53:47 0,89
21 13:21:18 | 0:38:53 0,64 13:43:29 | 0:39:34 0,66 19:01:32 | 0:52:21 0,88 19:23:59 | 0:58:28 0,90 18:45:11 | 0:54:19 0,90
22 14:00:18 | 0:39:00 0,65 14:22:05 | 0:39:16 0,65 18:53:14 | 0:51:42 0,86 20:13:48 | 0:50:29 0,90 19:38:35 | 0:53:24 0,89
23 14:38:53 | 0:39:15 0,65 15:01:31 | 0:40:06 0,65 19:44:07 | 0:51:33 0,86 21:08:32 | 0:55:24 0,92 20:32:57 | 0:54:22 0,90
24 15:17:22 | 0:38:29 0,64 15:40:53 | 0:39:22 0,65 20:35:12 | 0:51:45 0,86 22:03:57 | 0:55:25 0,90 21:26:04 | 0:53:47 0,89
25 15:55:51 | 0:39:09 0,65 16:20:42 | 0:40:29 0,64 21:27:07 | 0:51:55 0,86 22:59:14 | 0:55:17 0,92 22:19:14 | 0:53:10 0,89
26 16:34:45 | 0:39:34 0,66 17:00:10 | 0:40:08 0,65 22:18:14 | 0:51:47 0,86 23:56:15 | 0:57:41 0,92 23:19:19 | 0:55:05 0,92
27 17:13:26 | 0:38:41 0,64 17:39:44 | 0:39:34 0,66 23:10:49 | 0:52:35 0,87 24:49:41 | 0:53:26 0,90 24:06:26 | 0:52:47 0,91
28 17:52:15 | 0:39:29 0,65 18:18:43 | 0:39:39 0,66 24:01:10 | 0:52:01 0,87 25:44:33 | 0:55:32 0,92 25:01:16 | 0:55:30 0,92
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No Mesin Crushing (2) Mesin Mixing (2) Mesin EBM 004 (2) Mesin EBM 006 (2) Mesin EBM 007 (2)
' (am) (1am) (1am) (1am) (1am)
29 18:29:57 | 0:37:42 0,62 18:58:31 | 0:39:48 0,66 24.52.85 | 0:51:15 0,85 | 26.40.63 | 0:56:30 | 0,94 25.53.91 | 0:53:15 0,89
30 19:08:21 | 0:39:04 0,65 19:37:07 | 0:39:16 0,65 25:44:58 | 0:52:13 0,87 | 27.34.74 | 0:54:11 | 0,90 26.46.77 | 0:53:26 0,89
31 19:47:16 | 0:38:55 0,64 20:17:18 | 0:40:11 0,64 26.37.76 | 0:53:18 0,87 | 28:30:44 | 0:56:10 | 0,94 27.40.61 | 0:54:24 0,90
32 20:25:35 | 0:38:19 0,64 20:56:10 | 0:39:32 0,66 27:27:24 | 0:49:48 0,86 | 29.25.89 | 0:55:45 | 0,92 28:34:15 | 0:53:54 0,89
33 21:04:06 | 0:39:11 0,65 21:36:22 | 0:40:12 0,64 28:22:36 | 0:52:12 0,87 | 30.27.81 | 1:02:32 | 0,92 29.27.64 | 0:53:49 0,89
34 21:42:33 | 0:39:07 0,65 22:15:33 | 0:39:11 0,65 29:10:35 | 0:52:39 0,87 | 31:17:44 | 0:50:03 | 0,90 30:21:28 | 0:54:04 0,90
35 22:21:02 | 0:38:29 0,64 22:54:02 | 0:39:09 0,65 30.02.77 | 0:52:42 0,87 | 32:14:37 | 0:57:33 | 0,94 31.14.88 | 0:54:00 0,90
36 22:59:24 | 0:38:22 0,64 23:33:45 | 0:39:43 0,66 30:53:11 | 0:50:34 0,84 | 33.07.96 | 0:53:59 | 0,91 32:08:56 | 0:54:08 0,90
37 23:38:09 | 0:39:25 0,65 24.12.64 | 0:39:19 0,65 31.44.95 | 0:52:24 0,87 | 34:02:23 | 0:54:27 | 0,90 33:02:49 | 0:54:33 0,91
38 24:16:27 | 0:38:18 0,64 24.52.08 | 0:39:44 0,66 32.36.71 | 0:52:16 0,87 | 34:57:24 | 0:55:01 | 0,92 33:55:58 | 0:53:09 0,88
39 24:54:54 | 0:38:27 0,64 25.31.87 | 0:40:19 0,64 33:29:38 | 0:53:07 0,88 | 35.52.95 | 0:56:11 | 0,94 34:49:18 | 0:54:00 0,90
40 25:33:29 | 0:39:15 0,65 26.10.89 | 0:39:37 0,66 34:19:46 | 0:50:08 0,88 | 36:48:55 | 0:56:00 | 0,93 35:42:47 | 0:53:29 0,89
Waktu
Proses 0,64 0,65 0,86 0,92 0,90
(Ws)
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Lampiran 4.3 Data Waktu Proses ( Botol HDPE Type Kreolin Segel 950 mi/53 gr)

Z
o

Mesin Crushing (3)

Mesin Mixing

(©)

Mesin EBM 004 (3)

Mesin EBM 006 (3)

Mesin EBM 007 (3)

(1am)

(iam)

(lam)

(iam)

(1am)

0:32:00 | 00.32..00 | 0,58

0:38:23 | 0:38:23

0,65

0:28:51 | 0:28:51 0,48

0:55:56 | 0:55:56 | 0,93

0:55:56 | 0:55:56 | 0,93

1:07:00 | 0:35:00 0,58

1:13:25 0:38:42

0,64

0:54:10 | 0:27:19 0,45

1:50:45 | 0:55:29 | 0,92

1:50:45 | 0:55:29 | 0,92

1:41:00 0:34:00 0,57

1:53:06 | 0:39:21

0,65

1:24:08 | 0:28:38 0,47

2:45:28 | 0:55:23 0,92

2:45:28 | 0:55:23 0,92

2:15:00 0:34:00 0,57

2:29:12 | 0:42:06

0,63

0:52:25 | 0:28:57 0,48

3:41:16 | 0:55:48 0,92

3:41:16 | 0:55:48 0,92

2:50:00 | 0:35:00 0,58

3:13:14 | 0:40:02

0,63

2:20:17 0:28:32 0,47

4:36:31 | 0:55:55 | 0,93

4:36:31 | 0:55:55 | 0,93

3:24:00 0:34:00 0,57

3:52:08 | 0:39:34

0,64

2:49:12 | 0:28:55 0,48

5:32:20 | 0:55:49 | 0,92

5:32:20 | 0:55:49 | 0,92

3:59:00 0:35:00 0,58

4:31:06 | 0:39:38

0,66

3:16:35 | 0:28:03 0,47

6:26:35 | 0:54:55 0,91

6:26:35 | 0:54:55 0,91

V(N[OOI D WIN|F-

4:35:00 0:36:00 0,57

5:11:32 0:40:26

0,65

3:44:51 0:28:16 0,47

7:25:11 | 0:58:36 0,91

7:25:11 | 0:58:36 0,91

5:08:00 0:33:00 0,57

5:49:27 | 0:38:35

0,64

4:13:19 | 0:28:28 0,47

8:17:00 | 0:52:29 | 0,90

8:17:00 | 0:52:29 | 0,90

5:42:00 0:34:00 0,57

6:29:35 | 0:40:08

0,65

4:41:29 | 0:28:10 0,47

9:11:55 | 0:55:35 0,92

9:11:55 | 0:55:35 0,92

6:16:00 0:34:00 0,57

7:08:49 | 0:39:54

0,66

5:09:44 | 0:29:25 0,49

10:07:21 | 0:55:26 0,92

10:07:21 | 0:55:26 0,92

6:51:00 0:35:00 0,58

7:48:29 | 0:40:20

0,65

5:30:05 | 0:28:01 0,47

11:02:08 | 0:55:27 0,92

11:02:08 | 0:55:27 0,92

7:25:00 0:34:00 0,57

8:27:51 0:39:22

0,65

6:05:43 | 0:28:38 0,47

11:57:05 | 0:55:37 0,92

11:57:05 | 0:55:37 0,92

8:00:00 | 0:35:00 0,58

9:07:26 0:40:15

0,64

6:33:28 | 0:28:25 0,47

12:52:54 | 0:55:49 0,92

12:52:54 | 0:55:49 0,92

8:35:00 0:35:00 0,58

9:46:47 0:39:21

0,65

7:02:01 | 0:29:13 0,49

13:47:51 | 0:55:37 0,92

13:47:51 | 0:55:37 0,92

9:10:00 | 0:35:00 0,58

10:25:36 | 0:39:29

0,65

7:30:14 | 0:28:13 0,47

14:44:04 | 0:56:13 0,90

14:44:04 | 0:56:13 0,90

9:45:00 0:35:00 0,58

11:05:36 | 0:40:00

0,65

7:57:26 | 0:27:12 0,45

15:38:36 | 0:54:32 0,91

15:38:36 | 0:54:32 0,91

10:20:00 | 0:35:00 0,58

11:45:52 | 0:40:56

0,64

8:26:15 | 0:29:29 0,49

16:33:29 | 0:55:33 | 0,92

16:33:29 | 0:55:33 | 0,92

10:55:00 | 0:35:00 0,58

12:24:36 | 0:39:24

0,65

8:54:35 | 0:28:20 | 0,47

17:28:56 | 0:55:27 0,92

17:28:56 | 0:55:27 0,92

11:30:00 | 0:35:00 0,58

13:03:55 | 0:39:19

0,65

9:23:01 | 0:28:26 | 0,47

18:25:34 | 0:57:18 0,92

18:25:34 | 0:57:18 0,92

12:04:00 | 0:34:00 0,57

13:43:29 | 0:39:34

0,66

9:51:01 | 0:28:00 | 0,47

19:23:59 | 0:58:28 | 0,90

19:23:59 | 0:58:28 | 0,90

12:38:00 | 0:34:00 0,57

14:22:05 | 0:39:16

0,65

10:20:06 | 0:29:05 | 0,48

20:13:48 | 0:50:29 | 0,90

20:13:48 | 0:50:29 | 0,90

13:13:00 | 0:35:00 0,58

15:01:31 | 0:40:06

0,65

10:48:31 | 0:28:25 0,47

21:08:32 | 0:55:24 0,92

21:08:32 | 0:55:24 0,92

13:47:00 | 0:34:00 0,57

15:40:53 | 0:39:22

0,65

11:15:17 | 0:27:26 0,45

22:03:57 | 0:55:25 0,90

22:03:57 | 0:55:25 0,90

14:22:00 | 0:35:00 0,58

16:20:42 | 0:40:29

0,64

11:43:35 | 0:28:18 0,47

22:59:14 | 0:55:17 0,92

22:59:14 | 0:55:17 0,92

14:57:00 | 0:35:00 0,58

17:00:10 | 0:40:08

0,65

12:11:53 | 0:28:18 0,47

23:56:15 | 0:57:41 0,92

23:56:15 | 0:57:41 0,92

15:32:00 | 0:35:00 0,58

17:39:44 | 0:39:34

0,66

12:39:51 | 0:28:38 0,47

24:49:41 | 0:53:26 0,90

24:49:41 | 0:53:26 0,90

16:07:00 | 0:35:00 0,58

18:18:43 | 0:39:39

0,66

13:08:28 | 0:29:17 0,49

25:44:33 | 0:55:32 0,92

25:44:33 | 0:55:32 0,92
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Mesin Crushing (3) Mesin Mixing (3) Mesin EBM 004 (3) Mesin EBM 006 (3) Mesin EBM 007 (3)

No - - - £ .
(jam) (jam) (dam) (jam) (jam)
29 16:42:00 | 0:35:00 0,58 18:58:31 | 0:39:48 0,66 13:36:38 | 0:28:10 0,47 26.40.63 | 0:56:30 | 0,94 | 26.40.63 | 0:56:30 | 0,94
30 17:17:00 | 0:35:00 0,58 19:37:07 | 0:39:16 0,65 14:03:19 | 0:28:34 0,47 27.34.74 | 0:54:11 | 0,90 | 27.34.74 | 0:54:11 | 0,90
31 17:52:00 | 0:35:00 0,58 20:17:18 | 0:40:11 0,64 14:32:24 | 0:28:32 0,47 28:30:44 | 0:56:10 | 0,94 | 28:30:44 | 0:56:10 | 0,94
32 18:28:00 | 0:36:00 0,57 20:56:10 | 0:39:32 0,66 15:00:23 | 0:28:39 0,47 29.25.89 | 0:55:45 | 0,92 | 29.25.89 | 0:55:45 | 0,92
33 19:01:00 | 0:33:00 0,57 21:36:22 | 0:40:12 0,64 15:28:41 | 0:28:18 0,47 30.27.81 | 1:02:32 | 0,92 | 30.27.81 | 1:02:32 | 0,92
34 19:36:00 | 0:35:00 0,58 22:15:33 | 0:39:11 0,65 15:56:14 | 0:28:13 0,47 31:17:44 | 0:50:03 | 0,90 | 31:17:44 | 0:50:03 | 0,90
35 20:11:00 | 0:35:00 0,58 22:54:02 | 0:39:09 0,65 16:25:11 | 0:28:57 0,48 32:14:37 | 0:57:33 | 0,94 | 32:14:37 | 0:57:33 | 0,94
36 20:45:00 | 0:34:00 0,57 23:33:45 | 0:39:43 0,66 16:53:21 | 0:28:10 0,47 33.07.96 | 0:53:59 | 0,91 | 33.07.96 | 0:53:59 | 0,91
37 21:20:00 | 0:35:00 0,58 24.12.64 | 0:39:19 0,65 17:20:55 | 0:28:14 0,47 34:02:23 | 0:54:27 | 0,90 | 34:02:23 | 0:54:27 | 0,90
38 21:55:00 | 0:35:00 0,58 24.52.08 | 0:39:44 0,66 17:49:21 | 0:29:06 0,48 34:57:24 | 0:55:01 | 0,92 | 34:57:24 | 0:55:01 | 0,92
39 22:28:00 | 0:33:00 0,58 25.31.87 | 0:40:19 0,64 18:17:31 | 0:28:10 0,47 35.52.95 | 0:56:11 | 0,94 | 35.52.95 | 0:56:11 | 0,94
40 23:02:00 | 0:34:00 0,57 26.10.89 | 0:39:37 0,66 18:45:46 | 0:28:15 0,47 36:48:55 | 0:56:00 | 0,93 | 36:48:55 | 0:56:00 | 0,93

Waktu
Proses 0,58 0,65 0,47 0,92 0,92
(Ws)

156



Lampiran 4.3 Data Waktu Proses (Botol HDPE Type HD 950 ml Hitase)

Mesin Crushing (4) Mesin Mixing (4) Mesin EBM 004 (4) Mesin EBM 006 (4) Mesin EBM 007 (4)
No . . . . .
(jam) (jam) (jam) (jam) (jam)
1 0:14:00 0:14:00 0,60 0:38:23 | 0:38:23 0,65 0:55:43 | 0:55:43 0,92 0:55:56 | 0:55:56 0,93 0:53:22 | 0:53:22 0,89
2 0:27:00 0:13:00 0,62 1:13:25 | 0:38:42 0,64 1:50:41 | 0:55:38 0,92 1:50:45 | 0:55:29 0,92 1:47:32 | 0:54:10 0,90
3 0:40:00 0:12:00 0,62 1:53:06 | 0:39:21 0,65 2:46:23 | 0:55:42 0,92 2:45:28 | 0:55:23 0,92 2:41:30 | 0:54:38 0,91
4 0:54:00 0:13:00 0,60 2:29:12 | 0:42:06 0,63 3:41:29 | 0:55:06 0,92 3:41:16 | 0:55:48 0,92 3:35:09 | 0:54:19 0,90
5 1:07:00 0:13:00 0,60 3:13:14 | 0:40:02 0,63 4:36:22 | 0:55:33 0,92 4:36:31 | 0:55:55 0,93 4:28:36 | 0:53:27 0,89
6 1:21:00 0:14:00 0,62 3:52:08 | 0:39:34 0,64 5:31:29 | 0:55:07 0,92 5:32:20 | 0:55:49 0,92 5:22:01 | 0:54:05 0,90
7 1:34:00 0:12:00 0,60 4:31:06 | 0:39:38 0,66 6:26:27 | 0:54:58 0,91 6:26:35 | 0:54:55 0,91 6:12:14 | 0:50:53 0,91
8 1:47:00 0:13:00 0,58 5:11:32 | 0:40:26 0,65 7:22:30 | 0:56:43 0,94 7:25:11 | 0:58:36 0,91 7:08:54 | 0:56:40 0,91
9 2:01:00 0:13:00 0,58 5:49:27 | 0:38:35 0,64 8:18:18 | 0:55:48 0,92 8:17:00 | 0:52:29 0,90 8:03:29 | 0:55:15 0,92
10 2:14:00 0:13:00 0,58 6:29:35 | 0:40:08 0,65 9:13:18 | 0:55:16 0,92 9:11:55 | 0:55:35 0,92 8:56:39 | 0:53:10 0,89
11 2:28:00 0:13:00 0,60 7:08:49 | 0:39:54 0,66 10:10:02 | 0:57:08 0,95 10:07:21 | 0:55:26 0,92 9:49:04 | 0:53:05 0,88
12 2:41:00 0:13:00 0,60 7:48:29 | 0:40:20 0,65 11:03:01 | 0:53:39 0,89 11:02:08 | 0:55:27 0,92 10:46:14 | 0:57:10 0,90
13 2:54:00 0:13:00 0,62 8:27:51 | 0:39:22 0,65 11:59:07 | 0:54:06 0,90 11:57:05 | 0:55:37 0,92 11:36:11 | 0:50:37 0,91
14 3:08:00 0:13:00 0,60 9:07:26 | 0:40:15 0,64 12:54:19 | 0:55:12 0,92 12:52:54 | 0:55:49 0,92 12:30:20 | 0:54:09 0,90
15 3:22:00 0:13:00 0,62 9:46:47 | 0:39:21 0,65 13:49:36 | 0:55:57 0,93 13:47:51 | 0:55:37 0,92 13:23:40 | 0:54:00 0,90
16 3:35:00 0:13:00 0,60 10:25:36 | 0:39:29 0,65 14:45:10 | 0:55:34 0,92 14:44:04 | 0:56:13 0,90 14:18:30 | 0:54:50 0,91
17 3:48:00 0:13:00 0,58 11:05:36 | 0:40:00 0,65 15:40:19 | 0:55:09 0,92 15:38:36 | 0:54:32 0,91 15:11:02 | 0:53:12 0,89
18 4:02:00 0:13:00 0,58 11:45:52 | 0:40:56 0,64 16:34:31 | 0:54:52 0,91 16:33:29 | 0:55:33 0,92 16:04:23 | 0:53:23 0,89
19 4:15:00 0:12:00 0,58 12:24:36 | 0:39:24 0,65 17:30:31 | 0:56:00 0,93 17:28:56 | 0:55:27 0,92 16:58:25 | 0:54:00 0,90
20 4:28:00 0:13:00 0,58 13:03:55 | 0:39:19 0,65 18:26:05 | 0:56:14 0,94 18:25:34 | 0:57:18 0,92 17:51:32 | 0:53:47 0,89
21 4:42:00 0:13:00 0,60 13:43:29 | 0:39:34 0,66 19:21:45 | 0:56:20 0,94 19:23:59 | 0:58:28 0,90 18:45:11 | 0:54:19 0,90
22 4:55:00 0:12:00 0,60 14:22:05 | 0:39:16 0,65 20:16:42 | 0:55:37 0,92 20:13:48 | 0:50:29 0,90 19:38:35 | 0:53:24 0,89
23 5:09:00 0:13:00 0,60 15:01:31 | 0:40:06 0,65 21:11:57 | 0:55:15 0,92 21:08:32 | 0:55:24 0,92 20:32:57 | 0:54:22 0,90
24 5:22:00 0:13:00 0,62 15:40:53 | 0:39:22 0,65 22:07:24 | 0:56:07 0,93 22:03:57 | 0:55:25 0,90 21:26:04 | 0:53:47 0,89
25 5:35:00 0:13:00 0,62 16:20:42 | 0:40:29 0,64 23:02:02 | 0:55:18 0,92 22:59:14 | 0:55:17 0,92 22:19:14 | 0:53:10 0,89
26 5:49:00 0:13:00 0,60 17:00:10 | 0:40:08 0,65 23:57:33 | 0:55:31 0,92 23:56:15 | 0:57:41 0,92 23:19:19 | 0:55:05 0,92
27 6:03:00 0:14:00 0,60 17:39:44 | 0:39:34 0,66 24.52.69 | 0:56:16 0,94 24:49:41 | 0:53:26 0,90 24:06:26 | 0:52:47 0,91
28 6:16:00 0:13:00 0,62 18:18:43 | 0:39:39 0,66 25:47:41 | 0:55:11 0,92 25:44:33 | 0:55:32 0,92 25:01:16 | 0:55:30 0,92
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Mesin Crushing (4) Mesin Mixing (4) Mesin EBM 004 (4) Mesin EBM 006 (4) Mesin EBM 007 (4)

No . . : - .
(jam) (jam) (jam) (jam) (jam)
29 6:30:00 0:13:00 0,60 18:58:31 | 0:39:48 0,66 26:44:41 | 0:57:00 0,95 26.40.63 | 0:56:30 0,94 25.53.91 | 0:53:15 0,89
30 6:42:00 0:13:00 0,58 19:37:07 | 0:39:16 0,65 27.37.60 | 0:53:19 0,89 27.34.74 | 0:54:11 0,90 26.46.77 | 0:53:26 0,89
31 6:57:00 0:13:00 0,58 20:17:18 | 0:40:11 0,64 28.33.98 | 0:56:38 0,94 28:30:44 | 0:56:10 0,94 27.40.61 | 0:54:24 | 0,90
32 7:10:00 0:13:00 0,60 20:56:10 | 0:39:32 0,66 29:28:53 | 0:54:55 0,91 29.25.89 | 0:55:45 0,92 28:34:15 | 0:53:54 | 0,89
33 7:23:00 0:13:00 0,62 21:36:22 | 0:40:12 0,64 30:24:48 | 0:56:35 0,94 30.27.81 | 1:02:32 0,92 29.27.64 | 0:53:49 0,89
34 7:37:00 0:13:00 0,60 22:15:33 | 0:39:11 0,65 31.19.89 | 0:55:41 0,92 31:17:44 | 0:50:03 0,90 30:21:28 | 0:54:04 | 0,90
35 7:50:00 0:13:00 0,60 22:54:02 | 0:39:09 0,65 32:15:34 | 0:55:45 0,92 32:14:37 | 0:57:33 0,94 31.14.88 | 0:54:00 0,90
36 8:04:00 0:13:00 0,58 23:33:45 | 0:39:43 0,66 33:10:57 | 0:55:23 0,92 33.07.96 | 0:53:59 0,91 32:08:56 | 0:54:08 0,90
37 8:17:00 0:12:00 0,60 24.12.64 | 0:39:19 0,65 34.05.76 | 0:55:19 0,92 34:02:23 | 0:54:27 0,90 33:02:49 | 0:54:33 0,91
38 8:30:00 0:13:00 0,62 24.52.08 | 0:39:44 0,66 35:01:03 | 0:55:27 0,92 34:57:24 | 0:55:01 0,92 33:55:58 | 0:53:09 0,88
39 8:44:00 0:13:00 0,60 25.31.87 | 0:40:19 0,64 35:56:31 | 0:55:28 0,92 35.52.95 | 0:56:11 0,94 34:49:18 | 0:54:00 0,90
40 8:56:00 0:12:00 0,60 26.10.89 | 0:39:37 0,66 36.51.65 | 0:55:34 0,92 36:48:55 | 0:56:00 0,93 35:42:47 | 0:53:29 0,89

Waktu
Proses 0,60 0,65 0,92 0,92 0,90
(Ws)
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Lampiran 4.4 Perhitungan Gantt Chart Penjadwalan Awal Pada Perusahaan CV. Jordan Plastics

—
<ecen- [ +2- [ ~
e
oue o=t |
Lama penyelesaian _
Vo Il
M4 [
M3 [ |
ve [
v [l
4 2 o] 4

1 mliob 1

2

Job 2

8

3 mlob3

10 12

4 mlob 4

14

16

18
(gam)

Botol HDPE type M 500 ml/60 gr

Botol Ice Pack Biru 70 gr

Botol Kreolin Segel 53 gr

Botol HD 950 ml Hitase

Idle Time

M 1 = Mesin Crushing
M 2 = Mesin Mixing

M 3 = Mesin EBM 004
M 4 = Mesin EBM 006
M 5 = Mesin EBM 007

Dari analisa gantt chart penjadwalan awal pada perusahaan dengan penjadwalan urutan job 1-2-3-4, dapat dilihat waktu menganggur (idle

time) terjadi pada mesin 2 pada jam ke 1,87 sampai jam ke 2,16 selama 0,29 jam, sehingga total waktu menganggur pada mesin 2 ialah 0,29 jam. Pada
mesin 3 terjadi idle time pada jam ke 1,65 sampai jam ke 1,87 selama 0,22 jam, pada jam ke 2,73 sampai jam ke 3,08 selama 0,35 jam, dan pada jam ke

3,82 sampai jam ke 5,04 selama 1,22 jam, sehingga total waktu menganggur pada mesin 3 ialah 1,79 jam. Pada mesin 4 terjadi idle time pada jam ke

1,55 sampai jam ke 1,73 selama 0,18 jam, pada jam ke 2,47 sampai jam ke 2,82 selama 0,35 jam, dan pada jam ke 3,72 sampai jam ke 4,96 selama

1,24 jam, sehingga total waktu menganggur pada mesin 4 ialah 1,77 jam. Pada mesin 5 terjadi idle time pada jam ke 3,93 sampai jam ke 4,72 selama

0,79 jam, dan pada jam ke 5,64 sampai jam ke 6,88 selama 1,24 jam, sehingga total waktu menganggur pada mesin 5 ialah 2,03 jam. Jadi, jumlah

159




waktu menganggur dari keseluruhan mesin sebesar 5,88 jam. Nilai makespan penjadwalan awal pada perusahaan ini sebesar 7,78 jam. Jumlah
pekerjaan/job yang terlambat sebanyak 3 job. Sedangkan nilai maksimum keterlambatan yang terjadi sebesar 2,31 jam, dengan jumlah total

keterlambatan sebesar 3,37 jam dan didapatkan rata-rata keterlambatan sebesar 0,8425 jam.
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Lampiran 4. 5 Perhitungan Gantt Chart Penjadwalan Dengan Metode Campbell Dudeck Smith (CDS) Konvensional

B}

Due date

Lama penyelesaian

M5

M4

M3

M2

M1

2

Job 2

8

1 miob1

10

4 mlob 4

14

16
Gam)

Botol HDPE type M 500 ml/60 gr

Botol Ice Pack Biru 70 gr

Botol Kreolin Segel 53 gr

Botol HD 950 ml Hitase

‘ Idle Time

M 1 = Mesin Crushing
M 2 = Mesin Mixing

M 3 = Mesin EBM 004
M 4 = Mesin EBM 006
M 5 = Mesin EBM 007

Gantt Chart dari penjadwalan CDS konvensional dengan alternatif penjadwalan urutan job 3-2-1-4, dapat dilihat waktu menganggur (idle time)

terjadi pada mesin 2 pada jam ke 0,9 sampai jam ke 1,22 selama 0,32 jam, sehingga total waktu menganggur pada mesin 2 ialah 0,32 jam. Pada mesin

3 terjadi idle time pada jam ke 1,37 sampai jam ke 1,89 selama 0,52 jam, pada jam ke 2,36 sampai jam ke 2,54 selama 0,18 jam, dan pada jam ke 2,97

sampai jam ke 3,19 selama 0,22 jam, sehingga total waktu menganggur pada mesin 3 ialah 0,92 jam. Pada mesin 4 terjadi idle time pada jam ke 1,86

sampai jam ke 2,36 selama 0,5 jam, pada jam ke 2,78 sampai jam ke 2,97 selama 0,19 jam, dan pada jam ke 3,87 sampai jam ke 4,11 selama 0,24 jam,

sehingga total waktu menganggur pada mesin 4 ialah 0,93 jam. Pada mesin 5 terjadi idle time pada jam ke 3,7 sampai jam ke 3,87 selama 0,17 jam, dan

pada jam ke 4,79 sampai jam ke 5,03 selama 0,24 jam, sehingga total waktu menganggur pada mesin 5 ialah 0,41 jam. Jadi, jJumlah waktu menganggur
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dari keseluruhan mesin sebesar 2,58 jam. Nilai makespan penjadwalan dengan metode CDS konvensional ini sebesar 5,93 jam. Jumlah pekerjaan/job
yang terlambat sebanyak 2 job. Sedangkan nilai maksimum keterlambatan yang terjadi sebesar 2,04 jam, dengan jumlah total keterlambatan sebesar

1,51 jam dan didapatkan rata-rata keterlambatan sebesar 0,3775 jam.
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Lampiran 4. 6 Perhitungan Gantt Chart Penjadwalan Dengan Metode Campbell Dudeck Smith (CDS) Parsial

Botol HDPE type M 500 ml/60 gr

Botol Ice Pack Biru 70 gr
tama penvetesaian || Botol Kreolin Segel 53 gr
ME - _ = Botol HD 950 ml Hitase
Idle Time
M4 ]
M3 -
= M 1 = Mesin Crushing
vz [ M 2 = Mesin Mixing
M 3 = Mesin EBM 004
v [ M 4 = Mesin EBM 006
» o o N . . - 1o . 14 el M 5 = Mesin EBM 007
3 mlob3 4 mlob a 1 mliob1l 2 Job 2

Gantt Chart dari penjadwalan CDS parsial dengan alternatif penjadwalan urutan job 3-4-1-2, dapat dilihat waktu menganggur (idle time) terjadi
pada mesin 2 pada jam ke 1,7 sampai jam ke 1,9 selama 0,2 jam, sehingga total waktu menganggur pada mesin 2 ialah 0,2 jam. Pada mesin 3 terjadi
idle time pada jam ke 2,38 sampai jam ke 2,54 selama 0,16 jam, dan pada jam ke 3,12 sampai jam ke 3,49 selama 0,37 jam, sehingga total waktu
menganggur pada mesin 3 ialah 0,53 jam. Pada mesin 4 terjadi idle time pada jam ke 2,26 sampai jam ke 2,38 selama 0,12 jam, dan pada jam ke 4,02
sampai jam ke 4,35 selama 0,33 jam, sehingga total waktu menganggur pada mesin 4 ialah 0,45 jam. Pada mesin 5 terjadi idle time pada jam ke 2,88
sampai jam ke 3,12 selama 0,24 jam, dan pada jam ke 4,94 sampai jam ke 5,27 selama 0,33 jam, sehingga total waktu menganggur pada mesin 5 ialah

0,57 jam. Jadi, jumlah waktu menganggur dari keseluruhan mesin sebesar 1,75 jam. Nilai makespan penjadwalan dengan metode CDS parsial ini
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sebesar 6,17 jam. Jumlah pekerjaan/job yang terlambat sebanyak 2 job. Sedangkan nilai maksimum keterlambatan yang terjadi sebesar 2,27 jam,

dengan jumlah total keterlambatan sebesar 2,3 jam dan didapatkan rata-rata keterlambatan sebesar 0,575 jam.
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