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- Gambar 4. 46 Penerangan di Proses Pencetakan Pipa

v

——

Tabel 4. 24 Jenis APD

NO PPE TYPE SPECIFICATION STANDARDIZATION | APPLICATION
—
PVC/Rubber boat, non - steel to cap with Slip = off,
TOYOBO Slip Resistance, Oil Resistance, Light Chemical Resistance Mon - Standard Wet condition
& Flexible features.
PVC safety boots, special type material lining anti high
1 PVC/Rubber Booth
uboer temperatur fabric & chemical resistant with steel to cap. ASTM2412 ‘Wet condition &
INSERVICE 181C107 Slip Resistance, Oil Resistance, Light Chemical Resistance EN20345 impact risk
& Flexible features.
—
Krushers Safety Shoes with Polyurethane dual density sole
KRUSHERS - ALASKA -| - oers ~atety WL isne e’ censity ASTM F2413-05 w 1/75 | Construction,
216154, Lace Up Directly moulded Polyurethane midsole for greater Shock C/75 & EN IS0 plumbing, building
'
2 Safety Shoes Shoe Absorption and Thermo Plastic Urethane Outsole for 20345:2004, Class3A. maintenance i
superior wear properties. utility wark
CIG Safety 5 le, with Adjustable Temple Length, T
s Safety Classes % CIG - PIRANHA, oo p:tl“ o mli"’ era i aimg | Compties with ANSI 287.1 |sanding, grinding &
¥ N 13CIGA1026C1BLY eces Folycarhonate Lens, extra ' Standard flying particle
— Ultra violet protection & hard coating for scratch resistance iy
Universal welding goggle with indirect ventilation to ensures
CIG - ZANDER, ANSI Z87.1 & CE EN 175
) good air circulation, Life front style with green PYC frame & Acetylene Welding
1301662051 Standard
black ABS lens frame.
4 |Welding Glasses / Hiderok] —
CIG = HELIX Welding helmet with flip front type light weight - heat
Mon - Standard Electrical Weldi
. 12€162033 resistance & impact resistance near ectrical Selding
— 7 CIG chrome leather apron, with bib style & webbing straps,
5 Leather Apron L . €16 - 16C1C5951 for application on welding, grinding & mechanical work. Non - Standard Welding, grinding &

« Size : 914 mm X 559 mm
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CIG - Blue Eagle faceshield with bullet shape clear visor
polycarbonate visor, provides protection against foreign

Protect against
particles, dust,

» Build in lifeline rope polyamide 12 mm, 3 strands with

6 Faceshield CIG - FALCON particles, dust, heat & impact resistant. EN166 Standard heat & impact
TCIGEZ41 « Size measures : 8" X 12" X 0.8 mm resistant.
Mfg by CIG Safety
CIG - TUFF HIDE CIG long wearing heavy duty red split leather welding gloves
7 | welding Leather Glove 16CIGE536 « Length ; 14" Ma - Standard Welding, grinding &
mechanical wark.
+ Fully lined & wear seam welted for extra strength
Ansell Splash Chemical Gloves with Nitrile material
» Flock-lined, 15 mils, 13" Green - Embossed
8 |Chemical resistance glove * SOLVEX, 37-175 + Chemical processing, oil refining and petrochemicals Cmpl:;ﬁ:;g:n:andling Chemical handling
« Salvex gloves comply with FDA handling requirement. )
Mfg by Ansel Edmond - USA
Leather Combination """?:.. CIG General Work Gloves - Drill back knuckle bar Mechanieal K,
9 Glove for Carpenter & ——% CIG - 16CIGBE3S High quality full leather palm, soft palm lining. Mon - Standard <anding, grinding
Glass Processed —_ Mfe by CIG Safety ! ’
( 3M™ Half facepiece respirators 3000 series-single cartridge Chemical
: Koska & JIS Standard
10 Reusable Respirator I/ A IM - 3000 Series reusable with soft silicone faceseal with specification : a andar Processing,
3IM™ Cool Flow™ exhalation valve for easy exhalation & cool Painting, Sanding
Mfg by IM - USA
. 3M Replacement cartridge for protect against Organic Vapor Chemical
11| Replacement Cartridge - J011K-55 Farticulate exposures, snap on the cartridge type. Koska & JIS Standard Pal:l ng Stf&ing
+ Model / Part Mumber : 3301K-55 i
BND Particulate Disposable Respirator 801:
l « Meets NIOSH 42 CFR 84 N95 - Standard
12 Particulate Disposable BHD - 801 » Adjustable noseclip Dust, Fume & Mist
Respirator _“J' Mfg BND by Sperian Safety
JSPIN medical mask, layer 3 is able to filter up to 95% particle
size of 0.3p. Minimize air contamination including micro
13 Surgical Mask J5-FIN organisme like avirus, design for safety & comfort. Ex - local Nen Standard Non toedc Dusk
Peltor hearing protection earmuff with headband style,
= Model : HTA
14 Ear:::f;iﬁiﬂng PELTOR H7A « Meets ANS| 3.19 - 1974 Standard Moisy area
6 d = Mofse Reduction Rating : 27 dB
Mfg Peltor AB by 3M - USA
EAR Reusable Premoulded Earplug, Available in :
+ Model/Part Number : 340 - 4002 corded without case
Labolatory Tested MRR = 25 dB
15 Earpl ULTRA-FIT Mot
plg Attenuation Data Per ANSI| 53.19-1974 - NVLAP Accredited Lab Ay area
Mfg EAR by 3M - USA
CIG full body harmess with 1 fall arrest a dorsal D-Ring :
\ = ’ « Adjustable thigh strap & chest strap from polyamide material
16 Full Body Harness CIG 19451 » Buckle & D-Ring from Galvanized forged steel material CE EN361 Standard Fall Arrest

chrome Platted steel pressed small hook - 22 kN static strength
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Identifikasi Potensi Bahaya Menggunakan Metode
Hazard Identification and Risk Assesment (HIRA) dan
Fault Tree Analysis (FTA) (Studi Kasus: PT Gunung
Cahaya Utama)

Firsta Era Estetika!, Akhmad Syakhroni, S.T., M.Eng.2, Ir. Irwan

Sukendar, S.T., M.T.,IPM.®

1 Mahasiswa jurusann teknik industri universitas islam sultan agung
23 Dosen jurusan teknik industri universitas islam sultan agung
Email: firstaeraestetika@std.unissula.ac.id

Abstrak — PT. GUNUNG CAHAYA UTAMA merupakan perusahan manufaktur dibidang
perpipaan. PT. GUNUNG CAHAYA UTAMA merupakan agen distributor pipa ditingkat nasional,
menyediakan produk pipa untuk semua kebutuhan. Keselamatan dan kesehatan kerja merupakan
hal yang penting dalam proses operasional baik di sektor modern maupun tradisional, apabila
dilalaikan dapat berakibat sangat fatal dan bisa merugikan orang lain dan dirinya sendiri
maupun perusahaan. Dalam hubungan ini bahaya yang timbul dari mesin, alat kerja, bahan dan
proses pengolahan, kadaan tempat kerja, lingkungan, cara melakukan pekerjaan, karakteristik
fisik dan mental dari pekerjaan harus diatasi atau dikendalikan. Tenaga kerja harus memperoleh
perlindungan diri dari masalah sekitarnya dari pada dirinya yang dapat menimpa dan
mengganggu pelaksanaan pekerjaannya. Pada prakteknya Sistem Manajemen Keselamatan dan
Kesehatan Kerja (SMK3) PT. GUNUNG CAHAYA UTAMA belum optimal. Perlindungan
terhadap keselamatan dan kesehatan kerja masih jauh dari yang diharapkan karena masih terjadi
kecelakaan kerja serta potensi bahaya kerja yang dapat membahayakan tenaga kerja. Maka perlu
melakukan identifikasi potensi bahaya kerja dengan menggunakan metode Hazard ldentification
Risk Assesment (HIRA) dan Fault Tree Analysis (FTA).

Kata kunci:Potensi Bahaya, Penerapan SMK3, HIRA, FTA

Abstract — PT. GUNUNG CAHAYA UTAMA is a manufacturing company in the field of piping.
PT. GUNUNG CAHAYA UTAMA is a pipe distributor agent at the national level, providing pipe
products for all needs. Occupational safety and healt are important in operational processes in
both the modern and traditional sectors, if neglected it will have fatal onsequences and can be
detrimental to others and themselves and the company. In this connection hazards connenction
hazards arising from machinery, work tools, materials and proessing, workplace, conditions, the
enviroment, ways of doing work, physical and mental characteristics of the work must be
addressed or controlled. Workers must obtain self protection from the surrounding promblems of
themselves that can befall and interfere with the implementation of their work. In practice the
Occupational Safety dan Health Managemet System (SMK3) of PT. GUNUNG CAHAYA UTAMA
is not optimal. Protection of occupational safety and health is still far from what is expected due to
occupational accidebts and potential work hazards that can endanger the workforce. Then it is
necessary to identify potential occupational hazards using the Hazard Identification amd Risk
Assesment (HIRA) and Fault TreeAnalysis (FTA) metodhs.

Key words: Danger Potential, SMK3 Implementation, HIRA, FTA
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I. PENDAHULUAN
Latar Belakang

Sumber daya manusia menjadi faktor yang sangat penting dalam meningkatkan produktivitas
khususnya tenaga kerja atau karyawan. Tuntutan profesionalisme dalam dunia kerja terkadang
harus diimbangi dengan bahaya keselamatan dan kesahatan yang ada. Perusahaan sebagai
pemegang kendali terbesar dalam hal ini tentu harus menjamin kesehatan dan keselamatan kerja
seluruh karyawan dan staff di perusahaannya. Selain itu program-program keselamatan dan
kesehatan akan membantuuntuk memelihara kondisifisikmereka,sementara untuk program-
programpelayanankaryawan akan membantu terpeliharanya sikap karyawan. PT. GUNUNG
CAHAYA UTAMA memiliki jumlah tenaga kerja sebanyak 90 orang dengan tiga shift yaitu pagi,
siang, dan malam. Pada lini produksi terdiri dari lima stasiun kerja diantaranya pemecahan,
pemilahan, penghalusan, pencampuran, dan pencetakan. Pada lini produksi setiap stasiun kerjanya
masih terdapat kendala atau gangguan yang disebabkan oleh mesin maupun lingkungan fisik.
Maka harus dilakukan identifikasi potensi bahaya yang mungkin terjadi. Sehingga dapat
memperbaiki sistem kesehatan dan keselamatan kerja dengan melakukan pencegahan dan
pemakaian APD sesuai dengan kebijakan perusahaan. Hal tersebut bertujuan untuk lancarnya
proses produksi dan terciptanya lingkungan yang enase.

Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas maka yang menjadi pokok permasalahan dalam penelitian
ini adalah proses produksi pipa yang dilakukan dapat menimbulkan potensi bahaya. Dengan begitu
perlu dilakukan identifikasi potensi bahaya kerja yang bertujuan untuk mengurangi resiko
kecelakaan kerja dan gangguan kesehatan kerja.
Batasan Masalah
Adapun batasan masalah yang digunakan yaitu:
1. Objekpenelitianpadabagianproduksi mengenai potensi bahaya kerja yang diakibatkan faktor
lingkungan kerja fisik padaPT. GUNUNG CAHAYA UTAMA

2. Datayang diambil mulai bulan September-Oktober 2018.

Tujuan
Tujuan pengamatan ini yaitu melakukan identifikasi potensi bahaya kerja dan memberikan
rekomendasi terhadap permasalahan yang ada di perusahaan sehingga lebih baik dan nyaman.

Il. TINJAUAN PUSTAKA/ LANDASAN TEORI

Tinjauan pustaka yang digunakan untuk penelitian ini yaitu terkait vehicle routing problem
beserta jenisdan solusinya. Literatur tersebut digunakan sebagai bahan acuan untuk menetapkan
hipotesis penelitian. Berdasarkan dari tinjauan yang digunakan, dapat dinyatakan bahwa
penggunaan HIRA dan FTA dapat mengetahui potensi bahaya yang ada beserta penyebabnya.
a. Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA)

Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA) merupakan salah satu metode identifikasi
kecelakaan kerja dengan penilaian risiko sebagai salah satu poin penting untuk
mengimplementasikan Sistem Manajemen Keselamatan dan Kesehatan Kerja (SMK3).(Pike,
1996)

b. Fault Tree Analysis (FTA)

Fault Tree Analysis adalah suatu teknik yang digunakan untuk mengidentifikasi resiko yang
berperan terhadap terjadinya kegagalan. Metode ini bersifat top down yang diawali dengan asumsi
kegagalan atau kerugian dari kejadian puncak (top event) kemudian merinci sebab-sebab suatu top
event sampai suatu kegagalan yang mendasar (root cause). (Rachman, 2016).

Berikut ini adalah penyusunan FTA: 1)Menentukan potensi bahaya yang didapat dari HIRA
2)Mencari penyebab potensi bahaya sampai ke akarnya.

Hipotesa dan Kerangka Berpikir
Hipotesa berdasarkan penelitian sebelumnya, yaitu sebagai berikut:

Berikut merupakan hipotesa dalam penelitian ini yaitu :
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3. Penggunaan metode Hazard ldentification Risk Assesment (HIRA) untuk mengidentifikasi
potensi bahaya kerja dengan cara melakukan penilaian resiko.

4. Penggunaan metode Fault Tree Analysis (FTA) dapat memberikan analisa akar penyebab
kecelakaan kerja.

Jadi, metode Hazard ldentification Risk Assesment (HIRA) untuk mengidentifikasi potensi
bahaya yang kemudian akan dianalisa penyebab ternyadinya bahaya menggunakan metode Fault
Tree Analysis (FTA).

I1l. METODE PENELITIAN/EKSPERIMEN
Pengujian Hipotesa

Pengujian hipotesa pada penelitian ini yaitu mengidentifikasi apakah penggunaan metode HIRA
dan FTA mampu memberikan solusi optimal dalam menyelesaikan permasalahan potensi bahaya
yang ada sehingga bahaya kerja dapat berkurang dan terciptanya lingkungan kerja yang enase.

Diagram Alir Penelitian

Observasi

Identifikasi Masalah

Menentukan
Batasan Penelitian I
Pengumpulan Data :
1. Data Lingkungan Kerja
Fisik
2. Data Potensi Bahaya
Kerja
Menentukan Metode l
yang Digunakan
Pengolahan Data
1. Uji Kecukupan dan Keberagaman Data
2. Perhitungan Data Lingkungan Kerja Fisik (Suhu,
v Kelembaban, Pencahyaan, Kebisingan, dan
- Getaran)
1. Observasi 3. Penilaian resiko dengan metode HIRA
2. Wawancara 4. Membuat pohon kesalzhan dengan FTA.

3. Dokumentasi ‘l\

Gambar 1.Diagram alir penelitian

IV. HASIL DAN PEMBAHASAN
Pengolahan Data
Proses pengolahan data pada penelitian ini, dijelaskan dalam tahap-tahap berikut ini, yaitu:

A. Rata-Rata Data Lingkungan Kerja Fisik
Tabel 1. Perbandingan Data Rata-Rata dan NAB

Data Rata-Rata NAB Keterangan
SUHU 29,34 28°C Tidak Terkendali
KELEMBABAN 60,36 70%RH Terkendali
PENCAHAYAAN 90,44 100 Lux Tidak Terkendali
KEBISINGAN 89,61 85Db Tidak Terkendali
GETARAN 3,18 Amm/det? Terkendali

Hasil Pengolahan Data

A. Potensi Bahaya
Tabel 2.Potensi Bahaya

Identifikasi Potensi Bahaya Penilaian Resiko
. . Nilai Kategori
No Kegiatan Potensi Bahaya Dampak Resiko Resiko

112




Kelelahan kerja K . .
(pada saat onsumsi energi
. meningkat dan 1A H
pemindahan bahan caal
1 b iah baku dari truk) Peg
. roses pemilahan - -
bahan baku Kaki pegal . Nyeri 2A H
Iritasi mata angguan 2B H
penglihatan
Tertusuk serpihan
bahan baku Tangan terluka 2C M
Kebisingan >85Db Pendengaran 2A H
2 Proses penghalusan Terganggu
bahan baku Pernafasan Sesak nafas 3E M
terganggu
3 Proses Pencahayaan < Penglihatan 2c M
" | pencampuran bahan 100 Lux terganggu
baku Terpelest Terluka 2C M
Tersandung Terluka 2D L
Tersengat listrik Kejang dan f 4D H
4. Proses pencetakan - i gangguan syara
pipa ersengat pipa Luka bakar 2C M
panas
Suhu Tubuh
0
Temperatur >25°C Meningkat 1B M

Berdasarkan penilaian resiko potensi bahaya pada bagian produksi di PT. GUNUNG
CAHAYA UTAMA, maka dapat diklasifikasikan kategori resikonya. Nilai resiko yang terjadi
pada potensi bahaya kerja di bagaian produksi terdiri dari 1D, 2C, 2B, 2C, 2C, 3E, 2C, 2C, 2C,
4D, 2B, 1B. Kategori resiko yang dominan dari nilai resiko pada potensi bahaya kerja di area
produksiadalah M atau (moderate risk)yang berarti kendalikan dengan penangan oleh manajemen
terkait. Potensi bahaya kerja di area produksi dengan kategori L (low) dan M ( moderate)
menunjukkan masih adanya kemungkinan potensi yang ada dapat terjadi, untuk dapat lebih
memperkecil terjadi potensi bahaya kerja perlu kendalikan prosedur dengan rutin yaitu seperti
pengawasan penggunaan APD (Alat Pelindung Diri), pengawasan terhadap lingkungan kerja dan
mesin atau peralatan kerja lainnya yang dapat menimbulkan bahaya kerja serta untuk kategori M
(moderate) atau resiko mencegah perlu ada penangan oleh manajemen terkait dari K3 yang ada di
perusahaan tersebut. Sedangkan H (high)memerlukan pihak pelatihan oleh manajemen,
penjadwalan tindakan perbaikan secepatnya.

B. Fault Tree Analysis
12.  Kelelahan Kerja
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Kelelahan Kerja
Beban Kerja

|

Jarak kendaraan dengan tempat Frekuensi handling barang
peletakan bahan baku cukup tinggi

Tidak ada
alat bantu

Pemindahan bahan
baku dilakulkan
satu pekerja

Gambar 2.Diagram Fault Tree Analysis Penyebab Kelelahan Kerja

13.  Nyeri Kaki

Prozes Produlksi
secara manual

I

Gambar 3. Diagram Fault Tree Analysis Penyebab Nyeri Kaki

14. Iritasi Mata

Proses pemilahan material kepingan
pipa dan logam secara manual

Tidak
menggunakan
kacamata

Mesin

Tidak ada
alat bantu

Gambar 4. Diagram Fault Tree Analysis Penyebab Iritasi Mata
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15.  Tertusuk Serpihan Bahan Baku

Tertuzuk Serpthan Bahan Baku

I

‘ Pekenja tidak kosentrasi ‘

Kelelahan
Belkerja

l

Proses Pemilahan antara
kepingan pipa dan logam
secara manual

l

Tidak
menggunalkan
sarung tangan

Gambar 5.Diagram Fault Tree Analysis Penyebab Tertusuk Serpihan Bahan Baku

16.  Kebisingan = 85db

Kebisingan = §5db

v
Mesin mengeluarkan
Kebizsingan = 85db akibat
gesekan material dan mesin

| l
Kondisi ruangan kurang
efeltif dan efizien

T ~~ L .

/" Pekea N\ / Ruangan

tidalk .l \ sempit |

menggunalc . /
—

Gambar 6.Diagram Fault Tree Analysis Penyebab Kebisingan

17.  Sesak Nafas
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Sesak Nafas

Ruang produksi tidalk T Pemasulkan bahan
tondusif ( Tidak ‘baku ke mesin secara

manual
masker )
~ l
Sirlulasi udara S~ e
tidak sempurna
/ Tidak ada
f penutup

| tubang
/_L_ _I‘ \ pemasukan
// renti \ bahan baku
Ventilasi Tidaic \
| sedikit / ada —
\ / blower

e

Gambar 7. Diagram Fault Tree Analysis Penyebab Sesak Nafas

18.  Pencahayaan kurang dari 100 lux

Pencahayaan kurang
dari 100 lux

| I

Kurangnya penerangan .
dampal dari faktor eksternal Tarak
(cudca) lampu |
leoik T’" Kondisi 1afapu tidak Kondisi lampu yang
—3, T menyala redup

T
‘\\\ ﬁluny;\ \\“*’ - —

i .
Cuaca \ - ”’:1_
e \
Belum Ada Belum A
ada

B o atap A
yang tidak transparan |
pasti
(hujan/ / masalah tindakan
cerah) \ / pengecek teknis penecagah
\ —— an gecara pada an

\ /’ \beﬂca]a saluran perawatan
listrike secara
\_/ - s berkala
4
Gambar 8.Diagram Fault Tree Analysis Penyebab Pencahayaan Kurang Dari 100 Lux

19.  Tersandung dan Terpeleset

Tersandung dan Terpeleset

1 }

Instalasi listrik kurang ‘ Perkakas berserakan ‘
baik

p I Iy
Serbuk
Kabel
wa ) o\
baku | ‘beraturan emp )

berserakan - husus
ditantai / untule
/ ereakas |
_ s

Gambar 9.Diagram Fault Tree Analysis Penyebab Tersandung dan Terpeleset
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20.  Tersengat Listrik

Tersengat Aliran Listrik

! !

Swﬁkﬂﬂhk rusak Posisi stop kontal Pekerja tidak
tidak T.erl]hat. aman kosentrasi

Tidak ada \ fl
pengecelan Tidak ada /Kelela.han \

secara petunjuk bekerja
lokasi

bedcala
stopkontak —

Gambar 10. Diagram Fault Tree Analysis Penyebab Tersengat Aliran Listrik
21.  Tersengat Pipa Panas

| Tersengat Pipa Panas |

=

| l

Kurang kosentrasi Prozes pengechekan pipa
vang masih panas secara
manual
—
Kelelahan
bekerja —
— T1d.a.k\\
menggunakan |

Gambar 11.Diagram Fault Tree Analysis Penyebab Tersengat Pipa Panas

22.  Temperature ruangan melebihiz= 25°C

Temperature mangan

= 289C

Cuaca panas l‘
Temperatnr mesin Sirkulasi udara dalam
meninglka

ruangan tidak sempurna

Ruanga.n
Tidak ad;\ bmmp
MDWP galvalum

ﬁmg\ R““m;;\\

WVentilasi )] tertutup )/

\\___/ —
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Gambar 12.DiagramFault Tree Analysis Penyebab Suhu Meningkat

V. SIMPULAN

Hasil kesimpulan yang diperoleh sebagai berikut:

4. Nilai potensi bahaya berdasarkan tingkat keparahan dan kemungkinan atau peluang
terjadinya dengan menggunakan metode HIRA (Hazard Identification and Risk Assesment)
pada area produksi meliputi proses pemilahan bahan baku, proses penghalusan bahan baku,
proses pencampuran bahan baku,dan proses pencetakan pipa terdapat 12 potensi bahaya kerja
yang ditemukan memiliki kategori 7 moderate dan 5 high, jadi potensi bahaya di PT.
GUNUNG CAHAYA UTAMA dalam katergori resiko moderate.

5. Hasil identifikasi potensi bahaya pada area produksi yaitu kelelahan kerja, nyeri kaki, iritasi
mata, tertusuk serpihan bahan baku, kebisingan melebihi 85dB, pernafasan terganggu,
pencahyaaan kurang dari 100 lux, terpeleset, tersandung, tersengat listrik, tersengat pipa
panas, dan temperatur lebih dari 28°C.

6. Faktor penyebab potensi yang ada yaitu kurangnya penggunaan APD (Alat Pelindung Diri )
dan SOP (Standar Operasional Procedur)
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LEMBAR REVISI SEMINAR PROPOSAL TUGAS AKHIR

Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Tugas Akhir

Hari : Kamis
Tanggal ¢ 09 Agustus 2018
Tempat : R.Seminar

Memutuskan bahwa mahasiswa :

Nama : Firsta Era Estetika

NIM 1 31601400912

Bidang Minat : Teknik Industri

Judul TA : Identifikasi Potensi Bahaya Kerja Menggunakan Metode Hazard

Identification And Risk Assesment (HIRA) Dan Fault Tree Analysis (ETA)

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:

NO. REVISI BATAS REVISI
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LEMBAR REVISI SEMINAR PROPOSAL TUGAS AKHIR

Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Tugas Akhir

Hari : Kamis
Tanggal : 09 Agustus 2018
Tempat :  R.Seminar

Memutuskan bahwa mahasiswa :

Nama : Firsta Era Estetika

NIM 1 31601400912

Bidang Minat : Teknik IndustriTeknik Industri

Judul TA . Identifikasi Potensi Bahaya Kerja Menggunakan Metode Hazard

Identification And Risk Assesment (HIRA) Dan Fault Tree Analysis (ETA)

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:
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Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Progres Report Tugas Akhir

et Rabu
Tanggal 10 April 2019
Tompat R.Seminar

Memutuskan bahwa mahasiswa :

Nama . Firsta Era Estetika

NIM : 31601400912

Bidang Minat . Teknik Industri

Judul TA : |dentifikasi Potensi Bahaya Kerja Menggunakan Metode Hazard

Identification And Risk Assesment (HIRA) Dan Fault Tree

Analysis (ETA)
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RS R.Seminar

Memutuskan bahwa mahasiswa :

Nama : Firsta Era Estetika
NIM : 31601400912
Bidang Minat : Teknik Industri
Judul TA

Identifikasi Potensi Bahaya Kerja Menggunakan Metode Hazard

Identification And Risk Assesment (HIRA) Dan Fault Tree
Analysis (ETA)

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:
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LEMBAR REVISI SEMINAR
KEMAJUAN TUGAS AKHIR

Berdasarkan Rapat Tim Penilai Seminar Progres Report Tugas Akhir

Han Rabu
Tanggal 10 April 2019
Tempat R.Seminar

Memutuskan bahwa mahasiswa :

Nama :  Firsta Era Estetika

NIM ;31601400912

Bidang Minat : Teknik Industri

Judul TA : Identifikasi Potensi Bahaya Kerja Menggunakan Metode Hazard
Identification And Risk Assesment (HIRA) Dan Fault Tree
Analysis (ETA)

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:
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LEMBAR REVISI dan TUGAS UJIAN SARJANA

Berdasarkan Rapat Tim Penguji Ujian Sarjana

Hari : Jum'at
Tanggal ;27 September 2019
Tempat : R.Rapat
Memutuskan bahwa mahasiswa :
Nama . Firsta Era Estetika
NIM ;31601400912
Judul TA : ldentifikasi Potensi Bahaya Kerja Menggunakan Metode

Hazard Identification And Risk Assesment (HIRA) Dengan
Pendekatan Fault Tree Analysis (FTA) Pada PT.gunung

cahaya Utama

wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:
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LEMBAR REVISI dan TUGAS UJIAN SARJANA

Berdasarkan Rapat Tim Penguji Ujian Sarjana

Hari © ¢ Jum'at
Tanggal 1 27 September 2019
Tempat : R.Rapat
Memutuskan bahwa mahasiswa :
Nama : Firsta Era Estetika
NIM 1 31601400912
Judul TA : Identifikasi Potensi Bahaya Kerja Menggunakan Metode

Hazard |dentification And Risk Assesment (HIRA) Dengan
Pendekatan Fault Tree Analysis (FTA) Pada PT.gunung
cahaya Utama
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Hari : Jum'at
Tanggal . 27 September 2019
Tempat :  R.Rapat

Memutuskan bahwa mahasnswa

Nama Firsta Era Estetika
NIM : 31601400912
Judul TA . Identifikasi Potensi Bahaya Kerja Menggunakan Metode

Hazard ldentification And Risk Assesment (HIRA) Dengan
Pendekatan Fault Tree Analysis (FTA) Pada PT.gunung

cahaya Utama
wajib melakukan perbaikan seperti tercantum dibawah ini:
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