ANALISIS PENGURANGAN DEFECT PRODUKSI “REAR
CABINET 21 N10” DENGAN MENGGUNAKAN METODE
FAILURE MODE AND EFFECT ANALYSIS PADA
DEPARTEMEN INJECTION PLASTIC

LAPORAN TUGAS AKHIR

UNISSULA
Artllulll Zpalotolyinela

DISUSUN OLEH :

MIFTAKHUL WAHYUDI
NIM 31601200686

PROGAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI
UNIVERSITAS ISLAM SULTAN AGUNG
SEMARANG
2019



ANALISIS PENGURANGAN DEFECT PRODUKSI “REAR
CABINET 21 N10” DENGAN MENGGUNAKAN METODE
FAILURE MODE AND EFFEC ANALYSIS PADA
DEPARTEMEN INJECTIONS PLASTIC

LAPORAN TUGAS AKHIR

LAPORAN INI DISUSUN UNTUK MEMENUHI SALAH
SATU SYARAT MEMPEROLEH GELAR S1 PADA PROGAM STUDI
TEKNIK INDUSTRI FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI UNIVERSITAS
ISLAM SULTAN AGUNG SEMARANG

UNISSULA
Artllal!l ool lolocinedo

DISUSUN OLEH :

MIFTAKHUL WAHYUDI
NIM 31601200686

PROGAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI
UNIVERSITAS ISLAM SULTAN AGUNG
SEMARANG
SEPTEMBER 2019



FINAL PROJECT

ANALYSIS OF DEFECT REDUCTION IN PRODUCTION
“REAR CABINET 21 N10” USING THE FAILURE MODE AND
EFFECT ANALYSIS METHOD IN THE PLASTIC INJECTION

DEPARTMENT

Proposed to complete the requirement to obtain a bachelor’s degree (S1)
at Department of Industrial Enginering, Faculty of Industrial
Technology, Universitas Islam Sultan Agung

UNISSULA
Astllal)l ol lelocineda

Arrangaed by :

MIFTAKHUL WAHYUDI
NIM 31601200686

DEPARTEMENT OF INDUSTRIAL ENGINEERING
FACULTY OF INDUSTRIAL TECHNOLOGY
UNIVERSITAS ISLAM SULTAN AGUNG
SEMARANG
SEPTEMBER 2019



LEMBAR PENGESAHAN PEMBIMBING

Laporan Tugas Akhir dengan judul “ANALISIS PENGURANGAN
DEFECT PRODUKSI “REAR CABINET 21 NI10” DENGAN
MENGGUNAKAN METODE FAILURE MODE AND EFFECT
ANALYSIS PADA DEPARTEMEN INJECTION PLASTIC” ini

disusun oleh :

Nama : Miftakhul Wahyudi

NIM : 31601200686

Program studi : Teknik Industri

Telah disahkan oleh dosen pembimbing pada :

Hari : Se,mn

Tanggal G- Sq:'«mbu— 2\g .

Pembimbing 11
Ahmad Syakhrogli, §T/M Eng. Nuzulia Khoiriyah, ST.,MT.
NIDN : 0624057901 .




LEMBAR PENGESAHAN PENGUJI

Laporan Tugas Akhir dengan judul “ANALISIS PENGURANGAN
DEFECT PRODUKSI “REAR CABINET 21 N10” DENGAN
MENGGUNAKAN METODE FAILURE MODE AND EFFECT

ANALYSIS PADA DEPARTEMEN INJECTION PLASTIC? ini telah
dipertahankan di depan dosen penguiji:

Tugas Akhir pada
Hari : Sem'n
Tanggal : & - Septomber 2019 .

TIM PENGUJI

Anggota 11

T fla—

Nurwidiana, ST. MT. Brav Deva. B, ST. MT.
NIDN:0604027901 NIDN : 0630128601

Ketua Penguji

i

DR. Novi Marlyana, ST. MT.
NIDN: 0015117601




SURAT PERNYATAAN KEASLIAN TUGAS AKHIR

Yang bertanda tangan dibawah ini :

Nama
NIM

Judul Tugas Akhir

: Miftakhlil Wahyudi
1316012006868

:ANALISIS PENGURANGAN  DEFECT
PRODUKSI “REAR CABINET 21 NI10”
DENGAN MENGGUNAKAN METODE
FAILURE MODE AND EFFEC ANALYSIS
PADA DEPARTEMEN INJECTIONS
PLASTIC

Dengan ini saya menyatakan bahwa judul dan isi Tugas Akhir yang saya

buat dalam rangka menyelsaikan Pendidikan Strata Satu (S1) Teknik Industri

tersebut adalah asli dan belum prnah diangkat, di tulis ataupun di publikasikan

oleh siapapun baik keseluruhan maupun sebagian, kecuali yang secra tertulis

diacu dalam naskah ini dan disebutkan bahwa judul Tugas Akhir tersebut pernah

diangkat, ditulis ataupun dipublikasikan, maka saya bersedia dikenakan sanksi

akademi. Demikian surat pernyataan ini saya buat dengan sadar dan penuh

tanggung jawab.

Semaran g‘;l4 \&i’&w" WfO 19
Yang Menyatakan

Vi



PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI KARYA ILMIAH

Saya yang bertanda tangan dibawah ini -

Nama : Miftakhul Wahyudi

NIM 131601200686

Program Studi : Teknik Industri

Fakultas : Teknologi Industri

Alamat Asal : Ds. Honggosoco RT 03/05 Kee. Jekulo
| Kab. Kudus

Dengan menyatakan karya Ilmiah berupa Tugas Akhir denga judul : ANALISIS
PENGURANGAN DEFECT PRODUKSI “REAR CABINET 21 NI0”
DENGAN MENGGUNAKAN METODE FAILURE MODE AND EFFECT
ANALYSIS PADA DEPARTEMEN INJECTION PLASTIC.

Menyetujui menjadi hak milik Universitas Islam Sultan Agung serta memberikan
Hak bebas Royalti Non-Eksklusif untuk disimpan, dialihmediakan, dikelola dan
pangkalan data dan dipublikasikan diinternet dan media lain untuk kepentingan
akamedis selama tetap menyantumkan nam penulis sebagai pemilik hak cipta.
Pernyataan ini saya buat dengan sungguh-sungguh. Apabnla dikemudian hari
terbukti ada pelanggaran Hak Clpta/PIaglatlsme dalam karya ilmiah ini, maka
segala bentuk tuntutan hukum yang nmbul akan saya tanggung secara pribadi
tanpa melibatkan Umversntas Islam Sultan Agung.

Semarang JOSeptember 2019
Yang Menyatakan

(b

i ul Wahyudi

Vi



MOTTO

“Do not work as a graduate but think of as a scholar”

(Jangan Bekerja Sebagai Sarjana Tapi Berfikirlah Sebagai Sarjana)

Seorang lulusan sarjana tidak hanya bekerja dengan ijasah yang dia miliki,
tetapi dengan ijasah yang dia miliki diharapkan dia menjadai pemuda yang
mampu membuka peluang usaha dan menyerap tenaga kerja disekitarnya sebagai

bentuk dari ilmu yang bermanfaat.

“Bukan berapa lama waktu kamu menyelesaikan tugas akhir, tetapi berapa

besar kemauan kamu untuk menyelesaikan tugas akhirmu”

“ Kerugian materi dapat digantikan dengan industry, kerugian pengetahuan
dapat digantikan dengan belajar, kerugian kesehatan dapat diganti dengan
kendali diri sendiri atau obat-obatan,namun waktu yang kita lewati akan hilang

selamanya” (Samuel Smiles).
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