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MOTTO DAN PERSEMBAHAN

MOTTO

“MAN JADDAA WAJADA” Yang Artinya :

v “Siapa yang bersungguh — sungguh maka akan berhasil”.

v Inenglish : ” WHERE THERE IS A WILL THERE IS A WAY™.

Allah sudah berikan modal dasar berupa otak dan akal pikiran yang lebih baik dari
makhluk lainnya di muka bumi ini. Jadi, sangatlah keliru jika kita beranggapan bahwa

nasib tidak bisa diubah (QS Ar-Ra’d 11).
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PERSEMBAHAN

Tugas Akhir ini saya persembahkan kepada :

v' Kedua orang tua saya yang selalu mendoakan, menyemangati, saran, kasih
sayang, dan perhatian sehingga dapat mewujudkan impian Bapak dan Ibu.

v Semua saudaraku yang telah memberikan banyak dukungan dan perhatian.

v" Tulang rusukku yang selalu memberikan motifasi dan kasih sayang setelah
orang tua dan saudaraku, semoga menjadi pilihan yang tepat untuk menjadi
pendampingku.

v Terima kasih kepada anakku tersayang Najwa yang sudah menjadi inspirasi
dan motivasi hidup.

v' Terima kasih kepada teman-teman satu angkatan Teknik Industri Unissula
2015 Semoga tali persahabatan kita semua tetap terjalin dengan baik sampai

akhir hayat, Amin.
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1. KATAPENGANTAR

Assalamu’alaikum Warohmatullahi Wabarokatuh,

Puji syukur kehadirat Allah Subhanallahu wata’ala atas rahmat hidayah serta inayahnya sehingga
dapat melakukan penelitian dengan sebaik — baiknya. Sholawat serta salam senantiasa tercurahkan kepada
junjungan kita Rasullah SAW.

Menyusun Tugas Akhir ini merupakan salah satu syarat bagi mahasiswa untuk meraih gelar
sarjana S1 Teknik Industri di Fakultas Teknologi Industri, Universitas Islam Sultan Agung
Semarang.Atas bantuan dan bimbingan dari banyak pihak, penyusun dapat melaksanakan penelitian
Tugas Akhir ini. Penyusun ingin menyampaikan terima kasih yang sebesar — besarnya kepada :

1. Allah SWT yang telah memberikan kelancaran untuk menyelesaikan Tugas Akhir ini.

N

Ibu Dr.Hj.Sri Artini Dwi Prasetyowati, Msi. Selaku Dekan di Fakultas Teknologi Industri

beserta jajarannya.

3. lbu Nurwidiana, ST., MT. selaku ketua jurusan Teknik Industri, FT1 Unissula Semarang.

4. Bapak Irwan Sukendar, ST.,MT selaku pembimbing | yang telah memberikan arahan dan
bimbingan kepada penyusun selama penulisan dan penyusunan laporan Tugas Akhir.

5. Bapak Brav Deva Bernadhi,S.T., M.T. selaku pembimbing Il yang sudah banyak

memberikan arahan dan bimbingan kepada penulis selama penyusunan laporan Tugas Akhir

ini.



Dosen - dosen Fakultas Teknologi Industn Umissula yang telah nm'gujqr.ﬂnﬁ

0.
tmembimbing para mahasiswa serta memberikan materi selama perkuliahan,
Tenma kasth atas ilmu yang diberikan.

 Kedua orang tua saya vang tclah memberikan banyak do‘a
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